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COMMANDO 300
PRIRUCKA PRO OBSLUHU

1. OBECNE
1.1. Oblast pouziti

Commando 300 je vrtaci stroj pro vrtani s prodluzovacimi vrtacimi tyCemi zvlasté pfi
zakladani staveb, stavbé silnic a kanalu. Své Siroké uplatnéni nachazi rovnéz i pfi
jinych specialnich vrtacich pracich. Rozméry dér jsou 25, 28 nebo 32 mm (17,1 1/8”
nebo 1 1/4”).

1.2. Provozni podminky
- Teplota okoli - 25 °C/+40 °C
- Nadmofska vysSka pracovniho mista - max. 3000 m

1.3. Nedoporucéené provozni podminky

- Obsluhujici nebyl dostatecné vyskolen.

- V misté vrtani se zdrzuji nepovolané osoby.

- Bezpecnostni zafizeni nejsou v provozu.

- Vrtani v misté uréeném pro odstrel.

- Existuje riziko zhrouceni prazcti pod vrtacim vozem.

- Existuje riziko sesuvu uvolnéné horniny na vrtaci viz.

- Misto vrtani je zledovatélé nebo jinak kluzkeé.

- Provoz v bezprostiedni blizkosti elektrického
vedeni, kde se ¢ast vrtaciho stroje mize
dostat do nebezpecéné zény vedeni.

- Nedostatecné osvétleni.

- Preprava osob.

- Zdvihani jinych predmétu.

1AM RO(CIAS
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2. TECHNICKA DATA

Hydraulické vrtaci kladivo

Vrtaci kladivo

Prumér vrtaci tyce
Pracovni tlak

Frekvence pfiklept
Odevzdany vykon priklepu
Max. kroutici moment
Tlak zasobniku:

- vysokotlaky zasobnik (HP)
- nizkotlaky zasobnik (LP)
Vypliiovy plyn

Mazani uchytu

Vyplach
Hmotnost

Vysuvné rameno posuvu

Retézové vysuvné rameno posuvu
Délka

Délka posuvu

Max. délka prvni

prvni vrtaci tyCe

Max. hloubka diry

prvni vrtaci tyCe

Sila posuvu/vytazeni
Drzak vrtaci tyCe

Pist vysuvného ramena
Vertikalni vychyleni
vysuvného ramena

Sklon vysuvného ramena
Hmotnost

Kloubové rameno

Kloubové rameno

Délka vrtaciho ramena

Uhel vychyleni kloubového ramena
Plocha vrtani

Vyska vrtani

Horizontalni vrtani dér

HL 300

32 mm, (25, 28 mm)
90 - 160 baru

50 Hz/160 bart

8 kW

245 Nm/150 baru

4 bart

50 bart

dusik N,

tuk (u vyplachu vodou se doporucuje
rozprasovani vzduchu/oleje)

vzduch nebo voda

96 kg

CF 300x12
5560 mm
4070 mm

3660 mm

3300 mm
15 kN
Pito 9H
1300 mm

+/- 47°
110°
245 kg

DB 300

4m

+/- 40°

10 m?
+22m/-4,6m
Do stran, dopfedu
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COMMANDO 300
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Podvozek
Typ podvozku

Pneumatika

Tlak vzduchu v pneumatikach
Uhel kmitani

Svétla vyska

Délka podvozku

Tazna sila

Rychlost pojezdu

Stoupavost

Hydraulické zemni opéry

Motor

Typ

Konstrukce

Pocet valcl
Zdvihovy objem
Vykon

Volnobézné otacky
Chlazeni

Napln oleje

Druh oleje

Nadrz paliva
Spotfeba oleje

Pneumaticky systém

Sroubovy kompresor
Cerpaci vykon

Maximalni tlak

Oteviraci tlak

pojistného ventilu

Mnozstvi oleje v kompresoru
(celkovy objem)

Druh oleje

Spotfeba oleje

kolovy podvozek s pneumatikami
pohon vSech 4 kol
11,5/80 - 15,3

2,5 baru

+/- 16°

380 mm

3,4m

31 kN

4,5 km/h

30°

4 ks

Deutz BF4L 1011/T
prepliiovany Ctyftaktni vznétovy motor
4

2732 cm®

48 kW (65 PS) pfi 2800 ot./min
1400 ot./min

chlazeni olejem / vodou

9,5 litru

API tfida CD nebo vysSi

viz doporucené oleje

100 litrd

8-101/h

102 mm
2,5 m*/min
9 bar

11,7 baru
14 litrti

viz doporucené oleje
150 g/100 h
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COMMANDO 300
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Hydraulicky systém

Pojezd, vrtaci rameno a vrtani
Rotace a odlu€ovani prachu
Stupen filtrace

Kapacita chlazeni
Hydraulicka Cerpadla

Cirkulaéni objem Cerpadel
Vykon Cerpadel

Teplota uzavreni

ventilu termostatu

Nadrz hydraulického oleje
Druh oleje

Ovladaci zarizeni

Pojezd a zemni opéry

Vrtaci rameno a vrtani
Automatika umisténi

Priklep

Automatika vrtani s antiblokem
Napéti

Odluéovani prachu

Odlucovac prachu
Kapacita

FiltraCni prvky
Filtracni material
Celkovy povrch filtru
Vykon hydromotoru
Hmotnost

Elektrické vybaveni
Napéti
Baterie
Startér

Dynamo osvétleni
Hlavni pojistky

Pojistky

indikator zatizeni

otevrena stredni poloha

12 ym abs

max. +45 °C

jedno regulacni Cerpadlo

dvé zubova Cerpadla

28 + 11 + 11 cm/ot.

75 + 30 + 30 litrd/min. pfi 2800 ot./min

45 °C
85 litrti
viz doporuéené oleje

hydraulické, pfimé ovladani
elektrické/hydraulické dalkové ovladani
automatické, nastavitelné

fizeny tlak posuvu

Casova relé ridi posuv a priklep

12VD C

DC410H

10 m*/min 950 mm H,0O
9 ks

latkova vlozka

7,2 m?

5,5 kW

110 kg

12V

12V 105 Ah

2,2 kW

60 A

2 x 50 A vedle baterie

(Pozor! Jedna z hlavnich pojistek je rezervovana

pro specialni plnici Cerpadlo paliva)
4x15A,1x25Aa1x30A
(v elektrickém rozvadéci)
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Navijak (pridavné zarizeni)
Max. tazna sila (160 bar)

Max. rychlost tahu (42 I/min)
Ocelové lano (12 mm)

Bruska (pridavné zarizeni)

Rychlost otaceni

Brusny kotouc¢

18 kN
24 m/min
25m

nastavitelna (s prvnim instalovanym
brusnym kotouc¢em 3000 ot./ min).
200x32x32 39 C60

Zameérovaci pristroj pro vrtani dér TIM 2104 (pfidavné zafrizeni)

Provozni napéti

Provozni teplota

Stupen kryti

Rozsah méreni €idla a uhlu sklonu
Rozsah méreni

uhlu vychyleni vrtaciho ramena

10-30V DC
-25-+65 °C
IP 65

+/- 45°

+/- 40°

Zameérovaci pristroj pro vrtani dér TIM 2104 (pridavné zafizeni)

Hladina hluku a zatiZzeni hlukem v misté obsluhujiciho odpovida bezpecnostni normé

pro vrtaci zafrizeni EN 791.

* Hladina hluku v misté obsluhujiciho

* Hladina hluku zpUsobena zafizenim
(pfi vrtani)

* Hladina hluku zpUsobena zafizenim
(bez vrtani)

Hodnota zrychleni

106 dB (A)
125 dB (A)

98 dB (A)

Hodnota zrychleni je podle bezpe€nostni normy pro vrtaci zafizeni EN 791.

Hodnota zrychleni nepfekraduje hodnotu 0,5 m/s?.
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8 (55)

COMMANDO 300
PRIRUCKA PRO OBSLUHU

2390

o
©
Te] / (&)
=
=
3370 2970 270
_ | svislé
~ vrtani
A
plocha vrtani

/L vodorovné vrtani,
\<’” dopredu
I R B
™ ]
~
&

ukotveni

40 U>

il

1AM RO(CIAS




9 (55)

COMMANDO 300
PRIRUCKA PRO OBSLUHU
Transportni rozméry
Pohotovostni hmotnost 5000 kg (bez pfidavnych zafizeni)
Sitka bez past 2,3m
Vyska 2,6m
Celkova délka 56m

5560

2580

2700 (max) 2970
1400 (min)
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2.2. Typové stitky

Typovy Stitek
casti stroje

Y =) Y ®
D& 0)C &<
TAMROCK OY
FIN - 33310 TAMPERE FINLAND

INAME

TYPE

ISERIAL

ID-CODE

|YEAR OF CONSTRUCTION
N TOTAL WEIGHT

20725658

x
@
-

ki PANIEYS ®
TAMROCK OY
FIN - 33310 TAMPERE FINLAND

INAME

[TYPE

[SERIAL

ID-CODE

|YEAR OF CONSTRUCTION

| Typovy Stitek

vrtaciho stroje

INSTALLED POWER

| v/

ITOTAL WEIGHT

NORMAL HOOK LOAD OF

T
=
28

C€

+ 267255

AN IROCIES
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3. BEZPECNOST

3.1. VSeobecné bezpeénostni pokyny

Tato opatreni smi provadét pouze osoby, které jsou seznameny
s obsluhou a udrzbou vrtaciho stroje. Drive nez budete obsluhovat
vrtaci stroj, prectéte si navod k obsluze a udrzbé.

POZOR

\'P/ﬂlw Vasi praci planujte pfedem, abyste piedes$li nehodam, $kodam
——J | a zranénim. Obsluha musi byt obeznamena s funkci vrtaciho stroje.

POZOR

Obsluha stroje je povinna pouzivat ochranné pracovni pomiucky
(bezpec€nostni helmu, bezpecnostni obuv a jiné pozadované ochranné
prostredky) vyzadované prislusnymi predpisy a s ohledem na druh
vykonavané prace.

>

dopravni predpisy vyzadované v misté provadéni praci.
e VsSechny nedostatky zafizeni oznamte neprodlené odpovédné

osobé.

n ® P¥i pohybovani a premist'ovani vrtaciho stroje dodrzujte vzdy

3.2. Bezpecnostni rizika na pracovisti

Nebezpecné situace, pri kterych muze dojit ke zranéni nebo vécnym skodam:

® Nepovolané osoby se zdrzuji v nebezpeéné zéné béhem
vrtani nebo premist’ovani vrtaciho stroje.

® Provoz je zakazan, pokud bezpecnostni zarizeni pracovisté nebo
vrtaciho stroje nejsou v provozu, nebo jsou demontovana.

® Vrtani v misté uréeném pro odstrel.

>

3.3. Bezpecnostni rizika pfi provozu vrtaciho stroje

Nebezpecné situace, pri kterych muze dojit ke zranéni nebo vécnym skodam:

Drive nez opustite plosinu fidice, aktivujte vzdy parkovaci brzdu.

>

Vrtaci stroj neni v rovnovaze. Pfi parkovani, vrtani a pojezdu
—_Max. neprekracujte pfipustny max. thel sklonu.

Zajistéte, aby stroj stal pevné i na zledovatélém nebo jinak kluzkém
povrchu.

VYSTRAHA

1AM RO(CIAS
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R

VYSTRAHA

T~ 30

VYSTRAHA

MIN 33X

VYSTRAHA

W

VYSTRAHA

Vénujte pozornost pohybujicim a otacejicim se ¢astem. Nevstupujte
do pracovni oblasti vrtaciho ramena.

Pfed svarfovanim na stroji je vzdy potreba odpojit baterii.
Pfi svarovani dodrzujte vzdy protipozarni predpisy. Udrzujte stroj
i jeho okoli v Cistoté.

Na bubnu navijaku by méla byt vzdy nejméné tfi otacky lana. Pri
trhnuti za lano neni uchyceni lana na bubnu dostateéné zajisténi.

Aby se zabranilo uklouznuti a podobnym nehodam, udrzujte
misto prace a zabradli v Cistoté, bez oleje, ne€istot a ledu.

1AM RO(CIAS
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COMMANDO 300

PRIRUCKA PRO OBSLUHU
3.4. Vystrazné tabulky
*/ - NI B \*
A\ VYSTRAHA A VYSTRAHA
%: 20° /%: 20°
Nebezpeci prevraceni. 16°
Muze dojit k tézkym Commando 300
v Urazam nebo smrti. Nebezpedéi prevraceni.
VYSTRAHA! o o ofendus - Vrtaci Muze dojit k t&zkym
pojezdu: - irazim nebo smirti
NEVSTUPUJTE DO rameno vidy do IR
PRACOVNiHO transportni polohy! e
PROSTORU STROJE! - Nepiekraéujte max. - Neprekracujte
: pfipustny thel sklonu. max. pripustny
uhel vyklonéni.
DE 1D =232 426 18 +\DE ID=23304507__ /| | \LDE ID=31515367 /7,

MIN 3X

Y 2
A vy ] A VYSTRAHA
u ” PRED PROVOZEM NEBO PROVADENiM UDRZBY:
1. PRECTETE SI NAVOD K OBSLUZE A UDRZBE.
2. VENUJTE VZDY POZORNOST TOMU, ABYSTE DOBRE POROZUMELI VSEM
POKYNUM UVEDENYM V NAVODU K OBSLUZE STROJE.
Nebezpeci od 3. K PROVOZU STROJE MUSITE BYT NALEZITE PROSKOLENI.
pohyblivych
a rotujicich ¢asti. BEHEM VRTANI NEPRACUJTE POD VRTACIM RAMENEM.
Mohou zplisobit PRED POJEZDEM SLOZTE VRTACI RAMENO DO TRANSPORTNi POLOHY.
tézka zranéni. NEPOJIZDEJTE SE STROJEM PRI ZAPNUTEM ODLUCOVACI PRACHU.
Je zakazano, DRIVE NEZ OPUSTITE PO PREJEZDU STROJE PROSTOR RIDICE, ZAJISTETE STROJ
zdrzovat se PROTI POHYBU SPUSTENIM ZEMNICH OPER. STROJ ZAPARKUJTE NA ROVNE
v pracovni oblasti PLOSE. o , o
vrtacich ramen. STROJ NIKDY NESPOUSTEJTE, POKUD NEJSOU NA BUBNU NAVIJAKU MINIMALNE
B TRI OTACKY LANA.
Y DE ID =207 330 08 v
S PE ID=31493897 /,

1AM RO(CIAS
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COMMANDO 300
PRIRUCKA PRO OBSLUHU

3.5. Uhel sklonu

Pfi parkovani, vrtani a pojezdu nikdy nepirekracujte max. pfipustny
A uhel sklonu.

/N\

Pokud pojizdite nebo vrtate na kluzkém povrchu (napr. ledu
nebo hladké plose), je bezpeény uhel sklonu podstatné mensi
nez na pevném podlozi.

17°

40°

25° 5= =

40° / :
&

16°
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COMMANDO 300
PRIRUCKA PRO OBSLUHU

3.6. Nebezpecné zony pri vrtani a pojezdu

max. akéni radius vrtaciho ramena

min. akéni radius vrtaciho ramena

QDELID 2m

Elln)

Svislé vrtani:
- Nejmensi bezpecény odstup pfi min. akénim radiu vrtaciho ramena ¢ini 2 m.
- Nejmensi bezpeény odstup pfi max. akénim radiu vrtaciho ramena €ini 2 m.

Vodorovné vrtani:
Pfi vodorovném vrtani ¢ini bezpecny odstup 2 m od vysuvného ramena

posuvu
| A |
I I
| c |
| °° |
3m I I 3m
| ' |
| Ry |
| = J_‘ ﬂj I
I : o
I I
I |
| I
I I
I S I
I ™ I
I I
I I
I I
Pojezd:

Nejmensi bezpeény odstup pfi pojezdu €ini 3 m pfed a za vrtacim strojem
i po obou jeho stranach.
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COMMANDO 300
PRIRUCKA PRO OBSLUHU

3.7. Bezpecnostni zarizeni

zarizeni zkontrolujte vzdy pfed i po pracovni sméné.

g Funkci spinacu nouzového vypnuti a ostatnich bezpeénostnich

:

Tlacitka nouzového vypnuti
Manometr

Kontrolky

Tlumena a pracovni svétla

Parkovaci brzda

Pojezdova brzda

Uhlomérné pristroje vrtaciho zafizeni
Navijak (pfidavné zafizeni)

Pojistné lano vysuvného ramena

1AM RO(CIAS
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COMMANDO 300
PRIRUCKA PRO OBSLUHU

3.8. Hasici pristroj

hasici pfistroj

Prectéte si dukladné navod k obsluze hasiciho pfistroje. Pokud je
A ru€icka v €erveném poli, hasici pfistroj musi projit revizi.

Pii pozaru:
1. Zastavte vrtaci stroj. ﬁ
2. Zatahnéte brzdy. (-
3. Zramu stroje sejméte hasici pfistroj.
4. Hasici pfistroj nékolikrat obratte, aby se jeho obsah promichal.
5. Sejméte pojistku a uvolnéte hadice z drzaku.

&= ok &

6. Hadici pevné uchopte a trysku nasmérujte na ohen.

7. Stisknéte spoustéc. Postfikovat prestante bezprostfedné po uhaseni ohnég,
nestrikejte zbyte¢né dlouho a Setrete s hasicim prostfedkem.

8. Po pouziti odeslete hasici pfistroj k naplnéni autorizované osobé.
3.9. Vyfukové plyny a prach

plynt a prachu.

n Pfi vrtani v uzavieném prostoru je nutno zajistit odvedeni vyfukovych

potrubi motoru ani ochranna zarizeni vrtaciho zarizeni.

ﬁ Pokud je vrtaci stroj v provozu, neodstranujte zadné dily z vyfukového
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4. HLAVNi KONSTRUKCNIi CASTI

2 1 3

14
8
15
4
// 12
’ 4
6 17 7 16

1. Odlu€ovac prachu 10. Elektricky rozvadéc

2. Vysuvné rameno 11. Panel pojezdu

3. Vrtaci rameno 12. Hlavni vypinac

4. Zadni zemni opéry 13. I?Fistrojové deska dalkoveho ovladani

5. Nadrz hydraulického oleje 14. Uhlomérny pfistroj

6. Pfedni zemni opéry 15. Navijak (pfidavné zafizeni)

7. Vrtaci kladivo 16. Bruska (pfidavné zafizenti)

8. Motor 17. Zamérovaci pristroj pro vrtani dér TIM 2104

9. Misto ovladani (pFidavné zafizeni)

18. Nadrz paliva
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5. SPUSTENIi NOUZOVEHO VYPNUTi A ODPOJENI

5.1. Spusténi nouzového vypnuti

Stisknutim tlaCitka nouzového vypnuti S10 pfip. S10.1 dojde k okamzitému vypnuti
motoru a zastaveni vSech funkci stroje. Rozsviti se pfislusna kontrolka (H10).

Opétovné spusténi stroje je mozné az po uvolnéni tladitka nouzového vypnuti. Tlacitko
uvolnite otaCenim ve sméru hodinovych rucicek.

Tlaéitko zajisténi ( )EE 1 0 S10.1

bezpeénostniho lanka - - a[l 7

& mn— I‘E]:

hlavni vypinac

Bezpecnostni lanko
vysuvného ramena

S10

5.2. Bezpecnostni odpojeni (dratovy vypinac)

Silnym zatazenim za drat vypinace dojde k zastaveni vSech funkci vrtani. SouCasné
se rozsviti kontrolka. Navrat do puvodniho stavu lze provést pomoci tladitka na
vypinaci pojistného dratu.

Pfed navratem do puivodniho stavu je tfeba provérit, jestli jsou
veskeré funkce v poradku a ovladaci paky v neutralni poloze.

5.3. Automatické funkce zastaveni

Motor se automaticky zastavi v nasledujicich pfipadech:
- tlak motorového oleje (kontrolka mazani H2) klesne pod nastavenou hodnotu, nebo
- teplota chladici kapaliny (kontrolka H3) pfekroCi nastavenou hodnotu, nebo
- teplota oleje v kompresoru (kontrolka H4) stoupne nad nastavenou hodnotu.

Soucasneé se rozsviti pfislusna kontrolka na pristrojové desce. VSimnéte si, Ze kontrolka
mazani motoru (H2) a dobijeni (H1) sviti pfi zapnutém zapalovani stale, i kdyZ motor
nebézi.

- — H10

g
0 @E & |

0

290 o1

S10.1

P1

&

(D= @ @ H OFFON
\@jﬁsm

BHDR .
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6. OVLADACI ZARIZENI
6.1. Panel pojezdu

o

6.1.1. Pristrojova deska

P1
S1
S2
S$10.1

S11
S12

S15
S16
H1
H2
H3
H4
H5
H10

S‘IG\ 1l]7 | H10
oMo |
S15 A ste H10
st T 7 lll

O @ 2N |
s2— lo 11)4‘.?3 @ \ =
S12 —{sw 2 C-o

OFF oN

i H

% START
H1 Hz@ H3 H@ St

/

H1 H2 H3 H4 S1

Pocitadlo provoznich hodin

Hlavni spinacC (spinaci skfinka)

Prepinac odluGovace prachu a automatiky cisténi filtrt
Tlacitko nouzového vypnuti

Napajeni zapnuto (zelena), elektrické vybaveni vrtani
Napajeni vypnuto (Cervena),

Prepina¢ automatiky vrtani s autotestem

Prepina¢ normalniho vrtani / vrtani na rozhrani
Kontrolka dobijeni (Cervena)

Kontrolka mazani motoru (Cervena)

Kontrolka teploty motorového oleje (Cervena)
Kontrolka teploty oleje kompresoru (Cervena)
Kontrolka napajeni (zelena), elektrické vybaveni vrtani
Kontrolka nouzového vypnuti (Cervena)
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6.1.2. Ovladani pojezdu

VYP.

1 ﬁ = = RYCHLY DOPREDU DOPREDU
PARKOVACI BRZDA (@) POJEZD
LEVY MOTOR PRAVY MOTOR
‘ = - 1 ‘POJEZDU ‘ POJEZDU

ZAP.

|

VRTANI A POMALY
POJEZD

ZPET

H

11111111

VPRAVO
ZABLOKOVANO

@
Lo
(]
2 H
VIBRACE‘ %
Y ovino | T
) 5
\

\

a
/| \ﬁ\

(C((

Algueyjeligysijaligus l%\ i
N @ %ﬁg iyl §
DOLL“J/ DOL/L“J DOLU DO\PR’EDU }AVI'JENi LANA

1 PREDNI LEVA fPREDNl PRAVA 12 ADNI ZEMN 1 1

ZEMNI OPERA ZEMNI OPERA ‘OPERY VIBRACE NAVIJAK

NAHORU NAHORU NAHORU ZPET ODVIJENI LANA
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6.2. Pristrojova deska dalkového ovladani

D
O

©

©

@ ®/
s7 Ve 5
v/

S1

N ‘

Pro zapnuti otoCte prepinacem (S1) do
polohy 1. Rozsviti se zelena kontrolka
napajeni (H6) vedle prfepinace.

Prepinacem (S8) se voli ovladani vrtaciho
kladiva, vrtani a také fezani zavita.

Pristrojova deska dalkového ovladani
ma tlac¢itko nouzového vypnuti (S10).
Pfi stisknuti tohoto tlaCitka se vypne
proud a motor se zastavi. TlaCitko se ve
stisknuté poloze zablokuje. Soucasné
se rozsviti Cervena kontrolka (H10) na
pfistrojové desce. Tlacitko se uvolni
oto€enim ve sméru otaceni hodinovych
rucicek. PfepinaC (S1) pfistrojové desky
dalkového ovladani otoCte do polohy 0
a ovladaci paku (S7) do stfedni polohy.
Proud se znovu zapne zelenym tlaCitkem
na pfistrojové desce a prepinacem
pfistrojové desky dalkového ovladani
(S1).
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Spinac (S40) je v provozu jen tehdy, kdyz je stroj vybaven zamérovacim pfistrojem TIM
2104 (viz kapitola 11.4.).

S40 automatizace vypnuta
9] jﬂrg

| automatizace zapnuta

Ovladaci zafizeni vrtaciho ramena (pfepinac (S8) v poloze ovladani vrtaciho ramena)

zadni vrtaci rameno dolU

S3

vrtaci rameno
nato it doprava

'
vrtaci rameno P ! q
natocCit doleva

zadni vrtaci rameno nahoru

pfedni vrtaci rameno dol(

S4

dolni konec vysuvného
ramena posuvu dopredu

dolni konec vysuvného
ramena posuvu zpét

pfedni vrtaci rameno nahoru
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posunuti vysuvného
dol(
SG ramena dolu 830
] golni konec i dolni konec
vysuvného ramena

vysuvného ramena
posuvu doprava

posuvu doleva

S30 + < S30 + —
preklopeni vrtaci hlavy preklopeni vrtaci hlavy
ve sméru otaceni ’ proti sméru otaceni
hodinovych rucicek h hodinovych rucicek

posunuti vysuvného
ramena nahoru

Ovladaci zafizeni vrtani (pfepinac¢ (S8) v poloze ovladani vrtaciho ramena nebo vrtani).

S7
rotace ve sméru otaceni hodinovych rucicek + pfiklep
rotace ve sméru otaceni hodinovych rucicek
— —
. =
zpétny chod = posuv
posuvu 4
3

priklep
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Ovladaci zafizeni vrtani (prepinac (S8) v poloze fezani zavitli)

1+ — fezani zavitu

S7 T ukondit
? —
=
= 3
b5
| + < fezani zavitu
spustit

Rotace ve sméru otaceni hodinovych rucic€ek je funkéni jen
pfi Fezani zavitl

]

POZOR

Ovladaci zafizeni vrtani (prepinac (S8) v libovolné poloze)

rychly chod posuvu

S5 a zpétného posuvu
=4
- é
drzak vrtaci P drzak vrtaci
tyGe otevfit ? ? tyGe sevrit
\J
N
vyplachovani
R1 ==

N

BN
2 SN

tlak posuvu pfi
normalnim vrtani,
0 az max.
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7. PRED SPUSTENIM A POJEZDEM

Hydraulické ustroji vrtaciho stroje je pripravené k provozu
témér ihned po spusténi motoru. Pred spusténim stroje je
proto dulezité zkontrolovat nasledujici body:

<
<
(]
-
a
>
I
>

Zkontrolujte, jestli je zatazena parkovaci brzda.

YSTRAHA

Pred spusténim stroje zkontrolujte, zda se v blizkosti stroje
nikdo nepohybuje.

Provérte, zda byly zcela dokon€eny vSechny prace udrzby.

Zkontrolujte, jestli jsou hydraulické ovladaci paky ve stredni
poloze a tla€itka nouzového vypnuti v horni poloze.

<
2 2 2 :
» ) (7]
= — =
r X X
> > >
I T I
> > >
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7.1. Kontrola pred spusténim

s bezpeénostnimi pokyny a navody k obsluze, vykonovymi

Pfed uvedenim vrtaciho stroje do provozu se seznamte
parametry a ovladanim stroje.

Zkontrolujte nasledujici body:
1. Mnozstvi paliva v palivové nadrzi je dostateCné. Kondenzat z odlu€ovace
vody je vypustén.
2. Stav oleje v nadrzi hydraulického oleje je dostate¢ny. Zkontrolujte také

v v

Cerpadlu nebo jinym Castem stroje.

Stav oleje v nadrzi oleje/vzduchu kompresoru je mezi znackami minima
a maxima.

Stav oleje v motoru je mezi horni a dolni znackou mérky oleje.

Na pohonné jednotce nejsou patrné zadné uniky oleje, vody nebo paliva.
V8echny ovladaci paky hydrauliky jsou ve stfedni poloze.

VSechny pfistroje a kontrolky jsou funkéni.

TlacCitka nouzového vypnuti jsou v horni poloze.

Pneumatiky jsou v pofadku a tlak v pneumatikach je spravny.

Parkovaci brzda je zatazena.

Kabel pristrojové desky dalkového ovladani je pomoci svého konektoru
pfipojen. Motor se nespusti, pokud neni kabel pfipojen.

Ovladaci paka (S7) funkci vrtani na pfistrojové desce dalkového ovladani
je ve stfedni poloze. Hlavni spina€ (S1) je v poloze 0.

w

=0 0N O

_ =

—
N

7.2. Kontrola pred pojezdem
Kontrola polohy a funkce tlaCitek nouzového vypnuti.
Zkontrolujte, zda se nikdo nepohybuje v blizkosti stroje.

Vizualné zkontrolujte, jestli jsou funkéni vSechny pfistroje a kontrolky
ovladacich ustroji.

@n -~

1AM RO(CIAS



28 (55)

COMMANDO 300
PRIRUCKA PRO OBSLUHU

8. POJEZD DO/ Z MiSTA PRACE

8.1. Startovani

Pred spusténim stroje se presvédcte, jestli se nékdo nepohybuje
v jeho nebezpecné blizkosti.

1. Otocte klickem hlavniho spinace do polohy “ON”.
2. Rucéni plyn posunte do polohy 3/4 rozsahu.

3. Pokud je teplota kolem nuly nebo pod nulou, podrzte kli¢ek asi 1 minutu
v poloze H (zhaveni). Za velmi studeného pocasi (pod -15°C) muze zUstat
kulovy ventil odbéru vzduchu pfi startovani otevieny, ¢imz se rozbéh motoru
usnadni.

2 Po nastartovani motoru ventil ihned zavrete, aby se zajistil
\ \ ’
L—P(gl\ obéh oleje v kompresoru.

POZOR

4. Motor nastartujete oto€enim kli¢ku hlavniho spinace do polohy S. Jakmile se
motor rozbéhne, kliCek uvolnéte a sledujte, zhasla-li kontrolka dobijeni
a mazani motoru.

‘IP/ﬂl‘ Pfi jednom pokusu nestartujte déle nez 20 sekund. Pfed dalSim
L=l | pokusem vycCkejte 1 minutu.

POZOR

Polohy hlavniho spinace:

5 OFF 5 H =Zhaveni
M@ OFF = vypnuté napajeni
ON = zapnuté napajeni
ﬁ S = startovani

ﬁ Za béhu motoru by se kolem stroje nemély zdrzovat nepovolané
osoby.
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\L_P/gl\‘ Pri spusténém motoru se nikdy nepokousejte znovu startovat, miize

dojit k poskozeni startéru.

POZOR

Otacky motoru je mozné nastavit ru¢nim plynem. K tomu ucelu je Commando 300
vybaven automatickym nastavenim otaCek motoru (automatika RPM), které méni
pocet otacek vznétového motoru podle odporu vrtani a priklepu.

8.2. Doba zabéhu

Béhem prvnich 50 hodin provozu je tfeba dbat na nasledujici pokyny, aby se motor
spravné zabéhl. Spravné zabéhnuti motoru je zasadnim pfedpokladem jeho dlouhé
Zivotnosti.

1.

2.

Pfed zahajenim prace nechte motor vzdy zcela zahfat (asi 5 minut

ve volnobéznych otackach).

Zabrante pretézovani motoru, vyhybejte se dlouhodobé&jSimu provozu ve
vysokych otackach.

Pred zahajenim prace i pfi provozu provadéjte pravidelnou kontrolu motoru.

Prvni tdrzba motoru se ma provést po 50 provoznich hodinach, viz pokyny
pro udrzbu a sefizeni motoru.

Zastaveni

Otacky motoru snizte na volnobéh. Nechte motor bézet asi 3 minuty

ve volnobéznych otackach, aby se vyrovnala tepelna zatizeni.

Motor zastavte - otoCte klickem zapalovani do polohy off. Dojde k odpojeni
proudu, pruzina v solenoidu zastaveni stlaCi paku do polohy odstaveni. Vypne
se privod paliva a motor se zastavi. Motor ma také paku pro mechanické
zastaveni. Tu je mozné pouzit jako zafizeni nouzového zastaveni.

Pokud ma motor stat delSi dobu, vypnéte také hlavni vypinac.

(2] Nikdy nevypinejte stroj hlavnim vypinacem, je-li motor v chodu.

Mohly by se poskodit diody dynama osvétleni.

POZOR
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8.4.

Transportni polohy zarizeni

1. Vrtaci rameno lezZi ve své dolni poloze na transportni podpére.

2. Vysuvné rameno posuvu je v transportni podpére zasunuto dozadu.

3. Odlucovac prachu je oto€en dovnitf.

4. Bruska je otoCena dovnitf.

5. Zemni opéry jsou zvednuty.

6. Pristrojova deska dalkového ovladani je na svém stojanu otoCena dovnitf.
=

8.5. Pojezd a zastaveni

Nikdy nepojizdéjte s Commando 300 se zapnutym odlu¢ovaéem

"_P_/ﬂ_l\ prachu.

1
!

H

H

DOPREDU

LEVY 1

HNACI

MOTOR ‘

ZPET

DOPREDU

PRAVY
HNACI

‘ MOTOR

ZPET

POZOR
Pojezd

® Pojezd se fidi pakou.

e Hydraulické ustroji podvozku je zapojeno tak,
Ze leva kola jsou fizena levou pakou a prava
kola pakou pravou.

® Pro jizdu dopfedu posouvejte obé paky pomalu
vpred. Nejvétsi rychlosti se dosahne posunutim
pak zcela dopredu. Chcete-li pojizdét zpét, tahnéte
paky dozadu.

® Pokud chcete pfi pojezdu dopfedu zatocit doprava, posouvejte levou paku
dopfedu a pravou paku umistéte do stfedni polohy.

°

Pro ostré zatoCeni doprava posurite levou paku dopiedu a pravou paku dozadu.
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Stroj ma dvé rychlosti pojezdu. Rychlost je mozné prefadit béhem jizdy. Pfi zméné
rychlosti pojezdu se zméni také kroutici moment hnacich motora.
1. Rucnim plynem nastavte pozadované otacky motoru.

2. Pr¥i pojezdu udrzujte ventil vibraci otevieny (ve stfedni poloze), aby se kola
mohla volné pohybovat. Tim se zlepSi jizdni vlastnosti stroje.

3. Rychlou pojezdovou rychlost vyuZivejte pro premisténi stroje pouze
v pfipadé dobrych terénnich podminek.

4. Pomalou rychlost pouzivejte v obtiznych mistech. Pfi pomalé rychlosti maji
motory velky kroutici moment a stroje se pohybuje klidné.

5. Pomoci vibrovani udrzuijte stroj v co nejvodorovnéjsi poloze pfi jizdé
na nerovné plose.

6. Pokud je pfekazka jen pod koly na jedné strané, je tfeba pokraCovat v jizdé
opatrné, aby nedoslo k naruseni rovnovahy a stroj z pfekazky nahle nespadl.

Pfi vrtani musi byt paka volby rychlosti pojezdu vzdy
A v poloze "pomala jizda”.

Zastaveni
® P¥ijizdé by se paky nemély pfilis rychle posouvat do stfedni polohy.

n Drive nez opustite plosinu fridice, vzdy zajistéte parkovaci brzdu.

8.6. Prejezd na jiné misto vrtani
1. Prenastavte stroj do transportni polohy (viz kapitola 8.4.).
2. Pred spusténim motoru provérte, jestli jsou paky pojezdu
ve stfedni poloze a parkovaci brzda je zatazena.
3. Nastartujte motor.
4. Uvolnéte parkovaci brzdu a opatrné pojizdéjte na dalSi misto vrtani.

PFi pojezdu ze svahu dolii nesmi motor bézet ve volnobéznych
otackach.
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8.7. Presun od diry k dire
1. Vrtaci rameno polozte na transportni podpéru.

2. Prepinac (S2) na pfistrojové desce otocte do polohy 0, pfi€emz se vypne
odlucovac prachu a automatika cisténi.

3. Zdvihnéte zemni opéry.
4. Uvolnéte parkovaci brzdu a prejedte k dalSi dife.
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9. PRIPRAVA PRED VRTANIM

9.1. Bezpecnost

Prectéte si a dodrzujte bezpecnostni pokyny B 00110
od spole¢nosti Tamrock.

Pied spusténim nebo zac¢atkem vrtani zbézné prohlédnéte misto
vrtani.

Pied spusténim pohonné jednotky zkontrolujte, jestli jsou
ovladaci paky ve stredni poloze.

Pred pohybem vrtaciho ramena nebo zac¢atkem vrtani provérte,
jestli se v misté vrtani nezdrzuji nepovolané osoby.

Davejte pozor na rotujici vrtaci ty¢.

< < < <
< < < < <
(72} (7] (7] (7] (7]
— = = —~ =
A X r A X
> > > > >
I a5 I I I
> > > > >

9.2. Podepreni a vyrovnani stroje

Pri vrtani na Sikmém povrchu ma byt vysuvné rameno posuvu na strané ze svahu.
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Paku pojezdu nasmérujte do polohy pomalé jizdy (obrazek zelvy).
Zelenym tlaCitkem (S11) na pfistrojové desce zapnéte napajeni.
OtocCenim prepinace (S2) na pfistrojové desce do polohy 1 spustte
odlucovac prachu a automatiku ¢isténi filtru.

OtocCenim prepinace (S15) do polohy 1 zapnéte automatiku vrtani
s autotestem a spinatem (S16) si zvolte automatiku normalniho
vrtani nebo vrtani na rozhrani.

Zapnéte napajeni pfistrojové desky dalkového ovladani: spinac (S1)
otoCte do polohy 1.

Kdyz se pristrojova deska dalkového ovladani oddéli od svého
stojanu a odstavite ji, otocte prepina¢ (S1) pristrojové desky

dalkového ovladani vzdy do polohy 0.

6.

Provérte, jestli pfepinac (S8) pfistrojové desky dalkového ovladani je v poloze
ovladani vrtaciho ramena.

7. Pro vyrovnani pouzijte ovladaci paky (S3, S4 a S6, alternativa S30 a S40).

Pistem pro pfesouvani ramena zdvihnéte vysuvné rameno posuvu tak, abyste
udrzeli opérny bod vrtaciho ramena co mozna nejnize.

Vysuvné rameno posuvu nastavte pfiblizné na poZzadovany uhel, aniz byste
spustili zemni Spicku. (Kdyz se vysuvné rameno posuvu spusti proti zemi,
zméni se uhel jen nepatrné.) Ovladacim pistem spustte vysuvné rameno
posuvu, aby se na zemni Spicce vytvofila potfebna tiha.

Pokud zménite polohu vrtaciho ramena pfi jiz spusténé zemni Spi€ce, provadéjte vzdy
dva vzajemné pohyby souCasné (napf. pist zdvihu a pist naklanéni vrtaciho ramena;
pist bo€niho naklanéni vysuvného ramena posuvu a pist nataceni vrtaciho ramena).
Tim se zabrani zbyte€nému namahani konstrukce a je zaru€eno zachovani polohy
zemni $pi¢ky pfi zahajeni vrtani.

Obzvlast dukladné zkontrolujte nasledujici funkce vrtaciho stroje:

Funkci tlaCitek nouzového vypnuti

Funkci vrtaciho ramena a vysuvného ramena posuvu
Priklep a otaceni vrtaciho kladiva

Stav hadic a spojek
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10. VRTANI

10.1. Vrtani za studeného pocasi

Za studeného pocasi muze ztuhly olej zpUsobovat velky odpor. Nechte proto na
zacatku prace olej klidné protékat vSemi ¢astmi systému bez velkych razd. Doporucuje
se, olej pred zacCatkem vrtani ohrat - nechte olej protékat prepoustécim ventilem
(napf. provozem nataceni vrtaciho ramena proti zarazce). Otaceni vrtaciho ramena
zapnéte kratce pred zarazkou.

10.2. Ovladani ramena

Pred zdvizenim vrtaciho ramena z transportni podpéry se musi
vrtaci stroj postavit na zemni opéry.

1. Zelenym tlaCitkem (S11) na pfistrojové desce zapnéte napajeni.

7 )
<)

© ©

2. Zapnéte napajeni na pristrojové desce dalkového ovladani: pfepinac
(S1) otocte do polohy 1.

3. Zkontrolujte, jestli pfepinac (S8) na pfistrojové desce dalkového ovladani je
v poloze ovladani vrtaciho ramena.

4. Ovladaci paku (S3) posouvejte dopredu (zadni vrtaci rameno doll) a ovladaci
paku (S4) tahnéte dozadu (pfedni vrtaci rameno nahoru).

5. Pokud se musi rameno natocit, naklonte ovladaci paku (S3) vpravo nebo
vlevo.

6. Spravny smér vrtani vyhledejte naklanénim ovladaci paky (S4) a (S6) vpravo
nebo vlevo (vertikalni a bo€ni naklonéni vysuvného ramena posuvu).
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10.3. Ovladani vrtani
1. OtocCenim prepinace (S2) na pfistrojové desce do polohy 1 spustte
odlucovac prachu a automatiku ¢isténi filtru.

2. Otoc€enim prepinace (S15) do polohy 1 zapnéte automatiku vrtani
s antiblokem a spinaem (S16) si zvolte vrtani normalni nebo
vrtani na rozhrani.

3. Ovladaci paku (S7) posunte nejprve dva kroky dopfedu a pak naklonte
doprava.

4. Prepinac (S8) na pristrojové desce dalkového ovladani otocte
do polohy pro fizeni vrtani.

Pfi posouvani ovladaci paky dopredu se nejprve zapne otaceni a pak priklep.
Pfi naklonéni ovladaci paky vpravo se zapne posuv.

Pri zahajeni pouzivejte regulaci tlaku posuvu. Kdyz je zapojena automatika s antiblokem,
pfepne se posuv automaticky pfi zahajeni na nizky tlak po dobu 3 - 5 sekund.

‘L_P/al\ Tlak posuvu nezvysujte béhem odlehéeni pfi vrtani.

POZOR

Pfi vrtani udrzujte SpiCku vysuvného ramena posuvu na zemi, aby nedochazelo ke
zbyte¢nym vibracim a zabranilo se rychlému opotiebeni vodicich pouzder vrtacich tyc¢i,
vrtacich tyCi a vrtaciho kladiva. Také rychlost vrtani se snizi, pokud se nebude takto
postupovat.

Pfi zapnuti priklepu dojde automaticky pohybem pistu k pfidani plynu a zvySeni otacek
motoru.

Pfi zapnuti pfiklepu dochazi rovnéz k automatickému zapnuti vyplachovani. Sou€asné
se vypne automatika ¢isténi filtrd odlu¢ovace prachu (ovladani tlacitkem vyplachovani).
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5. V pfipadé potreby nastavte tlak posuvu a automatiku vrtani s antiblokem.
11 12 13 14

\_/
DN,
\ =i

18 45 46
S50 Tlakovy spina¢ automatiky  16. Proporcionalni ventil posuvu/pfiklepu
s antiblokem 17. Regulacni ventil tlaku otaceni
11. Manometr tlaku pfiklepu 18. Synchronizacni ventil vytaceni zavitl
12. Manometr tlaku otaceni 45. Teplomér kompresoru
13. Manometr tlaku posuvu 46. Teplomér hydraulického oleje

14. Manometr tlaku vzduchu

- ZaSroubuijte sefizovaci knoflik tlakového spinace (S50) automatiky vrtani (ve sméru
otacCeni hodinovych ruciCek). Automatika vrtani je nyni tak pevné nastavena na
minimum, Ze jiz prakticky nefunguje.

- Posuv nastavte otacenim knofliku (R1) ve sméru nebo proti sméru otaceni
hodinovych ruci¢ek. Obzvlast kontrolujte manometr tlaku vrtani (12), otaceni
vrtaci ty¢e a také hluk a vibrace vrtaciho kladiva. Vrtaci kladivo, primér diry
a druh horniny ur€uje spravny tlak posuvu. Pfi vrtani nenarusené skaly se
dosahuje obvykle normalniho tlaku posuvu pfi tlaku otaceni 40 az 60 bar.

- Tlak vrtani mazete snizit na manometru (12). VySroubujte sefizovaci knoflik
tlakového spinace (S50) automatiky vrtani tak, aby hodnota tlaku na stupnici
byla o 20 - 30 bart vys$Si nez tlak vrtani.

Sledujte funkci automatiky vrtani a v pfipadé potreby sefizovaci knoflik tlakového spinace
povolte nebo dotdhnéte. Pokud se vam vrtani diry nedafri, vySroubujte automatiku vrtani
(nejprve vypnéte vrtani) a s mensi rychlosti posuvu ve vrtani pokracuijte.

Pfi studeném oleji funguje automatika vrtani citlivéji.

2 Kdyz se zméni prumér diry nebo druh horniny, je tfeba znovu
[ 2 ||
'zial‘ nastavit posuv i automatiku vrtani!

POZOR
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Pokud dojde presto k uvaznuti vrtaci tyCe v dife, uvolnéte ji pomoci spusténého otaceni,
posuvu a pfiklepu.

Ve vrtani muzete pokracovat dale, ale co mozna nejdfive nastavte znovu automatiku
vrtani, protoze nastaveni neni spravné. V prfipadé potfeby sefidte také cCasové
relé automatiky vrtani. Viz samostatny navod C 73156.

6. Nastaveni otacek vrtani.

Otacky vrtani se ur€uji na zakladé rozméru diry. Kromé toho je tfeba brat zfetel na typ
vrtaci korunky a vlastnosti vrtané horniny. PoCet otacek rotace nastavte béhem vrtani
pratokovym regulaénim ventilem nasledovné:

Primeér vrtaci korunky Otacky vrtani
mm palce ot./min

38 11/2 150 - 220

51 2 120 - 180

64 21/2 100 - 160

U korunek s epem zvolte nizsi pocCet otacek o 30 az 50 ot./min néz u korunek bez Cepu.
V mékké horniné volte vysSi otaCky nez v horniné tvrdé.

Optimalniho poctu otacek Ize dosahnout sledovanim vrtani a zkousenim nastaveni
s riznymi hodnotami.

Pfi vrtani sledujte:

- opotrebeni vrtaci korunky
praskliny ¢epu
tlak vrtani
rovnomeérnost otaceni
odvadéni a hrubost vrtné drté

‘L_P/al\ Pocet otacek vrtani se ma obvykle znovu nastavit, kdyz se zméni
otvor diry nebo druh horniny!

POZOR

7. Béhem vrtani sledujte pfistroje, zvlasté teplomér oleje a manometr tlaku
vzduchu a vrtani. Zména teploty oleje a tlaku vyplachovani je znamenim
poruchy (zanesena vrtaci korunka, zaneseny chladi¢ atd.). VSimnéte si, ze
zaneseni vrtaci korunky se projevi zvySenim tlaku vzduchu.
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8. Pokud bylo kladivo v provozu po celou drahu posuvu nebo bylo dosazeno

pozadované hloubky diry, umistéte ovladaci paku (S7) do stfedni polohy.
Priklep, otaceni a posuv se vypne. Naklonénim ovladaci paky vlevo

a soucasnym posunutim ovladaci paky rychlého pohybu (S5) dopfedu dojde
k pfesunuti kladiva.

Kdyz se vypne priklep, spusti se samocinné automatika cisténi filtrd odlucovace
prachu.

Jakmile zaéne prach vystupovat z vypoustéciho otvoru
odluéovace prachu (mezi vikem a télesem), filtr odlucovace

POZOR

prachu ihned vymérnte.

Nepojizdéjte se strojem Commando 300 se zapnutym odlu¢ovacem

[ . 2*01| prachu. Odluéovac¢ prachu vypnéte otoc¢enim piepinace (S2) do
e 1]

nulové polohy.

POZOR

Pfipojeni vrtacich ty¢i

1.

2.

Jakmile se blizi prodluzovaci pouzdro k Celistem drzaku vrtaci tyCe,

Celisti uvolnéte, aby mezi nimi mélo pouzdro dostatek mista.

Rychlost posuvu muzete snizit, kdyz se spodni hrana prodluzovaciho
pouzdra nachazi ve vysi horni hrany drzaku vrtaci tycCe.

Rychlost posuvu muzete snizit, kdyZz spodni hrana prodluZzovaciho pouzdra
se nachazi ve vysi horni hrany drzaku vrtaci tyCe.

Kdyz je pfepinac pfistrojové desky dalkového ovladani (S8) v poloze fizeni
vrtani, Ize otacet jen jednim smérem, tzn. utahovani zavitu. Kdyz pfepnete
prepina¢ (S8) do polohy vytaceni zavitu, jsou k dispozici oba sméry
otaceni, ale bez pfiklepu.

Pro uvolnéni zavitu postupujte nasledovné:
- Vrtaci korunkou sjedte na dno diry.
- Vypnéte posuv.
- Pokud se zavit neuvolni, posuv a pfiklep opakujte.
- Kdyz je zavit uvolnény, pfepnéte pfepinac (S8) do polohy vytaceni zavitu.

5.

Vypnéte otaceni. Vrtacim kladivem vyjedte do potfebné vysSky tak, aby bylo
mozno pripojit dalsi vrtaci tyCe. Nenajizdéjte vrtacim kladivem pfi rychlém
pojezdu proti narazce.

Namontujte dal$i vrtaci ty¢. Ovladaci pakou (S7) spustte posuv

a zatocCeni zavitu.

Prepinac (S8) pfepnéte do polohy ovladani vrtani. Rozevrete Celisti

drzaku vrtacich ty€i a fadu ty€i trochu zdvihnéte.

PokracCujte ve vrtani. Jakmile prodluzovaci pouzdro projede kolem Celisti
drzaku vrtacich tyc€i, Celisti sevrete.
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Ukonceni vrtani

1.

2.
3.
4

Kdyz se blizi dosazeni konecné hloubky diry, snizte rychlost posuvu.

Vypnéte nejprve posuv, poté priklep i otaceni.

Radou ty&i narazejte na dno diry, dokud nedojde k uvolné&ni zavitu.

Prepinac (S8) prepnéte do polohy vytaceni zavitu. Zdvihnéte Fadu tycCi tak, aby
se prodluzovaci pouzdro nachazelo mezi €elistmi drzaku vrtacich ty¢i. Muzete
pouzit rychly pohyb.

Sevrete Celisti drzaku vrtacich ty€i a spojeni povolte.

n Kdyz jsou pouzdra vrtacich ty€i uvolnéna, postupujte se zvySenou

opatrnosti!
6. Vrtaci tyC umistéte do stojanu.
7. Vrtaci kladivo rychlym chodem pfiblizte k prodluzovacimu pouzdru a do
pouzdra zaSroubuijte.
8. Vrtaci korunku nezdvihejte pryZzovym uzavérem saci hlavy, aby nedochazelo
rychlému opotfebovani.
9. Opatrné nadzdvihnéte vysuvné rameno posuvu, aby nedos$lo k zavaleni diry.
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10.4. Otoceni sloupu vrtaciho ramena pro vodorovné vrtani

K otocCeni sloupu vrtaciho ramena je zapotrebi dvou osob.

1. Vrtacim ramenem vyjedte a vysuvné rameno posuvu otocte do svislé
polohy. Spi¢ku vysuvného ramena zdvihnéte trochu nad zem.

2. Odeberte vrtaci ty¢ a vrtaci kladivo pfemistéte k dolni ¢asti vysuvného ramena.
3. VySroubuijte Ctyfi Srouby (1) nachazejici se v rozich pfiruby uprostred sloupu.

| Ostatni dvé matice (2) nepovolujte, protoze jinak spadne Spicka
vrtaciho ramena doli a mohlo by dojit k trazu.

VYSTRAHA

4. Vysuvné rameno posuvu otocte doleva.

5. Vrtacim kladivem pohybujte opatrné nahoru, asi pod stfed vysuvného ramena.

6. Uchopte za dolni ¢ast vysuvného ramena a zdvihnéte, az se Spicka sloupu
otoCi. Sloup Ize otoc€it 0 90° pfip. 180°. Utahnéte pfipeviovaci Srouby pfiruby.

7. Vodorovné vrtani je doporuc€eno provadét ve sméru pojezdu stroje tak, aby
vysuvné rameno posuvu bylo oto€eno o 180° oproti normalni poloze pfi svislém
vrtani.

Pokud prekazi pfi vrtani v obracené poloze hadice vyplachovani, oto¢te vyplachovaci
hlavu 0 90°, hadici vymontuijte z prlichozi desky a vedte ji po strané stroje.

Ve stojanu vysuvného ramena posuvu nesmi byt zadné vrtaci
tyCe, kdyz je rameno ve vodorovné poloze.

Vystraha!
Zde nepovolujte.
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11. PRIDAVNA ZARIZENi

11.1. Navijak

Pfi provozu navijaku je tieba dbat na to, aby na bubnu vzdy zbyly
A nejméné tfi otacky lana. Z diivodu trhani za lano je uchyceni lana na

bubnu nedostate¢né jisténi.

NAVIJENI LANA

Obsluzna paka fidiciho ventilu bubnu se naléza na
panelu pojezdu. Pfi naklonéni paky dozadu se lano NAVIJAK
odviji, pfi naklonéni paky dopfedu naviji. Rychlost
zavisi na poloze paky. Maximalni rychlosti se dosahne ODVIJENI LANA
pfi sklonéni paky do pfislusné koncové polohy. i

hig

Dy

-

4

|
Zkontrolujte stav lana. Pokud zjistite, ze nékteré draty lana jsou ubrousené nebo
pretrhané, lano ihned nahradte novym, viz navod C 87100.

Pfi provozu nechte lano vzdy trochu napnuté. Tim bude zajiSténo, Ze se nebudou tvofit
Zzadné volné smycky a muzete tak zabranit nahlym raziim a poskozeni lana. Pfi navijeni
na buben vzdy dbejte na to, aby bylo lano pfivadéno na buben rovhomérné. Nespravné
navinuté lano se snadno poskodi.

tak, ze se naviji proti sméru otaceni hodinovych ruci¢ek pii pohledu
ze strany hydromotoru. Pokud se lano navine opacné, brzda navijaku

g Pro zajisténi bezchybné funkce brzdy navijaku se ma lano navijet
nefunguje. Vrtaci stroj pak nestoji stabilné.

stabilitu stroje. K tomu ucelu je tifeba lano pripevnit k pevnému

Kdyz sklon pracovniho mista prekrocCi 10 stupnid, je treba zajistit
A mistu nad navijakem.
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§ >10°

PFi pojezdu na pracovni plose se sklonem 20 az 30 stupnl je
A doporuceno pouzivat navijak ke stabilizaci stroje.

VYSTRAHA bar
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Kdyz je bruska v provozu, pouzivejte vzdy ]

ochranné bryle. 5 I
T I
Nepiekracujte maximalni otacky brusného (i ~—
A kotouge, jinak muze dojit k jeho poskozeni.

£y
=

314 298 58

COMMANDO 300
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11.2. Bruska

©)
Bruska je funkéni jen kdyZ je v provozu odlu¢ovac prachu. | E
Brusku Ize pouzit jen béhem vrtani. E{ ] EEB

D
E

Bruska se spousti naklonénim paky doprava, naklonénim doleva se vypina.

Brous$eni vrtacich nastroju provadéjte podle navodu vyrobce.

11.3. Preklapéci oto€na hlava

Vysuvné rameno posuvu je mozné hydromotorem oto it ~
do boku o 180 stupnu.

AN

11.4. Zamérovaci pristroj vrtani dér TIM 2104 4-‘

Zamérovaci pfistroj vrtani dér TIM 2104 se pouziva k vrtani v linii. Zamérovaci pfistroj
zméfi a ukaze smér vrtané diry. Pristroj je vybaven také paralelni automatikou.

Viz také samostatny navod C 84010.
11.4.1. Technicka data

Provozni napéti . ..........ooooeeiiiii, 10-30 VDC
Provozni teplota .. ......cccooiiiii, -25 - +65°C
Stupen kryti (pfiklep a vihkost) ........................ IP 65
Rozsah méreni Cidla uhlu natoCeni ................. +/- 45°

Rozsah méreni uhlu natodeni vrtaciho ramena +/- 40°
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11.4.2. Casti stroje

[ASU 2000

w2

Panel s ukazateli a displejem
Snimac natoCeni vysuvného ramena posuvu, uhel X
Snimac sklonu vysuvného ramena posuvu, uhel Y

Snimac natoCeni vrtaciho ramena
Ridici jednotka proporcionalniho ventilu
Jednotka proporcionalniho ventilu

ok wh =

/

BDAT 2000]

™

W3

=
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11.4.3. Provoz

Uhly Y a X ukazuji nakloné&ni vrtanych dér vzhledem ke svislé ose nezavisle na
poloze vrtaciho stroje.

v krajni poloze a vysuvné rameno posuvu ve vertikalni poloze.
Zajistéte, aby vysuvné rameno posuvu nenarazilo béhem

g Automatické fizeni se smi aktivovat jen kdyz je vrtaci rameno
automatického pohonu na néjakou piekazku.

Zdrzovat se v misté prace vrtaciho ramena béhem provozu je
zakazano.
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11.4.4. Vrtani fady dér pomoci paralelni automatiky

Zadani pozadované hodnoty pomoci €idel (alternativa 1)

[

m

1
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[~)[ur][ o]

[©])[]

ZAPNUTI NAPAJENI

Zapnéte napajeni

Cislo aktualni verze programu se zobrazi
po dobu 0,5 sekundy na displeji Y.

STATUS PRIPRAVENOSTI

Ukaze se Cervenymi kontrolkami na displeji
Xay.

Stisknéte tladitka:

O (@)
AN
OF a MZO M4O

az se rozsviti kontrolky M1 a M4.

Najedte vysuvnym ramenem posuvu nha
prvni diru v pozadovaném uhlu sklonu,
napf. za pomoci dfive vyvrtané diry.

Stisknéte tladitko

SET| [SET]

a zadejte hodnotu uhlu sklonu do paméti
displeje.
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Vrtani diry.

(e}
Stisknéte nasledujici tlacitko: |17
<

Nyni je aktivni automatické vyrovnani vysuvného
ramena posuvu, Vv tlacitku sviti kontrolka.

Kontrolka v tla€itku blika, kdyz je spina¢ S40
na pfistrojové desce dalkového ovladani

v poloze 0, tzn. automatické vyrovnani je
vypnuto. Otocte spinaC do polohy 1.

Predni konec vysuvného ramena posuvu
umistéte na dalSi diru.

Jakmile kontrolky automatického vyrovnani
(symboly trojuhelnika) zhasnou, je vysuvné
rameno posuvu ve sméru piedchozi diry.

Opétovnym stiskem tlacitka nize vypnéte
automatické vyrovnani.

Na pfistrojové desce dalkového ovladani
vypnete automatické vyrovnani otoCenim
spinace S40 do polohy 0.

Vrtani diry.

Pokud se vrtaci stroj mezi vrtanim pohyboval, musi se hodnota
vyrovnani vysuvnych ramen posuvu zadat vzdy znovu. Toto ale
neplati, kdyz se vrtaji svislé diry (X=0, Y=0).
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Zadani pozadované hodnoty €iselnymi tlacitky (alternativa 2)

Stisknéte tlagitko  [SET

Zadejte hodnoty, napf. X=0 a Y=10.
(0] (%] (JE)(0]

SET

Hodnoty se ulozi do paméti.

Predni konec vysuvného ramena posuvu
umistéte na prvni diru.

[e]
Stisknte tlacitko 17|

<V

Nyni je zapnuté automatické vyrovnani
vysuvného ramena posuvu, v tlacitku sviti

@ kontrolka.

Kontrolka v tla€itku blika, kdyz je spina¢ S40
na pristrojové desce dalkoveho ovladani

v poloze 0, tzn. automatické vyrovnani je
vypnuto. Otocte spinac do polohy 1.

Jakmile kontrolky automatického vyrovnani
(symboly trojuhelnika) zhasnou, je vysuvné
rameno posuvu v pozadovaném uhlu.
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COMMANDO 300
PRIRUCKA PRO OBSLUHU

Stisknéte tladitko nize.
o>
[

Automatického vyrovnani se vypne.

Na pfistrojové desce dalkového ovladani vypnete
automatické vyrovnani otocenim spinace S40
do polohy O.

Vrtani diry.

Stisknéte tladitko nize.

CHK

Probé&hne kontrola zadané hodnoty.

Béhem vrtani musi byt automatické vyrovnani vypnuto.

[CHN L
cozor | Kontrolka |T_|| nesviti.

<

Nebo musi byt obsluhovani ridici jednotky spinacem S40
zablokovano (kontrolka blika).
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12. VYJEZD NA PREPRAVNiI PODVOZEK

vysuvné rameno posuvu, odlué¢ova¢ prachu, pristrojovou
desku dalkového ovladani a brusku do transportni polohy.

g Pred vyjetim na prepravni podvozek umistéte vrtaci rameno,
Nepiekracujte max. pripustny uhel sklonu.

Max. 20°

® P¥i najizdéni na/z transportniho podvozku pouZivejte najezdovou rampu.
Vyjizdéjte jen na rovny podklad.

® P¥inajizdéni a sjizdéni méjte vzdy zarfazenu malou pojezdovou rychlost. Na
pfechodu mezi rampou a podvozkem postupujte obzvlast opatrné.

® Pred transportem snizte zadni zemni opéry stroje na podvozek.
Vrtaci stroj zajistéte na podvozku lany pfip. fetézy tak, aby béhem
transportu byl vylou€en jakykoliv jeho pohyb.

"P/gl“ Vzdy berte zietel na maximalni vysku a Sirku nakladu.

POZOR
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COMMANDO 300
PRIRUCKA PRO OBSLUHU

13. POSTUP PRI ZVEDANI A SPOUSTENI
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COMMANDO 300
PRIRUCKA PRO OBSLUHU

Pri zvedani nebo spousténi stroje dodrzujte vzdy prislusné bezpecnostni
predpisy.

n Vzdy berte v potaz celkovou hmotnost vrtaciho stroje.

® Zdvihaci zafizeni nebo stroj musi byt v dobrém technickém stavu a musi mit
dostateCnou nosnost. Vrtaci stroj nebo jeho ¢asti by nemély byt zvedany
zafizenim nebo strojem, které neni k tomuto uc€elu uréen (napf. nakladac).

® \/Zdy je nutno znat hmotnost zdvihané zatéze. NeprekraCujte nosnost uvedenou
vyrobcem.

® Drahu se zavéSenym bfemenem planujte tak, aby se se zavéSenym bfemenem
nemanipulovalo nad misty, kde se mohou nachazet osoby.

Zkontrolujte, jestli je zdvihaci zafizeni v dobrém stavu.

Pravidelné kontrolujte zdvihaci lana a fetézy. PoSkozena lana oznacte
a bezodkladné nahradte novymi.

® Mista ur€ena pro uchyceni jsou na stroji oznacena symboly haku.

+ +

+ 300008 +

® Bfemeno zdvihnéte nejprve o nékolik centimetrd nad zem pro kontrolu fadného
uchyceni a rovnovahy. Ve zdvihani nepokracCujte, dokud jste se nepfesvédcili
0 spravném zavéseni zatéze.

® Vicedilna zdvihaci lana nezkrucujte. Lana pfipevnéte podle pokynu vyrobce.

CHYBNE SPRAVNE

<
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COMMANDO 300
PRIRUCKA PRO OBSLUHU

14. POKYNY K USKLADNENi STROJE

Prostredi

® Teplota v misté uskladnéni stroje musi byt 0 - 35°C. Vrtaci stroj chrarite pred
pfimym slune¢nim zafenim a destém.

® VlIhkost vzduchu by neméla prekrocit 90%.

0713 max. 90% )

OO

Vrtaci stroj
® Vrtaci stroj umyjte vzdy, kdyz byl pfepravovan dopravovan lodi (pouzijte napf.
vysokotlaky myci stroj nebo paru).
® \yprazdnéte vodni okruh stroje a vstfiknéte mrazuvzdorny prostfedek
(antikorozni prostfedek).
Namazte vSechna mazaci mista vrtaciho stroje.
Vrtaci stroj postavte na zemni opéry.
Vysuvné rameno posuvu postavte svisle a opiete o zem.

Vyprazdnéte tlakoveé zasobniky vrtaciho stroje a instalujte vystraznou tabulku
(tlakové zasobniky je tfeba pfed uvedenim do provozu natlakovat).

Pistni ty¢e hydraulickych valcl potfete ochrannym tukem.
® \yprazdnéte odluc¢ovac vody.

o Vyménte vSechny mazaci prostfedky a kapaliny, které se provozem mohly
znehodnotit.

® Elektrické vybaveni chrarite proti korozi, aby se zabranilo chybnym kontaktim.

Nasledujici mista oSetfete ochrannym prostfedkem (napf. €. obj. 867 430 49):
- Svorky pro pfipojeni vodi¢l ve svorkovnicich.

Nasledujici mista potfete ochrannym tukem (€. obj. 867 429 89):
- Svorky vicepolovych pfipojeni.
- Svorky magnetickych ventild, tlakovych spinaét atd. Cepicky napliite stejnym tukem.
- Svorky akumulatoru.

‘P 2N Sklad by mél byt na takovém misté, aby nemohl byt ohrozen
zaplavami, mimoradnou vlhkosti nebo jinymi nepfiznivymi
a zivelnymi pfirodnimi vlivy.

POZOR
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COMMANDO 300
PRIRUCKA PRO OBSLUHU

15. KARTA UDRZBY OBSLUHY

m  KONTROLA/SERIZENI

MAZACi PROSTREDKY:

e CISTENI
0  MAZANI viz doporuceni mazacich prostredku B 07520
- BOD UDRZBY BOD UDRZBY
KAZDA
PRACOWNI . . . . .
SMENA PRED / PRI POJEZDU PRED / PRI VRTANI
- Zkontrolujte bezpecnostni zafizeni, - Zkontrolujte bezpecnostni zafizeni,
viz kapitola 3.7 viz kapitola 3.7
u Hasici pfistroj | Funkce tla€itek nouzového vypnuti
u Funkce parkovaci a pojezdové brzdy o) Mazaci mista
u Stav a dotazeni Sroubovych spojl L Mazani uchytu
| Tlak vzduchu v pneumatikach | Pfipevnéni vrtaciho kladiva k sanim
- . Vile mezi posuvnym nosnikem pfip.
u Unik oleje | sanémi vrtaciho ustroji a pohyblivym
vedenim vrtaci tyCe
] Stav a tlak oleje v motoru u Stav vedeni vrtaci tyCe
u Stav hydraulického oleje ] Tésnost pfedniho vika
u Stav oleje v kompresoru u Vrtaci pouzdro
- Stav paliva me E(t)z\r/],i lSlI,IStOta a opotfebeni ¢asti posuvného
° Vzduchovy filtr u Napnuti Fetézu posuvu
] Kabel plynu | Stav filtrd odlu¢ovace prachu
] Potkavaci svétla ] Stav dilu z tvrdého kovu vrtacich ty¢i
u Pristroje a kontrolky u Odlucovac vody
] Lano navijaku u Stav hadic a spojek
[ Filtr vratného toku oleje
u Pracovni tlaky
m | Odcitani a funkce pocitadla provoznich
hodin
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VSEOBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY

Pred zahajenim provozu by méla byt obsluha
seznamena se vSemi bezpeénostnimi pokyny
a navodem k obsluze stroje.
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VSEOBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY

1. PREDMLUVA

Cilem a ucelem tohoto navodu a bezpecénostnich pokynu je:

- Seznamit obsluhu se strojem vyrobce TAMROCK, s jeho
bezpeCnym a ekonomickym provozem.

- Pomahat obsluze stroje pfi seznamovani se s nim, zabrafiovani
a prevenci pfipadnych nebezpecnych situaci.

- Snizovani nakladu na opravy a zkracovani doby prostoju.

- ZvySovani spolehlivosti stroje a prodluzovani jeho Zivotnosti.

Tyto bezpecnostni pokyny by mély byt doplnény podle legislativy,
norem a smérnic dané zemé &i mistné pfislusnych spravnich uradu.

Vyrobce dodava navody k pouZiti a udrzbé s kazdym strojem. Navody
by se mély uchovavat na misté k tomu ureném a byt kdykoliv
k dispozici v misté provozu stroje. Vyrobce, popfipadé obchodni
zastupce muze kromé toho dodate¢né dodat doplrikové navody
pro kontrolu a udrzbu.

Obsluhujici personal musi znat bezpe€nostni pokyny pro obsluhu

a udrzbu stroje, jejich znalost uplatni pfedevsim pfi:

- Provozu stroje, pfi pfipravnych pracich, pfi zjiStovani provoznich
poruch, pfi zachazeni se surovinami a pomocnymi materialy.

- Pfi udrzbé, kontrole a opravach stroje.

- Pfi pfepravé stroje.

Z hlediska bezpecnosti je kromé& odborného provozu stroje rovnéz
velmi dulezité dodrzovani prisluSnych pokynu pro jeho Udrzbu a kontrolu.
Pouzivani stroje k jinému ucelu, nez ke kterému byl zkonstruovan a
uréen, stejné jako prekracovani jeho vykonovych parametr( se povazuje
za neodborny provoz. Vyrobce ani dodavatel stroje nenese Zadnou
odpovédnost za Skody, které byly zpUsobeny takovym provozem.

Na stroji nesmi byt bez pisemného souhlasu vyrobce provadény Zzadné
konstrukéni upravy. Vyrobce ani dodavatel nenese Zadnou odpovédnost
za Skody zpUsobené provozem konstrukéné upraveného stroje bez
souhlasu vyrobce.
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2. UPOZORNENI A VYSTRAZNE
SYMBOLY POUZITE V NAVODU

V navodech k obsluze dodavanych vyrobcem jsou pouzivany
nasledujici upozornéni a vystrazné symboly, které upozornuji nebo
poskytuji dulezité informace k provozu stroje.

/\ NEBEZPECi

2

|/\VYSTRAHA

/N\

Pied provadénim
udrzby vypnéte hlavni
vypinac stroje a
zajistéte jej proti
odemceni.

Noste ochrannou
prilbu.

Pri prepravé stroj
pripevnéte lany
popripadé retézy.

Sledujte neustale kontrolky
a pristroje. Kontrolujte, zda
jsou zjisténé hodnoty nebo

udaje normalni.

NEBEZPECI

Upozornéni na
nebezpecnou situaci, pfi
které maze dojit ke zranéni
nebo i usmrceni osob.

VYSTRAHA
Upozornéni na
nebezpecnou situaci, pfi
které maze dojit ke
zranéni osob.

POZOR

Nebezpecdi pfip. pochybeni
obsluhy, které maze vést
k vécné Skodé.

POZOR

Poznamka nebo upominka
vztahujici se k provozni
kontrole stroje nebo na
termin pravidelné udrzby.

Uvedenym bezpecénostnim pokynum a vystraznym symbolim vénujte
vzdy peclivou pozornost a postupujte dle uvadénych pokynu.
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VSEOBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY

3. ODPOVEDNOST ZADAVATELE PRACE /
OBJEDNATELE

3.1 PRACOVNi PROSTREDI

Tyto bezpecnostni pokyny by mély byt doplnény podle legislativy, norem

a smérnic dané zemé ¢i mistné pfislusnych spravnich Gradu, aby byla

vzdy zajisténa maximalni prevence vzniku Urazi a majetkovych Skod.

- PfedevsSim je potfeba dbat na to, aby zdvihaci zafizeni, pfistroje,
ochranna vystroj, komunikace a duini prostory byly v fadném stavu.

3.2 UDRZBA STROJE

- Pfi udrzbé nebo opravach stroje je nutno pouZzivat pouze originalni
nahradni dily, aby nebyla ovlivnéna jeho bezpecnost.

- Pro jakoukoliv upravu stroje je treba ziskat pisemny souhlas
vyrobce.

3.3 PERSONAL

- Pfi nastupu do zaméstnani se musi obsluhujici podrobit Iékarské
prohlidce. Doporucuje se, aby se tato prohlidka pozdéji pravidelné
opakovala.

- K pozadavkum bezpecénosti se od zadavatele vyzaduje, aby povéfil
ukoly bezpecnosti na kazdém pracovisti jednu osobu. Zaméstnanci
musi védeét, kdo je touto povérenou osobou. Zaméstnanci musi
rovnéz znat bezpecnostni predpisy vztahujici se k pridélené praci.

- Zaméstnanci maji spolupracovat s osobou povérenou, plnit
pridélené ukoly vztahujici se k bezpecnosti prace a uposlechnout
jeji instrukce.

- Stroj smi obsluhovat a opravovat jen osoby k tomu povérené
a patficné proskolené.

- Zadavatel prace/objednavatel ma jasné definovat odpovédnost
obsluhujiciho a vést jej k tomu, aby neuposlechl takové pokyny,
které jsou v rozporu s predpisy bezpecnosti prace.

- Novi zaméstnanci nebo nové proskoleni pracovnici smi obsluhovat,
provadét udrzbu a opravy stroje pouze pod nepfetrzitym dohledem
zkusené osoby.

- Obsluha musi byt seznamena s navody k obsluze i s vlastnostmi
a chovanim stroje.

- Pokud to vyzaduji predpisy zemé, obsluha musi byt drzitelem
prislusného opravnéni pro obsluhu daného druhu stroje.
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- Objednavatel ma jednoznacné stanovit poZadované opravnéni osob
povérenych k obsluze stroje a provadéni jeho udrzby, sefizeni
nebo oprav.

- Prace na elektrickych zafizenich smi provadét jen elektrikar nebo
pfipadné osoba k tomu proskolena pod vedenim a dohledem
elektrikare. Dodrzovany musi byt vSechny pfislusné bezpecnostni
predpisy.

- Prace na hydraulickych zafizenich smi provadét pouze patficné
proskoleny a zkuseny odbornik.

- Prace na plynovych zafizenich (plynové spotiebie) smi provadét
jen osoby k tomu proskolené.

3.4 ROZDELENi ODPOVEDNOSTI

Rozdéleni odpovédnosti ma byt stanoveno pisemné.

- Organizace

- Subdodavatelé

- Prilezitostni pracovnici

- Ostatni subjekty

Smlouvy, ve kterych je omezeno vyrobcem, popfipadé obchodnim
zastupcem pravo tretich osob na odSkodnéni, jsou neplatné.
Naproti tomu si mohou smluvni partnefi vzajemné vymezit rozdéleni
odpovédnosti.

4. OSOBNI VLASTNOSTI
OBSLUHUJICIHO

4.1 ZPUSOBILOST K PRACI
- Fyzické schopnosti - pfedpoklad spravného a rychlého jednani pfi
predchazi nehodam a nebezpecnym situacim.

- Dusevni schopnosti - pro spravné porozuméni predpisiim, smeérni-
cim, bezpeénym pracovnim postuplm a rovnéz pro soustfedéni se
na praci a snaseni pracovniho zatizeni, tak aby se v maximalni
mozné mife pfedchazelo Spatnému rozhodovani a vzniku chyb.

4.2 VZDELANIi A ZKUSENOSTI

- Obsluhujici musi byt pro obsluhu a provadéni udrzby stroje nalezité
prosSkolen. Musi znat pfiru¢ky a navody vyrobce a také vlastnosti
a vykonové parametry stroje.
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VSEOBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY

5. ODPOVEDNOST OBSLUHUJICIHO

K pracovnim urazim dochazi ¢asto pfi nestandardnich situacich. Je proto
dulezité, aby byly pfi zajisténi bezpecnosti prace brany v Gvahu i krajni
meze nebezpeclnych situaci, jejichz vznik je méné pravdépodobny.
- Obsluha stroje musi dbat pfi provozu opatrnosti a znat pfislusné
pracovné bezpecnostni predpisy pro dany typ prace.
- Obsluhujici musi byt odpovédny a spolehlivy.
- Obsluha stroje musi dodrzovat pokyny uvedené v navodech
a dokumentaci k obsluze stroje.

Ochranné pracovni pomticky
‘ - Obsluha stroje by méla pouzivat
l )o ochranné pracovni pomucky, jako
;' napf. ochrannou pfilbu, ochranu
sluchu, bryle, bezpe€nou pracovni

Ochrana Ochranné o ) .
sluchu bryle obuv a jiné ochranné pracovni
pomucky.

d - Je nutno dodrzovat predpisy
Ochranny odév bezpecénosti prace.
m - DodrZujte pokyny uvedené v navodu
- k obsluze a udrzbé stroje.

Ochranna ~ Ochranna - Neobsluhujte adné zafizeni, pokud
prilba obuv nejste zcela seznameni s jeho
ovladanim a provozem.

- Obsluha musi znat vSechny funkce stroje a vesSkeré jeho ovladaci
prvky.

- Cinnost bezpeé&nostnich systémi a mechanismu stroje nesmi byt nikdy
pferuSena. Usnadnovat si praci jejich odstavenim je nepfipustné. Stroj
se nesmi provozovat, pokud je néktery z jeho bezpecénostnich systému
nebo zafizeni vyfazen z €innosti nebo demontovan.

- Pred spusténim stroje se presvédcte, zda pfi ném nemuze dojit
k ohrozeni osob nebo majetku.

- Stroj se nesmi pouzivat k jinym nez uréenym ucelim.

- Pretézovani stroje prekracovanim jeho vykonovych parametru je
nepfipustnée.

- Obsluha stroje je zakdzana osobam nemocnym nebo pod viivem
alkoholu, omamnych Ci psychotropnich latek.
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6. BEZPECNY PRACOVNI POSTUP

6.1 PRED ZAHAJENiIM PRACE

Seznamte se s pokyny uvedenymi v navodech a pfiruckach pro
obsluhu stroje a postupujte vzdy podle nich. Praci planujte prfedem,
abyste predesli nehodam a vécnym Skodam.

Pokud dojde k nehodé nebo vypukne pozar, jednejte rychle
s vyuzitim v§ech dostupnych bezpecénostnich prostfedkl. Seznamte se
s vybavenim prvni pomoci a s hasicimi pfistroji. Musite mit
také vzdy jasno, kde a jak nejrychleji pfivolat prvni pomoc. Nikdy
nepfedpokladejte zadnou samozrejmost. Nelze spoléhat na to, Ze
v8echno na zacCatku nového pracovniho dne je v porfadku jen
proto, Ze tomu tak bylo i na konci dne pfedchoziho.

Pracovni oblek nesmi byt pfilis volny. Pfili§ volny plast nebo
rukavy pracovniho odévu, dlouhé vlasy, prsteny a jiné ozdoby
mohou byt zachyceny pohyblivymi Castmi stroje. Pfed nasednutim
a zahajenim prace si oCistéte obuv od necistot a mazaciho tuku.

Obsluha stroje by méla pouzivat pracovni ochranné pomucky, jako
jsou ochranna pfilba nebo bryle, ochrana sluchu, pracovni odév
a bezpecna obuv. Dodrzujte pfislusné predpisy bezpecnosti prace.

Pfed zahajenim prace peclivé zkontrolujte pfipadné opotrebeni stroje
a proveéfte jeho veskeré funkce. PFi stfidani smény se informujte
o pracovnich podminkach a funk&nosti stroje.

Pred uvedenim stroje do chodu musite mit jasno o vyskovém, Sirkovém,
délkovém i hmotnostnim omezeni v misté prace. Zkontrolujte, zda
nedo$lo k prfekroCeni téchto omezeni. Pfed zahajenim prace musite
dobfe znat pracovni podminky. Musite védét, kde se nachazi vedeni
plynu, vody, kanalizace nebo podzemni a nadzemni elektricka vedeni
a jiné prekazky. Tyto prvky infrastruktury v misté prace je potfeba
nechat vyznacit kompetentni osobou, aby nedoslo k jejich poSkozeni
a naslednym nehodam a Skodam.

PresvédcCte se, zda je pro potfebny pohyb stroje na pracovisti
k dispozici dostateCny prostor.

Pfi vrtani mUze dochazet k nebezpeénému propadani a zavalim.
Zjistéte si pred vrtanim geologické vlastnosti a slozeni vrtané horniny.
V pfipadé potfeby pouzijte pro zabranéni zavalu vhodny druh podpér
a pazeni.

UdrzZujte stroj v Cistoté, obzvlasté pak vSechny ovladaci prvky
a obsluzna zafizeni, okna, svétlomety apod. Odstrante pfipadné
olejové a mastné skvrny, stejné tak i led. Stroj pravidelné myijte.
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VSEOBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY

Naradi, nastroje i ostatni pomulcky uchovavejte uskladnéné ve skfince
na naradi. Udrzujte Cisté pracovni prostfedi. Jiz tim Ize pfedejit mnohym
nehodam a nebezpelnym situacim.

6.2 OLEJE, MAZACIi TUKY A POHONNE HMOTY

- Pouzivejte pouze druhy mazacich tukl doporu¢ené vyrobcem.
Nedodrzenim tohoto doporuceni mize dojit k poskozeni stroje nebo
jeho nespravné funkénosti, coz mize vést ke vzniku Urazi nebo Skod.

- Pelujte o to, aby nadrze s palivem, olejem, chladici kapalinou
a hydraulickym olejem byly naplnény na pozadovanou uroven.

- Nemichejte navzajem rizné druhy kapalin a oleju.

- Nezapomente: vSechna loziska nejsou stejného druhu. Kazdé lozZisko
ma jiné vlastnosti a poZzadavky na mazani. Dodrzujte pokyny vyrobce.

- Prostfedky pro usnadnéni studeného startu nebo jiné snadno
zapalné prostfedky se nesmi uchovavat v kabiné fidiCe.

- Horlavé latky je nutno uchovavat chranéné pred horkem, jiskrami a
otevienym ohném.

- Sudy s hoflavymi latkami se nesmi prorazet nebo likvidovat
spalovanim. Hrozi nebezpeci exploze!

- Pfi tankovani pohonnych hmot je zakazano koufit.

6.3 ELEKTRICKE VYBAVENI

- Pro zabranéni urazim a majetkovym Skodam zpUsobenych elekitric-
kych proudem je uspofradani, instalace a provoz stroje upraven
prislusnymi pfedpisy a normami. Zasadni jsou vzdy pfedpisy mistniho
zakonodarstvi a elektrické bezpecnostni predpisy a normy, které je
potfeba bezpodmineéné dodrzovat.

- Prace na elektrickém zafizeni smi provadét jen osoby
s elektrotechnickym vzdélanim.

- Pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

- Za v8ech situaci je potifeba vZzdy vychazet z toho, Ze elektricky vodic je
pod napétim, a tedy Zivotu nebezpecny. Od poskozenych vodicl
a kabel( muze vzdy hrozit nebezpecéi vzniceni a propuknuti pozaru
i ohroZeni Zivota.

- Z nékterych zafizeni je tfeba pred kontrolou, udrzbou nebo opravou
odstranit napéti.

- Pokud musi byt pfistroj nebo zafizeni pfi udrzbé nebo opravé pod
napétim, musi byt pfitomna druha osoba, ktera v pfipadé nouze
vypne napéti nouzovym nebo hlavnim vypinacem.
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- Pokud se zjisti zavada na elektrickém zafrizeni, napf. nejdou zavfit
dvirka elektrického rozvadéce, poSkozeny kabel nebo pfistroj,
zafizeni se musi odpojit od pfivodu proudu. Zafizeni se smi opét
uvést do provozu teprve po odstranéni zavady a dikladném
provéreni jeho funkénosti.

- Napéti se nesmi opét pripojit dfive, dokud neni bezpecné zajisténo,
Ze opétovnym pfipojenym nemuze dojit k zadnému ohrozeni.

7. PODMINKY V MISTE VRTANI

V PRUBEHU VRTANi SE NESMi V BLIiZKOSTI STROJE
NACHAZET ZADNE NEPOVOLANE OSOBY.

- Zdrzovat se v misté prace vrtaciho ramena je zakazano.

- Obsluze i ostatnim pracovnikim je nutno dusledné vysvétlit vyznam
vystraznych tabuli a vystraznych svétel v misté vrtani.

- Misto prace je potfeba udrzovat Cisté, bez nahromadéného odpadu
po vrtani, pohozeného ruéniho naradi nebo jinych predmétu.
Je tfeba pravidelné kontrolovat opotfebeni, uvolnéni, praskliny
a odirani pracovnich i provoznich ¢asti stroje, jako jsou femeny,
fetézy nebo hadice. PoSkozené soucasti bezodkladné vymérite.

- Okoli vrtaciho zafizeni je potfeba udrzovat volné pfistupné, tak
aby byl zajistén snadny pfistup k tlacitkiim nouzového spusténi.
Osobam pracujicim v misté vrtani je vzdy potfeba ukazat umisténi
tlaCitek nouzového spusténi a vysvétlit jejich €innost.

- Z hlediska provoznich podminek muze byt vrtani na planovaném
misté nebezpecCné. Prace na Sikmé ploSe je vzdy nebezpecna.
V pfipadé potreby je tfeba misto prace vyrovnat.

- Pokud budou vrtaci prace probihat v blizkosti vedeni plynu, vody,
odpadni vody, oleje, elektrického, pfipadné telefonického vedeni,
kontaktujte pfed zahajenim prace majitele nebo provozovatele
téchto siti. Spole¢né s nimi by mélo byt rozhodnuto, jaka opatreni
jsou nutna pro zajisténi bezpec€nosti. UCinit potfebna bezpecnostni
opatfeni nalezi provozovateli siti.
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VSEOBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY

- Pracovni prostfedi ma podporovat bezpecnost s ohledem na metody
vylomu, pfipravné a vylamovaci prace, vylamovaci zafizeni, techniku
trhani, nakladani a pfepravu, rozbijeni, metody zvedani, podpirani
a vystavby, pfipadné stavebni prace, elektricka zafizeni, systémy
a rozvody vody a stlaeného vzduchu, vétrani, pozarni ochranu a jina
opatfeni pro zajisténi bezpec€nosti prace.

- Dodrzujte pfislusné mistni predpisy a normy pro pracovni prostredi.

8. ELEKTRICKA VEDENI

Z bezpecnostnich diivodu je uspofadani, instalace a provoz elektrickych
zafizeni regulovan fadou pfislusnych pfedpist a norem. Probihaji-li prace
v blizkosti elektrickych vedeni, vzdy se presvédcte, ze postupujete

v souladu s témito predpisy.

Ma-li elektricky proud k dispozici vhodnou drahu, smérfuje vzdy do
zeme.

- Bude-li vrtani probihat v blizkosti elektrického vedeni, kontaktujte
vzdy majitele nebo provozovatele tohoto vedeni. V pfipadé potfeby
pfizvéte kompetentni osobu z jejich strany k mistnimu projednani.

NEZAPOMENTE: K URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM NEMUSI DOJIT
VZDY JEN PRIMYM KONTAKTEM. U VYSOKEHO NAPETI JEJ MUZE
ZPUSOBIT | ELEKTRICKY VYBOJ!

U vysokeho napéti mohou vyboje dosahovat délky az 5 m.

- NEPRIBLIZUJTE SE SE STROJEM PRILIS BLiZKO K VEDEN!I!
Vrtaci stroj ani Zadna z jeho pracovnich ¢asti nesmi ani kratkodobé
prekrocCit bezpe€nou vzdalenost od venkovnich vedeni. Seznamte se
s pozadavky mistnich predpisu, které upravuji podminky prace
v blizkosti vedeni.

- Pokud nelze nebo je z jakychkoliv divodul obtizné dodrzet pozadavky
pFislusnych bezpecénostnich predpisl, kontaktujte maijitele nebo
provozovatele vedeni.

- Probihaji-li prace v blizkosti vysokofrekvenéniho vysilace, ve
vystraznych zafizenich mize dochazet ke vzniku elektrického naboje.
V takovém pfipadé pozadejte o pomoc provozovatele nebo maijitele
vysilacCe.

- Bezpecnost Ize zvySit uzemnénim vrtaciho zafizeni. K uzemnéni se
pouziva silny médény vodic, ktery je veden napf. od Spi¢ky vrtaciho
ramena az k zemnici tyci.

UZEMNENI NEZAJISTUJE UPLNOU OCHRANU.
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8.1 POKUD SE DOSTANE STROJ DO KONTAKTU
S ELEKTRICKYM VEDENIM

Pokud dojde ke kontaktu stroje s elektrickym vedenim, muaze dojit
k vaznému urazu nebo usmrceni elektrickym proudem. Dodrzujte
nasledujici pokyny:

- Pokud se nachazite mimo stroj, v Zzadném pfipadé se nedotykejte
zadné jeho Casti. Ke stroji se nesmi nikdo pfiblizovat.

- Nachazite-li se na stroji, nesestupujte z néj. Stroj nebo zafizeni
zasazené elektrickym proudem muze zacit horet. Pokud ma
podvozek stroje gumové pneumatiky, opustte jej nejpozdéji
v okamziku, kdy z pneumatik zacne vychazet koufr.

ODSKOCTE CO NEJDALE OD STROJE! Vase t&lo nesmi

v zadném pripadé poslouzit jako elektricky vodic. Pfi odskoCeni
musite mit obé nohy u sebe. Rozkro¢enim muize dojit mezi
nohama ke vzniku Zivotu nebezpecného napéti od elektrického
pole pfitomného v zemi v okoli stroje. Teprve ve vzdalenosti 20 m
jste v bezpeci.

- Pokud se dostane vrtaci rameno nebo néjaka Cast vrtaciho zafizeni
do kontaktu s elektrickym vedenim, cely stroj se ocitne pod
napétim. Diky izolujicim gumovym pneumatikam (neplati pro
pasovy podvozek!) muze situace vypadat bezpecné. Osoba stojici
na zemi v blizkosti stroje muze pfi pfimém dotyku stroje presto
utrpét smrtelny elektricky uder elektrickym proudem.

- Okamzité pfivolejte pomoc.

8.2 OPATRENI PRI PRACOVNIM URAZU ELEKTRICKYM
PROUDEM

- Pokud dorazite na misto, kde doslo k urazu elektrickym proudem,
nevystavuijte svUj zivot nebezpeci neobezretnymi kroky!

- Nejprve provérte, zda se jedna o vysoké nebo nizké napéti.

- Jedna-li se o vysoké napéti, nepokousejte se o Zadna zachranna
opatfeni, dokud nedojde k odpojeni vedeni jeho provozovatelem
nebo jinou kompetentni osobou. Nebezpeéné muze byt jiz
pfiblizeni se k obéti nehody, ktera je stale v kontaktu s vedenim
nebo zafizenim pod napétim. Nezapominejte na to, Ze u vysokého
napéti se nemuze prepalit Zadna pojistka. Vedeni vysokého napéti
je Zivotu nebezpecné, dokud nedojte k jeho odbornému odpojeni
od napéti.

- Jedna-li se o nizké napéti, obét muzete vyprostit pomoci suchého
a Cistého lana ¢&i provazu, popfipadé pomoci nenatfené dfevéné
ty€e nebo prkna. Samotny zachrance musi stat pokud mozno ve
vétsi vzdalenosti a obéti se nesmi se dotykat, dokud nebyla
bezpecné dopravena mimo dosah proudu.
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VSEOBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY

- Pokud je obét’ v bezvédomi, je nutno zacit bez prodleni s masazi
srdce a umélym dychanim.

9. VETRANI A BOJ PROTI PRASNOSTI

Pri dobyvani a jinych bouracich pracich je vétrani a boj proti prasnosti
podstatnou a nedilnou soucasti téchto praci. Podle legislativnich
a bezpecnostnich predpisu je vyzadovan navrh vétrani a kontrola jeho
kvality. Dbejte na kvalitu odvétrani pracovniho prostfedi. Pokud je
Vv uzavieném prostoru spustén spalovaci motor, musi byt zajiSténo
dostatecné vétrani. Vdechovani vyfukovych plynd v nevétraném prostoru
je zivotu nebezpecné.

Stejné tak i boj s prasnosti je ukolem pro systém odvétrani pracovniho
prostoru. Lze rozliSovat nasledujici metody:

e Prevence prasnosti
Volba vhodnych pracovnich postupl a pouziti vhodnych
pracovnich nastroji a prostredku

« Odstranovani prachu
Cisténi
Filtrace
e Vazani prachu
Vodni mlhou, parou nebo pénou
Oplachovani vodou
Odstranéni usazeného prachu
S pouzitim chemickych prostfedku

e Izolovani
Zapouzdreni
Lokalni odvedeni
° REdéni
Lokalni pomocné odveétrani
Univerzalni vétrani
Pokud je systém odvétrani vybaven odluCovacem prachu, dbejte na
jeho pravidelné ¢isténi a kontrolu spravné funk&nosti.
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10. PRED UVEDENIM STROJE DO PROVOZU

- Vzdy zajistéte, aby byl stroj provozovan jen v provozné bezpeném
a spolehlivém stavu.

- Stroj nikdy neuvadéjte do provozu bez aktivovanych
bezpecnostnich systému a ochrannych prvkd. Ochranné kryty,
ovladaci prvky nouzového spusténi a vypnuti, protihlukové izolace,
odlucovace prachu apod. musi byt vzdy v provozuschopném stavu.

- Pfi nastupovani na a sestupovani ze stroje se vzdy pridrzujte
drzadel. Pozor na uklouznuti.

- Pfed spusténim motoru zkontrolujte vnitfni prostor stroje, okoli
a podvozek.

- Provéfte, zda jsou vSechny pracovni ¢asti a ustroji stroje
v pozadované poloze pro spusténi.

- Vystrazna tabulka. Pokud je na hlavnim spinaci nebo fidici pace
umisténa vystrazna tabulka, nesmi se téchto ovladacich prvki
nikdo dotykat, dokud nebude tabulka odpovédnou osobou sejmuta.

- Motor se nesmi spoustét jinou metodou nezli pomoci hlavniho
spinace.

- Pfi spousténi a zastaveni stroje dodrzujte pokyny uvedené
v priruckach pro obsluzna a signalizacni zafizeni.

- Kondenzacéni vodu vypustte ze stroje podle pokynu uvedenych
v navodu vyrobce.

10.1 HYDRAULICKY SYSTEM

- Pfipadné netésnosti v hydraulickém systému je nutno pfed
uvedenim stroje do provozu odstranit. Zkontrolujte véechny
hydraulické hadice, zvySenou pozornost vénujte hadicim, které se
pfi provozu ohybaji. V pfipadé potfeby poSkozené hadice vyménte.
Zkontrolujte, jestli jsou vSechny ochranné ¢epicky dukladné
zaSroubované.

- Zkontrolujte, zda jsou nainstalovana vSechna bezpecnostni
a kontrolni zafizeni (pfepoustéci a pojistné ventily, manometry
apod.) a fadné funguji. Obsluha musi znat funkci téchto pfistroju.
Na kontrolu bezpec€nostnich zafizeni se nesmi nikdy zapomenout.
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VSEOBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY

10.2 OBEH VODY A VZDUCHU

- Zkontrolujte potrubi, ventily, vypoustéci kohouty apod. v obé&hu vody
a stlaceného vzduchu. Zkontrolujte, zda je v obéhu vody a stlaceného
vzduchu spravny tlak a nejsou patrné zadné netésnosti.

- Vzdy, kdyz oCekavate pokles venkovnich teplot pod bod mrazu, je
nutno vypustit vodu z potrubi vzduchotlakého systému, obéhu vody
a ventilu.

10.3 ELEKTRICKE VYBAVENI

- Zkontrolujte funkci bezpecnostnich zafizeni. Provérte kontrolky na
pfistrojové desce pomoci testovaciho tlaCitka. POZOR! Pfi tomto testu
se neprovéfuje stav riznych snimacl vystraznych pfistroju. Také
snimace je tfeba pravidelné testovat. Vyzkousejte radnou funkci
pozarniho magnetického spinace.

- Vizualné zkontrolujte kabely elektrickych zafizeni. Podivejte se, jestli
jsou uzaviené elektrické skfiné a rozvadéce.

- Pfed spusténim berte také zfetel na mozné nebezpeci od napnutych
kabeld.

- K poskozeni elektrickych zafizeni mize dojit pfi pfili§ velkych
odchylkach napajeciho napéti. Pfepétim se poskodi komponenty
obvodU, podpétim spoustéci obvody motoru.

10.4 PODVOZEK A RAM

- Vizualné zkontrolujte pfipadné poskozeni karoserie a svaru, napfr.
praskliny, ohyby nebo zmény tvaru. Trhliny nebo odloupavani natéru
muze ukazovat na poruseni konstrukce pod nim. Dokud nebudou tyto
zavady odstranény, stroj nelze dale provozovat.
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11. SPOUSTENI A ODSTAVENI
STROJE

- Pred spusténim stroje zkontrolujte a zajistéte, aby pfi ném nemohlo
dojit ohrozeni osob.

- Nachazeji-li se v blizkosti stroje osoby, je zakazano spoustét vrtaci
ustroji pomoci funkce automatického spusténi. V automatickém
rezimu nespoustéjte hnaci silové jednotky.

- Vétsina stroju TAMROCK je vybavena alarmem a monitorovacimi
zafizenimi, jejichz ukolem je eliminovat vznik Skod a poskozeni
stroje zpusobenych nespravnou obsluhou. Automatické
monitorovaci zafizeni zabrani nejen Skodam, ale odhali rovnéz,
v jaké konstrukéni €asti nebo systému stroje se porucha nachazi.

- Nikdy si nelze usnadnovat praci odstavenim nebo obchazenim
bezpecnostnich funkci a zafizeni.

- Kontrolujte funkci bezpe€nostnich zafizeni.

- Kontrolujte funkce ovladacich prvkd a zafizeni.

- Kontrolujte odecitani méficich pfistroju a kontrolky. Vadné pfistroje
vyménte.

- V prabéhu pracovni smény vzdy nejméné jednou zkontrolujte, zda
se na stroji neprojevuji viditelné zavady nebo nedostatky. Na
nedostatky je nutno upozornit odpovédnou osobu. V pfipadé
zjisténi zavady je nutné stroj odstavit, dokud nebude zavada zcela
odstranéna.

- Pokud odhalite poruchy provoznich funkci, stroj odstavte, provedte
potfebna bezpecnostni opatfeni a zavady nechte neprodlené
odstranit.

- Nikdy neopoustéjte stroj, pokud je motor v chodu.

- Pfi praci v blizkosti stroje pouZivejte ochranu sluchu, ochrannou
pfilbu a ochranné bryle.

11.1 POZORNOST PRI PRACI
Pfi praci:
- Nepijte.
- Nejezte.

- Soustfedte se na svou praci. Pokud musite obratit svoji pozornost
na jiné véci nebo ¢innost, stroj nejdfive zastavte.
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11.2 PROVOZ PRI CHLADNEM POCASI
- V navodu vyrobce se seznamte s pokyny pro studeny start.

- Postupné uvadéjte do chodu pracovni ¢asti stroje, aby doslo
k pozvolnému ohrati hydraulického oleje na provozni teplotu. Pfi
zahfivani hydraulického oleje na provozni teplotu postupujte podle
pokynu uvedenych v navodu vyrobce.

- Zabrante nahlému, razovému zatizeni.
- PFi chladném pocasi pouzivejte doporuc¢ené druhy oleja.

- Vzdy, kdyz oCekavate pokles venkovnich teplot pod bod mrazu, je
nutno po odstaveni stroje vypustit vodu z potrubi vzduchotlakého
systému, obéhu vody a ventill.

- V chladici soustavé motoru pouzivejte nemrznouci chladici smés.
Kontrolujte koncentraci a odolnost chladici kapaliny proti zamrznuti.

11.3 KONTROLNi A OCHRANNA ZARIZENi

- VétSina stroji TAMROCK je vybavena alarmem a monitorovacimi
zarizenimi, jejichz ukolem je eliminovat vznik Skod a posSkozeni stroje
zpusobenych nespravnou obsluhou. Automatické monitorovaci
zafizeni zabrani nejen Skodam, ale odhali rovnéz, v jaké konstruk¢ni
Casti nebo systému stroje se porucha nachazi. Zkracuje se tak doba
potfebna na opravu zavad a zvySuje se bezpecCnost prace.

- Kontrolni relé sledu fazi kontroluje pofadi a eventualni vypadek jedné
faze.

- Kontrola filtru zpétného toku byla uspofadana pomoci tlakového
spinace. Pokud je tlakovy rozdil mezi vstupnim a vystupnim tlakem
prili§ velky, rozsviti se kontrolka.

Pri vaznéjSi zavadé odpoji automaticka ochranna zafizeni napajeni.
Soucasné dojde k oznaCeni mista zavady.

- TlaCitkem nouzového vypnuti se veSkeré motory zastavi a rozsviti se
kontrolka. Pfed novym startem je tfeba otocCit tlaCitkem ve sméru
otaceni hodinovych rucicek, aby doslo k jeho opétovnému nastaveni
do vychozi horni polohy. Hnaci silové jednotky je mozné opét
nastartovat teprve po stisknuti tlaCitka nulovani kontroly tlaku.

- Ochrana proti prehrati motoru je zajiSténa tak, ze se vypne pfivod
motorového proudu, jakmile dojde k prekroCeni nastavené hodnoty
zatizeni.

- Kontrolni spina€ stavu hydraulického oleje vypne vesSkeré funkce
vrtani, pokud je stav oleje pfilis nizky. Sou€asné se rozsviti kontrolka.
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- Kontrolni spinac teploty oleje zastavi vrtani, kdyz teplota oleje
prekroCi nastavenou hodnotu, napf. +65°C (hodnoty vztazené na
pristroj). SouCasné se rozsviti kontrolka teploty oleje.

12. ZNALOST PROVOZNICH VLASTNOSTI
STROJE

Pouziti stroje k jinym ucelim, nez ke kterym je ur€en, pfipadné

i pfekroc¢eni jeho vykonovych parametrd, je povazovano za provoz
neodpovidajici urCeni stroje. Vyrobce ani dodavatel nenese zadnou
odpovédnost za Skody, ke kterym dojde v dusledku takového
provozu. DodrZzovani navodu k obsluze, udrzbé a prohlidkam patfi
rovnéz k radnému pouzivani stroje.

Seznamte se s navody a pfiruckami vyrobce k obsluze a udrzbé
stroje. Navody k obsluze stroje musi byt ulozeny na urCeném misté
tak, aby byly obsluze vzdy po ruce.

13. POJEZD, ODTAZENIi A PREPRAVA
STROJE

13.1 POJEZD

Pfi pojezdu vrtaciho stroje TAMROCK je tfeba brat zietel na urcita
zvlastni opatfeni vychazejici z typu stroje. Seznamte se s pokyny pro
ovladani pojezdu stroje.

Neuvoliujte parkovaci brzdu dfive, nez provedete nasledujici
kontroly:

« Rizeni je funkéni.

 Vrtaci ramena jsou v poloze pro pojezd predpokladané fidicem.
o Rychlost pojezdu byla spravné zvolena.

Byl zvolen smér pojezdu.

« Veskera zafizeni a funkce jsou zpusobilé k provozu.

e Pojezdem stroje nedojde k ohrozeni osob ani majetku

- Kromé obsluznych prvkd podvozku se musi v omezeném prostoru
v pfipadé potieby také ovladat paky vrtacich ramen. Pokud je
zabudovan kabelovy pfip. hadicovy buben, nezapomerite jej pfi
pojezdu spustit.
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- Pfed zahajenim pojezdu je nutno se vzdy presvédcit, zda pfi ném
nemuze dojit k ohrozeni osob nebo majetku.

- Zafizeni se smi fidit jen z mista ovladani.

- Se zafizenim smi pojizdét jen osoby k tomu proskolené.

- Pfi pojizdéni stroje se na néj nesmi nastupovat nebo z néj vystupovat.
- Doprava osob na vrtacim stroji je zakazana.

- Pozor pfi projizdéni uzkymi a podjizdéni pod nizkymi objekty.

- Pfed pojizdénim se strojem se seznamte s pokyny pro ovladani
pojezdu uvedenymi v navodu vyrobce.

- Vrtaci rameno umistéte vzdy do transportni polohy. Tim se snizi
tézisté a podvozek se pohybuje stabilngji. Podstatné se takeé snizi
namahani vrtacich ramen.

- V obtizné prujezdnych mistech se musi z divodu prekazek ramenem
pohybovat. Vrtaci rameno udrzujte pokud mozno kratké (zatazeny
pist) a vysuvné rameno ve vodorovné poloze. Na svahu a v obtizném
terénu vrtaci rameno i vysuvné rameno presouvejte opatrnée, aby
nedoslo k naruseni rovnovahy stroje.

- Pokud musite pojizdét na nebezpecnych mistech, napfiklad na hrané
pfikrého svahu, zUstavejte radéji na plosiné (trak) nezli v kabiné.
Pokud je to mozné, ploSina by méla byt na strané od svahu.

- Pokud je stroj vybaven vibracnim zafizenim, seznamte se s jeho
ovladanim.

Nedodrzovanim pokynl uvedenych v navodu k obsluze miize dojit
k pfevraceni stroje a jeho znanému poskozeni.

13.2 ODTAZENI

Pfi odtahu stroje postupujte s nejvétsi opatrnosti. Dodrzujte pfedevsim
pokyny uvedené v navodu k obsluze. Nedodrzovanim téchto pokyn
muZze dojit ke znacnému poskozeni stroje.

- Pfi taZeni stroje nikdy nespoustéjte motor.

- Pokud bézi motor, je mozné zafizeni odtahnout normalni pojezdovou
rychlosti.

- Nelze-li motor spustit, je pfi odtazeni potfeba postupovat podle
zvlastniho postupu; viz pokyny v navodu k obsluze.
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- Zafizeni smi byt odtaZzeno bez funkCnich brzd, jen pokud je tazeno
na tyCi. Pozor: fizeni s posilovacem je funkEéni jen pfi bézicim
motoru. Kdyz motor nebézi, je fizeni sice funkéni, ale mnohem
obtiznéji ovladatelné.

- Brzdy vle€eného vozidla musi byt v dobrém stavu, tak aby jej bylo
mozno vzdy zastavit nezavisle na tazném vozidle.

13.3 PREPRAVA STROJE
Z bezpecnostnich divodu vzdy prepravu stroje dobre zvazte.

Vv

nosnost a kapacita transportniho zafizeni byla dostate¢na.

- Pfi najizdéni na transportni podvozek a pfi sjizdéni z né&j vyuzivejte
rampu. Najizdéni nebo sjizdéni je doporuc¢eno provadét na rovné
plose.

- Pojizdéjte pomalou rychlosti. Obzvlast opatrné postupujte na
prfechodu z rampy na podvozek.

- Pfi najizdéni na rampu je potfeba stroj s vrtacim ramenem
a vibraénim zarizenim (je-li souc€asti) udrzovat v rovnovaze.

- Pfed transportem zatahnéte silné parkovaci brzdu, spustte vrtaci
rameno a opatrné jej opirete o podvozek. Vrtaci zafizeni pfipevnéte
lany pfip. Fetézy tak, aby se v prubéhu pfepravy nemohly volné
pohybovat. DodrzZujte ostatni pfislusné pokyny uvedené v navodu
vyrobce.

- Pfi uvazovani o draze transportu vzdy berte ohled na rozméry
stroje (zvlasté u provedeni s kabinou). Zmérte maximalni vySku a
Sifku soupravy.

- Na vrtacich strojich jsou mista uréena pro pfipevnéni zdvihacich lan
nebo popruhl oznacena symbolem haku. U nékterych typu strojl
neni na ramenu zavésné oko. PFi zdvihani stroje je potfeba vzdy
zajistit a zkontrolovat, zda jsou vSechny k tomu pouzivané
prostfedky a pomucky v naprosto bezvadném stavu.

- Pfed zdvihanim stroje je potreba si zjistit a ovéfit jeho skuteCnou
hmotnost.
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14. ZDVIHANI ZATEZE

Ve vétsiné statl existuji zakonné predpisy a normy pro zdvihani,
zdvihaci lana a zdvihaci zafizeni. Dodrzujte mistni bezpeCnostni
predpisy.

- Pro zdvihani zatéze se smi pouzit jen zafizeni odpovidajici
konstrukce a s dostateCnym zdvihovym vykonem. Vzdy je potfeba
pouzit stroj, ktery je pro dany ucel pfimo vyroben a urcen. Napf. stroj
pro nakladani se nema pouzivat pro zvedani.

- VZdy je potfeba zjistit hmotnost bfemene, se kterym se bude
manipulovat. Vyrobcem uvedené vykonové udaje se nesmi
prekraCovat.

- Pfepravni trasu pfi zvedani je potfeba volit tak, aby pfeprava
probihala pokud mozno mimo oblast s pohybem osob.

- Zkontrolujte stav zdvihaciho zafizeni a prostredku.

- Zdvihaci lana a fetézy je tfeba pravidelné kontrolovat. PoSkozena
nebo opotfebena lana je potfeba ihned oznacit a vyradit.

- Na vrtacich strojich TAMROCK jsou
mista uréena pro pfipevnéni tchytu
pro zvedani oznacena nalepkou se
symbolem haku, viz obrazek vpravo.
Pfi zdvihani stroje volte uchyceni jen
na takto oznacenych mistech.

- Vzdy dbejte na to, aby bylo zdvihané bfemeno dukladné pfipoutano
a vyvazeno v rovnovazné poloze. Nejprve zdvihnéte jen o nékolik
centimetrd, abyste si ovéfili, zda je zatéz dostate¢né pripevnéna
a vyvazena, poté teprve pokracujte ve zvedani.

- Nékolikadilna zdvihaci lana se nesmi prekrucovat. Zdvihaci lana je
potfeba pfipeviiovat a pouzivat podle pokynu vyrobce.

SPATNE SPRAVNE

B P

Obrézek 1. Spravné uchyceni lana pfi zdvihani zatéze
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- Zdvihaci lano se nesmi kolem bfemene omotavat, vzdy je potreba
jej prichytit pomoci zavésné smycky.

v v

SPATNE SPRAVNE

G

Obrézek 2. Spravné uchyceni lana pfi zdvihani zatéze

- Bfemeno se nesmi spustit tak dalece, aby na bubnu zbyly méné
nez dvé otacky zdvihaciho lana. Tim se zajisti, ze se hmotnost
bfemena rovnomérné rozdéli na lano a misto uchyceni lana.

- Pfi zméné polohy stale kontrolujte nosnost a délku lana.

- Nikdy nevstupujte do prostoru pod zavéSenym bfemenem.
- Stabilitu stroje nikdy nevnimejte jako méfitko jeho vykonu.
- Nikdy nezdvihejte bfemeno nad osobami.

- Pfi zdvihani dbejte na to, aby bfemeno nenarazelo na okolni
predméty.

- Pro zvedani osob pouzivejte jen k tomu urCené prostiedky
a zarizeni. Vrtaci ramena nejsou urcena pro zvedani osob!

- Zvedani osob na bfemenu je BEZPODMINECNE ZAKAZANO.

NEBEZPECNE ZPUSOBY POUZITi ZDVIHACICH
PROSTREDKU A POMUCEK

ol Oun Q1 &S

eI g
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15. UKONCENI PRACOVNIi SMENY

Zastavte stroj a provedte potifebna opatreni pfi ukonCeni prace
popsana v navodu vyrobce.

- Stroj pfed ukon&enim prace presunite pry€ od blizké vysoké stény
nebo hrany.

- Pedlivé vyberte misto pro odstaveni zafizeni. Zafizeni neodstavujte
na takovém misté, kde jsou mozné sesuvy pfip. nahromadéni vody
po privalovych destich.

- Stroj nikdy neparkuijte na svahu, pokud nemUzete zajistit jeho
bezpectné zajisténi proti pohybu.

- Pro zaji$téni na rampé postupujte podle pokynd v navodu.

- Zkontrolujte, jestli jsou pneumaticka zafizeni v pozadovaném stavu
dle pokynu v navodu vyrobce.

- Ovladaci paky umistéte do stfedové nebo pfipadné do parkovaci
polohy.

- Zajistéte parkovaci brzdu.

- Pokud je stroj vybaven spojkou, pfed zastavenim motoru ji vzdy
vypnéte.

- Vytahnéte klicek ze spinaci skfifiky a je-li stroj vybaven odpojovatem
baterii, pfepnéte jej do polohy pro zablokovani pfivodu proudu od
baterii. Tim je vylou€eno neopravnéné spusténi stroje.

- Uzamknéte kabinu stroje a v pfipadé pouZivani i jinych
bezpecnostnich pomucek jimi stroj zajistéte.
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16. UDRZBA A OSETROVANI STROJE

16.1 OBECNE

Pro provadéni pravidelné udrzby je doporuceno zfidit denik,

do kterého se zaznamenavaji jednotlivé ukony a informace

o opotfebenych nebo vyménénych soucastkach. Pravidelnou
udrzbou Ize zvysit provozuschopnost, hospodarnost a bezpe€nost
stroje. Provadéni udrzby maze byt nebezpecné. Je potfeba
dodrzovat bezpecny pracovni postup. Kazdy pracovnik by mél byt
schopen v¢as rozpoznat pfipadna rizika a postupovat podle
doporu€eného a bezpeného pracovniho postupu. Pfed zahgjenim
udrzby nebo oprav se dukladné seznamte s prisluSnymi pokyny
uvedenymi v navodech vyrobce a postupujte podle nich. Vzdy je
potieba jednoznacné urcit osobu odpovédnou za provadéni
pravidelné udrzby nebo pfipadné i oprav.

- Nikdy neprovadéjte takové ukony, ke kterym nejste opravnéni.

- Udrzbou a specialnimi pracemi povéfte obsluhu stroje.

- Pro provadéni udrzby zajistéte kolem stroje dostate¢ny prostor.

- Pokud byl stroj nebo néktera z jeho pracovnich ¢asti odstavena
za uCelem provadéni udrzby nebo opravy, zajistéte, aby nemohlo
dojit k neumysinému spusténi stroje.

e Vypnéte hlavni vypinac.

o Vytahnéte startovaci klicek ze spinaci skrinky.

¢ Na hlavni vypina€ umistéte vystraznou tabulku. Tabulku smi
sejmout jen osoba k tomu uréena, ktera ma prehled o prabéhu
praci a situaci na pracovisti a je presvéd¢ena o bezpeném
opétovném uvedeni stroje do provozu.

- Zarizeni pravidelné Cistéte a myjte, zvlasté pred provadénim
udrzby a oprav.

- Pfed mytim vodou, proudem pary nebo vysokotlakym ¢isténim
pfipadné jinym zplUsobem myti zakryjte vSechny otvory a soucasti,
které mohou byt pfi Cisténi poSkozeny. Jedna se predevsim
o elektrické pfisluSenstvi, elektromotory, rozvadéce a spinaci
skfinky nebo alternatory.

- V pfipadé potfeby pouzijte vhodné Zebfiky pfip. pracovni ploSinu.
- Konstrukci stroje nepouzivejte jako schody. Pokud se musi udrzba
provadét ve velké vySce nebo na jinak nebezpeénych mistech i
v obtiznych polohach, pouzijte bezpecnostni vystroj pro praci ve

vySce a bezpelné pripoutejte.
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- Pokud jsou k dispozici pracovni ploSiny, schody, drzadla, Zebfiky
apod., je tfeba je udrzovat Cisté, bez oleje, necistoty, snéhu a ledu.

- Pouzivejte spravné nastroje.

- Pfi provadéni udrzby pod strojem, je potfeba vzdy zajistit stroj proti
pohybu zataZenim parkovaci nebo bezpecnostni brzdy.

- Pfi vyméné pneumatik a kol vzdy zajistéte, aby byl stroj v rovhovaze
a byl dobfe podepfen. Kontrolujte maximalni tlak pneumatik.
Predepsany tlak neprekracujte.

- Pfi pInéni pneumatik zafizeni nesmi nikdo stat pfed pneumatikou.

- PInéni demontovanych pneumatik: NEBEZPECi OHROZENI ZIVOTA!
Pokud je pneumatika zajiSténa na rafku tzv. zamkovou pruzinou, vzdy
je bezpodmineéné nutné pfi plnéni pouzit ochrannou mfiz. Pfi plnéni
nestujte pfed plnénou pneumatikou.

- Udrzujte v dobrém stavu vyfuk a zafizeni pro Cisténi vyfukovych
plynd. Dbejte na dostatecné vétrani.

- Prehrivani stroje obvykle ukazuje na zavadu. Zastavte motor
a zavadu odstrante dfive, nez se muze dojit k poskozeni stroje.
Zkontrolujte, zda neni zakryty popfipadé zaneseny chladi¢ motoru.

- Pfed kontrolou stavu chladici kapaliny zastavte motor a nechte jej
ur€itou dobu vychladnout. Pokud se musi zastavit pfehraty motor,
nechte pokud mozno nejprve vychladnout chladi¢. Kdyz neni mozné
Cekat na vychladnuti, pouzivejte pfi otevirani vicka chladice rukavice,
bryle a pracovni oblek. Postavte se bokem, odvratte obliCej a vicko
opatrné otevirejte. VyCkejte, dokud neklesne tlak a nevytéka jiz Zadna
kapalina, poté vicko opatrné odstrante.

- PFi vyméné jednotlivych dill nebo celych pracovnich ¢asti stroje
pouzijte zdvihaci zafizeni, zdvihané ¢asti nebo dily vzdy dukladné
pripevnéte. Zajistéte, aby pfi pojizdéni nemohlo dojit k nehodé nebo
vzniku nebezpecné situace. Pouzivejte jen vhodna a technicky
spolehliva zdvihaci zafizeni. Dily spoustéjte na podklad
s dostateCnou nosnosti.
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16.2 DOPLNOVANI PALIVA

Pfi doplnovani paliva je tfeba vénovat pozornost nasledujicim
bezpecnostnim opatifenim:

- Nedoplriujte palivovou nadrz pfi bézicim motoru.
- Dbejte na to, aby nedoslo k uniku paliva na horké povrchy.
- Palivo doplriujte v dobfe vétraném prostoru.

- V misté doplfiovani paliva se nesmi koufit, pouZivat otevieny ohen
a je nutno predchazet vzniku jisker a vyboju.

- Prelité palivo vzdy pred spusténim motoru otfete.

- Pfivodni trubku paliva udrzujte v kontaktu s nadrzi nebo uzemnéte,
aby nemohlo dojit ke statickému vyboji.

- Vypnéte topeni kabiny.

16.3 UDRZBA PNEUMATICKEHO SYSTEMU
Pfed provadénim oprav nebo udrzby na pneumatickém systému
nebo jeho Castech musi byt systém zcela bez tlaku.

- Pfi udrzbé nebo opravé kompresoru musi byt zafizeni vzdy
bez tlaku.

- Nastavte tlak v pneumatickém systému na hodnotu
doporucenou vyrobcem. ZvySenim tlaku nad doporucené
hodnoty nelze zvysit vykon zafizeni.

16.4 UDRZBA TLAKOVYCH ZASOBNIKU VRTACIHO KLADIVA
- Jako plnici plyn tlakovych zasobniku

se pouziva dusik. Pfed demontazi
zasobniku vypustte tlak u vrtaciho
kladiva pomoci plniciho ventilu.
Tlakové zasobniky nepreplriujte.
Provadéjte jejich pravidelnou udrzbu
a opravy podle pokynu uvedenych

v navodu k obsluze.
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16.5 UDRZBA HYDRAULICKEHO SYSTEMU
Opravy a udrzbu hydraulického systému smi provadét jen zkuseny
odbornik.

- Neprovadéjte takovou opravu, kterou nejste schopni sami bezpecné
zvladnout.

- Oprava se nesmi provadét u hydraulického zafizeni, které je pod
tlakem.

- Nikdy neprovozujte vrtaci zafizeni, pokud v nékteré Casti
hydraulického systému narazite na netésnost hadic.

- Netésnost pfipojeni hadic nedotahujte ani neopravuijte pfi provozu
stroje. Zastavte motor a hnaci silovou jednotku.

- Netésna mista hadic a pfipojeni nelokalizujte dotykem ruky. Olej pod
vysokym tlakem muze proniknout pod kizi a zpUsobit zranéni
s vaznymi nasledky. Paprsek vysokotlakého oleje je rovnéz
nebezpecény z hlediska pozZarni bezpecCnosti a vzniku pozaru.

- Vyhybejte se pfimému kontaktu pokozky s olejem. Zabrante vniknuti
oleje do oC€i. Pouzivejte ochranné bryle.

- Nepracujte pod takovym zafizenim, které je udrzovano ve zdvizené
poloze jen hydraulikou. Pfi udrzbé a opravé pouzivejte oddélené

podpéry.
- Pist vrtaciho ramena ani jeho zpétné ventily nedemontujte, dokud
neni vrtaci rameno a vrtaci kladivo bezpecné podepreno.

- Spojeni trubek a také délka a kvalita hadic ma odpovidat stanovenym
pozadavkum. Pfi vyméné hadic pouziveijte originalni dily od firmy
TAMROCK nebo jiné nahradni dily doporu¢ené vyrobcem. Dbejte na
to, aby tridy tlaku hadic a spoju odpovidaly provoznimu tlaku.

- Veskeré prestavby a konstrukéni upravy stroje je mozné provadét
pouze s pisemnym souhlasem vyrobce.
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16.6 UDRZBA ELEKTRICKEHO VYBAVENI

- Prace na elektrickych zafizenich stroje smi provadét jen
elektrikar pfip. osoby k tomu poucené pod vedenim a dohledem
elektrikare a pfi dodrzovani bezpecnostnich predpisu.

- Vzdy je potfeba postupovat v souladu s prislusSnymi predpisy
a normami daného statu.

- Pouziveijte jen originalni elektrické dily.

- Pokud dojde k poruse vlivem nespravného napajeni, zafizeni
bez prodleni odstavte.

- Casti zafizeni, kde se provadi kontrola, udrzba pfip. oprava nesmi
byt pod napétim, pakliZze to nevyzaduji pfedpisy. VZdy se
presvédcte, zda doty¢né dily nejsou pod napétim. Uzamknéte
hlavni vypina€ a v pfipadé potfeby provedte pracovni uzemnéni.

- Elektrické zafizeni pravidelné kontrolujte. Vady, jako napf.
uvolnény vodi¢ nebo poskozena izolace se musi ihned opravit.

- Kazdy tyden kontrolujte bezchybnou funkci zafizeni slouZzici
uzemnéni stroje stisknutim testovaciho tlaCitka. Pokud neprobéhne
odpojeni, musi se ochranné zafizeni bezpodminecné opravit dfive,
nez se spusti pfipojena zarizeni.

- Pfi manipulaci s dily pod vysokym napétim nezapomente, Ze
kondenzatory mohou byt nabité, ackoliv je napéti vypnuto.
Kondenzatory nejdfive vybijte - spojte nakratko zemnici tycCi.

- Pri prestavbé elektrického zafizeni se nejdrive spojte
s konstruk&nim oddélenim spole¢nosti TAMROCK. Zamyslena
prestavba je mozna pouze s pisemnym souhlasem vyrobce,
aby byla zaru€ena bezchybna funkce.

Pokud je stroj pod napétim

- Pokud je nutné, aby zafizeni bylo pod napétim, musi byt pfitomna
druha osoba, ktera v pfipadé nouze vypne napéti hlavnim nebo
nouzovym vypinacem. Dodrzujte elektrické bezpe€nostni predpisy.

- Misto prace ohranicte €ervenobilym bezpecnostnim fetézem
a vystraznou tabulkou.

- Pouzivejte pouze odizolované naradi.

- Postupujte s nejvétsi obezretnosti.
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VSEOBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY

16.7 UDRZBA BATERIi

- PFi odpojovani baterii odpojte nejprve svorku na zaporném pélu (-),
poté svorku kladného pélu (+). Pfi pfipojeni postupujte opacné,
nejdfive pfipevnéte svorku kladného pélu (+) a poté teprve svorku
pdlu zaporného (-).

- Aby po nabijeni nedochazelo pfi pfipojeni baterie k jiskfeni, odpojte
nejdfive nabijecku ze sité a teprve poté pfipojte kabely k polim
baterie. Pfed nabijenim vzdy lehce uvolnéte vicka jednotlivych &lanku
baterie, aby mohlo v pribéhu nabijeni dochazet k tuniku uvolrujicich
se plyna.

- Elektrolyt baterie obsahuje kyselinu sirovou. Pri potfisnéni vznikaji
popaleniny na pokozZce, poSkozeni odévu a pfi zasazeni o¢i mluze
dojit k poskozeni zraku. Dojde-li k potfisnéni pokozky elektrolytem,
oplachnéte postizené misto dostate€nym mnozstvim vody. Pokud
dojde k zasazeni ocCi, pouzijte k neutralizaci kyseliny roztok hydroxidu
sodného, oplachujte dostateCnym mnozstvim vody a bezodkladné
vyhledejte Iékarskou pomoc.

- Pfi udrzbé baterii nezapominejte na to, Ze se v olovénych
akumulatorech v pribéhu nabijeni nebo vybijeni uvolfiuje vodik
a kyslik. Tyto plyny mohou vytvofit vybusnou smés, ktera maze byt
zapalena otevienym ohném nebo i jiskrou. Prostor s bateriemi je
potfeba prfed demontazi nebo montazi kabelll baterie dostate¢né
vétrat.

- Prevenci proti nadmérnému uvolriovani plynl z baterie je pravidelna
kontrola hladiny elektrolytu. Podle potfeby doplfiujte na poZzadovanou
hladinu. Baterie se dolivaji pouze destilovanou vodou a vzdy pied
zahajenim provozu, nikoliv po jeho skonceni. Pfi udrzovani spravné
hladiny elektrolytu v baterii je prostor pro uvolfujici se plyny mnohem
mensi.

- Pro kontrolu stavu elektrolytu pouZivejte kapesni svitilnu nebo jiny
zdroj umélého svétla, v Zzadném pfipadé otevieny ohen!

- Poly baterie se nesmi zkratovat, jiskry mohou vyvolat explozi.

- Funkénost elektrickych pristroju nikdy nezkous$ejte pfipojenim k polim
baterie.

1 LN ROCIAS
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16.8 SVAROVANI NA STROJI

Drive nez zaCnete na stroji svarovat, zjistéte si, jaky material bude
svafovan, jakou metodou budete pfi svarfovani postupovat a jaké
elektrody a pomucky budete potfebovat. Nebudete-li si jisti, jakym
zpUsobem je vhodné postupovat, kontaktujte servisni oddéleni
spole¢nosti TAMROCK.

- Opravy na fizeni stroje nikdy neopravujte svarovanim.
- Svarovat smi pouze zkuSeny svarec.

- Pfed svarovanim odpojte oba kabely baterie a pfipadné vypnéte
i ostatni elektrické obvody. PFi svafovani muze dojit k poskozeni
elektrickych zafizeni.

- Pfi svafovani pouzivejte svafovaci kuklu nebo bryle.
- Zajistéte dostatecné vétrani.
- Dodrzujte bezpecCné postupy a predpisy protipozarni ochrany.

1 LN ROCIAS
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1. SERIZENI VENTILU OVLADACICH MIST

<u|

Q

=g

0000
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=

Prepoustéci ventily ovladaciho mista byly nastaveny ve vyrobnim
zavodu. Obvykle neni tfeba dodatecné sefizeni.

Pred sefizovanim ventili ma mit olej provozni teplotu
(nejméné 20 °C, optimalné nad 40 °C).

POZOR

1.1. ngiZENi OMEZOVACICH VENTILU U REGULACNIHO
CERPADLA

- Ventil fidiciho tlaku (A)

- Regulace max. tlaku (B)

- Sroubovak / 4 mm inbusovy kli¢
- 17 mm stranovy kli¢

- Oddélené manometry (40 bart
a 400 bar()

Omezovaci ventily (A a B) se
nachazi na regulacnim Cerpadle.

FIZAVIER/S) &4 -4
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COMMANDO 300

Serizeni a udrzba

1. Manometr (40 baru) pfipojte k vystupu pro méfeni na sbéraci regulacniho
Cerpadla. Pfi méreni s manometrem pfiliS nepohybujte, mohl by se
poskodit.

2. Zalozni tlak v tlakovém potrubi ¢erpadla nastavte na 27 bara (horni
sefizovaci Sroub A na Cerpadle).

3. Zajistéte provozni brzdu. Vétsi manometr pripojte k vystupu pro méreni.
. Jednu z pak pojezdu posurite dopredu.

5. Tlak nastavte na 280 baru (+5), (max. tlak motort pojezdu, dolni
sefizovaci Sroub B na Cerpadle).

N

1.2. SERIZENi PREPOUSTECIHO VENTILU
VRTACIHO RAMENA

- Prepoustéci ventil (C)

- 5 mm inbusovy kli¢ D C\(%
- 17 mm stranovy kli¢ (300 bart) C < ©
- Oddéleny manometr (250 baru)
©E@
©E

AEEELE e
0O O ©

‘ . Patrona (D) na strané skupiny ventil vrtaciho ramena je

%js‘\

Prepoustéci ventil (C) se nachazi ve skupiné
ventild ovladaciho mista v predni ¢asti
stroje po pravé strané.

1. Manometr pfipojte k vystupu pro méreni
na sbéraci regulacniho Cerpadla.

2. Najedte napriklad hydraulickym
pistem ovladani ohybu vrtaciho
ramena az do koncové polohy.

3. Nastavte tlak na 210 baru (£5).

NN @/

[ o

pojistny ventil max. tlaku zafizeni (300 baru).
TENTO VENTIL NESERIZUJTE!

FIZAVIER/S) &4 -4
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1.3. SERIZENi PREPOUSTECIHO VENTILU MAXIMALNIHO

TLAKU PRIKLEPU
Prepoustéci ventil (E)

6 mm inbusovy kli¢

19 mm stranovy kli¢

Oddéleny manometr (160 bar()

Prepoustéci ventil (E) se nachazi na konci skupiny ventill ovladaciho
mista vrtani.

[Eits—_

=
=

@)
&)
@) j@

0 —@
[
©
0 —@
9—@
O
@
©

]

F
|

1. Manometr pfipojte k vystupu pro méreni tlaku na sbéraci

regulacniho Cerpadla.

2. Zavrete Celisti drzaku vrtacich tyci.
3. Tlak nastavte na 160 bar( (5).

‘L_P/ﬂl\ Normalni tlak priklepu vrtani je nastaven

proporcionalnim ventilem posuvu a priklepu.

POZOR

1.4. SERIZENi PREPOUSTECIHO VENTILU OTACENI A BOCNIHO

Prepoustéci ventil (F) se naléza v bloku

cestného ventilu otaceni v levé predni

Casti stroje.

1. Manometr pfipojte k vystupu pro
méreni tlaku stfedniho Cerpadla.

2. Bo¢nim naklanénim vrtaciho ramena
najedte na doraz.

NAKLAPENiI VRTACIHO RAMENA

Prepoustéci ventil (F)

5 mm inbusovy kli¢

17 mm stranovy kli¢

Oddéleny manometr (160 bart)

3. Tlak nastavte na 150 baru (£5). SZ N

FIZAVIER/S) &4 -4
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COMMANDO 300

Serizeni a udrzba

1.5. SERIZENi PREPOUSTECIHO VENTILU ODLUCOVACGCE PRACHU

- Prepoustéci ventil (G)
- 10 mm stranovy kli¢ / 22 mm stranovy kli¢
- Oddéleny manometr (160 bart)

Prepoustéci ventil (G) se nachazi na podvozku stroje
vlevo na svislém nosniku.
1. Manometr pfipojte k vystupu pro méreni tlaku vedle |
prepoustéciho ventilu. ‘
2. Spustte spinacem (S2) odlu¢ovac prachu.
3. Nastavte spinaci tlak rotoru na 140 baru (5).

2 Tlak je mozné odecist/nastavit jen béhem
]| 2% :

zrychlovani rotoru.

POZOR

1.6. SERIZENi REDUKCNIHO VENTILU POJEZDOVE BRZDY
- Redukéni ventil (H)

- Oddéleny manometr (40 baru) — —H
[T

Redukéni ventil (H) se naléza na pravé strané
stroje pred chladi¢em.

1. Manometr pfipojte k pfipojeni pro méreni tlaku

na pace provozni brzdy.
2. Zajistéte pojezdovou brzdu.
3. Jednu z pak pojezdu posurite dopfedu.
4. Tlak nastavte na 25 - 30 bard. o ©
=
L]

1.7. SERIZENi PREPOUSTECIHO VENTILU NAVIJAKU
- Prepoustéci ventil (1)
- Oddéleny manometr (250 bar()

Prepoustéci ventil (1) se naléza
v bloku cestného ventilu navijaku.

=D

1. Manometr pfipojte misto zatky
horni tlakové hadice k motoru
navijaku.

2. Paku navijaku posunte dopredu.

3. Nastavte tlak na 165 - 170 baru.

>\
\

{

= T

S
_FoeI= D

([ fOO]= D

(Fe@l= D

(e = D
Q)
o0 =
© ko

of ©

s IO
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1.8. SERIZENi PREPOUSTECIHO VENTILU PiSTU POSUVU

- Prepoustéci ventil (J)

- 4 mm inbusovy kli¢

- 13 mm stranovy kli¢

- Oddéleny manometr (160 baru)

Prepoustéci ventil (J) se nachazi vprfedu vpravo vedle
ventilu vrtaciho ramena.

1. Manometr pfipojte k vystupu pro méreni tlaku
(M) prepoustéciho ventilu posuvu.

2. Pistem posuvu najedte do horni polohy.
3. Nastavte tlak na 70 baru (5).

1.9. SERIZENi OTACEK NAVIJAKU

- Ventil synchronizace otacek navijaku (18)
- 2 mm inbusovy kli¢

Ventil synchronizace otacek navijaku (18) se naléza pod
manometry vrtani.

1. PfepinacC (S8) pfistrojové desky dalkoveho
ovladani otocte do polohy 2 (otaceni zavitu).

2. Objimku tyCe pfipevnéte k drzaku vrtaci tyCe
naklapénim fidici paky (S5) na pfistrojove
desce dalkového ovladani nebo pomoci
Sroubovaku.

3. Posuv a otaceni zapnéte naklapénim Fidici
paky (S7) na pristrojové desce dalkového
ovladani vpravo a dopfedu.

4. Rychlost posuvu nastavte synchronizacnim
ventilem otacek navijaku tak, aby odpovidala
stoupani zavitu.

5. Pfi otaceni zavitu ma Sroubovak zustat
nepohyblivy. Pokud se posune nahoru, je
posuv pfilis rychly (ventil 18 zavirejte). Pokud
se posune dolu, je posuv pfili§ pomaly (ventil
18 otvirejte). Sefizeni zkontrolujte otacenim
zavitu tyCe na prodluzovaci objimce.

\'P/ﬂl\‘ Otaceni se nesefizuje pfi synchronizaci.

Pocet otacek pri otaceni je stejny jako pfri vrtani.

POZOR

FIZAVIER/S) &4 -4
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1.10. SERIZENi TLAKOVEHO SPINACE AUTOMATIKY VRTANI
S ANTIBLOKEM

- Tlakovy spina¢ automatiky vrtani s antiblokem (S50)
- 6 mm inbusovy kli¢

Tlakovy spina€ automatiky vrtani (S50) se
nachazi pod manometry vrtani. /@@@@\ S50

— = —=  \

1. Hodnota nastavena na tlakovém spinaci =
(S50) je asi 0 20 bart vy3&i, ne je Yo a8
nastaveni tlaku pro otaeni bé&hem H ) W —
normalniho vrtani. Zakladni hodnota
nastaveni tlakového spinace je 80 bard. @ @
Hodnota nastaveni se méni podle priméru
diry a druhu horniny.

—

FIZAVIER/S) &4 -4
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2. PARAMETRY VRTANI

Hodnota a pomér pritlaku, sily posuvu a otacek se méni podle druhu
horniny a rozméru diry. Parametry vrtani je potfeba vzdy nastavit
znovu, pokud se zméni podminky vrtani. Nasledujici tabulku béznych
chyb a jejich nasledkll muzete pouzit jako pomuicku.

CHYBA NASLEDEK
Prilis velky - VyS$Si potfebna sila pfitlaku.
pritlak - KratSi Zivotnost vrtaciho kladiva a vrtacich tyci.

- Pfehfivani hydraulického oleje.
- Vétsi nebezpedi tvrdého vrtani.

Prilis nizky - Rychlost pronikani je nizSi (v pfipadé mékke
pritlak horniny se dosahne nejlepSiho pronikani
a nejdelSi zivotnosti vrtaciho
zarizeni vlivem mensiho pfitlaku, nez je
tomu v pfipadé tvrdé horniny).

Prilis velka - Vnéjsi okraj vrtaci koruny se rychle
rychlost otaceni opotrebi (vznik "protikbnusu”).
- PFiliS jemna odpadni drt vrtani.
- Opotiebuiji se dily rotaéniho zafizeni pro
vrtaci kladivo.

Prilis nizka - Vrtaci tyC se otaci nerovnomérné.
rychlost otaceni - Snizi se rychlost pronikani.
- Vrtaci ty€ a mechanismus otaceni je
nadmérné zatézovan.

FIZAVIER/S) &4 -4
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CHYBA NASLEDEK
Prilis velky - Nerovhomérné otaceni (tlak otaceni kolisa).
tlak posuvu - Roste odpor proti otaéeni (nad 60 barti), diky

tomu stoupa tlak otaceni. Vrtaci zafizeni

a mechanismus otaceni je pretéZovan.
POZOR! Narust tlaku otaeni maze byt také
zpUsoben ohnutim vrtaci ty€e nebo jinym
neobvyklym odporem.

- Ohyba se vrtaci ty¢, opotiebovava se vedeni
vrtaci tyCe a vodici pouzdro, vétSi nebezpeci
Sikmého razu pistu proti uchytu.

- Méni se zvuk vrtaciho kladiva.

POZOR! PRILIS VELKA SiLA POSUVU
NEZVYSUJE RYCHLOST PRONIKANI.

Prilis nizky - Vrtaci kladivo poskakuje a vibruje (ozyva
tlak posuvu se zvonivy zvuk).

- Pfipojovaci plochy vrtaciho kladiva se
opotrebovavaji (kratsi interval
udrzby).

- Klesa rychlost pronikani. Pokud pist klepe,
vrtaci kladivo neni ve spravné poloze. Do
horniny se tak dostava jen ¢ast energie
pfiklepu.

- KratSi Zivotnost vrtaciho zafizeni(ve vrtacim
zarizeni vznikaji velka pnuti).

Prilis nizky - Vétsi nebezpedi tvrdého vrtani.
vyplachovaci - Vrtaci koruna se rychleji opotfebovava (prehrati).
tlak (pod 4 bary)

- Rychlost pronikani klesa.
- Jemna odpadni drt vrtani.

Prilis vysoky - Vrtaci koruna se zbyte€né opotfebovava.

vyplachovaci - Vznétovy motor vrtaciho zafizeni je zbyte¢né
tlak (nad 7 baru) pFetéZovan.

FIZAVIER/S) &4 -4
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3. UDRZBA VRTACIHO KLADIVA

Viz také kapitola 9. Mazani uchytu.

1.

Ugelem pravidelné udrzby je udrzovat vrtaci kladivo v dobrém

a provozné spolehlivém stavu, a predchazet tak v maximalni mozné
mife vzniku zavad. Vyhnete se tak i potencialné nakladnym opravam
a ztratam zpUsobenych vynucenymi odstavkami stroje.

Po kazdych 500 hodinach priklepu (asi 30 000 odvrtanych metru

a 1200 provoznich hodin motoru) je doporu€eno vrtaci kladivo
demontovat. Viz pokyny v samostatném navodu k udrzbé a opravam
Hydraulické vrtaci kladivo HL 300.

Evidence udrzby:

Pro evidenci provedenych operaci udrzby je vhodné pouZivat kartu
nebo denik udrzby. Karta je ke stroji pfifazena a pfi kazdé udrzbé se
zaznamenaji nasledujici udaje:

a) datum

b) odvrtané metry nebo pocet hodin vrtani s pfiklepem

c) vyménéné dily

d) poznamky pro pfisti udrzbu

e) podpis technika

Po dokonceni udrzby se na karté zaznamena datum pfisti udrzby nebo
pocCet urcitého provozniho ukazatele, pfi kterém ma byt pfisti udrzba
provedena (pocet motohodin, hodin vrtani apod.).

Vyhody evidence udrzby na karté:

a) Snadno Ize kontrolovat spotfebu nahradnich dild u kazdého
vrtaciho kladiva porovnanim karet jednotlivych stroju a vyhodnotit
vliv riznych provoznich podminek nebo opatfeni.

b) Karta upozorriuje na intervaly pravidelné udrzby.

c) Z poctivé vyplhované karty je mozno vidét pfesnou historii udrzby.

d) Pomoci karty je mozno snadnéji rozhodnout o vyfazeni stroje.

Ukazuje se, zZe pouzitim neoriginalnich nahradnich dila se zvysuji
celkové naklady na provoz stroje.

m Pouzitim jinych nez originalnich dili Tamrock zanika narok

na uplatnéni zaruénich podminek.

POZOR

5.

Pravidelné kontrolujte polohu vrtaci tyCe ve vysuvném ramenu
posuvu. Opotfebované dily v€as vyménte.

T DEW\M [RIOICET
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4.

UDRZBA MOTORU

4.1. KONTROLA HLADINY OLEJE V MOTORU

Hladinu oleje v motoru je nutné kontrolovat denné vzdy pied zahajenim
prace.

1.
2.

Vytahnéte a oCistéte mérku oleje.

Mérku oleje zasunte a opét vytahnéte.
Zkontrolujte, jestli se hladina oleje
nachazi mezi ozna¢enim minima

a maxima, v idealnim pfipadé blize
oznaceni maxima.

V pripadé potfeby doplnte olejem
stejného druhu. Olej se doplfiuje plnicim
otvorem na télese ventilu. Nedopliujte
olej az nad horni rysku.

Zkontrolujte, jestli je mérka oleje
spravné nasazena.

=— MAX
<— MIN

4.2. VYMENA OLEJE

Olej se ma ménit pfi prvni udrzbé po 50 provoznich hodinach a pak po
kazdych 250 provoznich hodinach.

1.

Vypustte stary olej z motoru zahfatého na provozni teplotu.
VySroubujte zatku z olejové vany pod motorem a olej nechte vytéct
do nadoby.

. Sou€asné s olejem vymeénte i olejovy filtr, viz kapitola “Vyména

olejového filtru”.

. Plnicim otvorem na télese ventilu nalijte pozadované mnozstvi oleje

doporuc¢eného druhu.

Mnozstvi oleje:
- 9,5 litru (vCetné filtru)

Doporuceni oleje:
- olej pro vznétovy motor API-tfidy CD nebo vysSi
(viz pfirucka motoru)

Motor spustte a nékolik minut nechte bézet ve volnobé&znych otackach.
Poté motor zastavte a zkontrolujte, jestli se hladina oleje pohybuje
mezi ryskami na mérce, v idealnim pfipadé blize horni znacky.

FIZAVIER/S) &4 -4



12(27)

4.3. VYMENA OLEJOVEHO FILTRU
Olejovy filtr motoru se méni pfi kazdé vyméné oleje.

1. Olejovy filtr povolte. Nejde-li
to rukou, pouzijte specialni Kklic.

Z filtru vzdy po uvolnéni vytéka
olej, polozte pod né&j nadobu na
olej nebo hadr.

———

S
/\ 2. Ocistéte dosedaci plochy tésnéni filtru

na motoru.

3. Tésnéni nového filtru potfete mirné
Cistym olejem. Filtr zaSroubujte
rukou, nikdy pomoci naradi. Pfilis
silné dotazeni zhorSuje tésnost
a znesnadni budouci povoleni filtru.

4. Nastartujte motor a zkontrolujte, jestli

w kolem filtru neunika ole;j.

4.4. VYMENA PALIVOVEHO FILTRU

Palivovy filtr je potfeba vyménit pfi prvni udrzbé po 50 provoznich hodinach.
Pak je tfeba filtr vyménit po kazdych 1000 provoznich hodinach nebo
jednou ro¢né podle toho, ktery interval bude dosazen dfive.

1. Vlozku filtru na boku motoru povolte
-- rukou nebo pomoci specialniho
\%/ naradi. Vycistéte tésnici plochy télesa

filtru a potrete olejem. Novy filtr

Q zadroubuijte a dotahnéte rukou, nikdy

ho nedotahujte pomoci zadného
naradi.
~~>L—\l| Palivovou soustavu neni treba odvzdusnovat.

2. Nastartujte motor a zkontrolujte,

jestli kolem filtru nedochazi k uniku
paliva.

4.5. VYPRAZDNENi ODLUCOVACE VODY

@I 1. Ve dnu odlucovace vody vysroubuijte

o—1 Sroub (N) a vypustte vodu.
Q N
O X &<
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4.6. CISTENiI A VYMENA CASTi VZDUCHOVEHO FILTRU

Vzduchovy filtr motoru se sklada ze dvou Casti - jedné vlozky filtru
a jedné pojistné vlozky. Viozku filtru je tfeba po kazdych 250
provoznich hodinach vycistit a po kazdych 500 provoznich hodinach
nebo nejméné jednou za rok vymeénit. Pojistna vliozka se ma ménit po
kazdych 1000 provoznich hodinach nebo nejméné jednou za 2 roky.
Pojistna vioZzka se nesmi Cistit.

1. Stlacte gumovy saci ventil (O), aby
se uvolnily usazené necistoty.

2. Rozeviete draténé uchyty filtru (P)
a téleso s vlozkou(Q) vyjméte.
Vymontujte vlozku filtru a ocCistéte
proudem vzduchu (o tlaku max. 5
bar(), v prfipadé potfeby vlozku
vymeénte. Pojistnou vlozku
neuvoliujte.

3. Pokud byla vlozka filtru jiz Ctyfikrat
Cisténa nebo vymeénéna, je potieba
vymeénit i pojistnou vliozku. VySrou-
bujte zajiStovaci matici a vlozku
vymeénte.

4. Novou pojistnou vlozku filtru po
nasazeni opét zajistéte matici. viozka filtru
Nasurite vlozku filtru a zajistéte
draténymi uchyty na télese.

5. Zkontrolujte tésnost saci hadice
a jejiho pfipevnéni.

pojistna viozka

4.7. SERIZENi VOLNOBEHU

Optimalni volnobézné otacky motoru jsou 1400 ot./min. Volnobéh je
potieba sefizovat pfi provozni teploté motoru (asi 80 °C).

1. Povolte pojistnou matici a otacenim
sefizovaciho Sroubu otacky sefidte.
Povolenim Sroubu (proti sméru
otaCeni hodinovych rucicek) se
volnobézné otacky snizuji, utazenim
(ve sméru hodinovych rucicek) se
zvysuiji.

2. Sefizovaci Sroub zajistéte pojistnou
matici.

FIZAVIER/S) &4 -4
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4.8. SERIZENi VULE VENTILU

Vule ventill je potfeba sefizovat pfi prvni udrzbé po 50 provoznich
hodinach a pozdéji po kazdych 500 provoznich hodinach.

Sefizovani by se mélo pifenechat odbornému technikovi.

1.

3.

Pred sefizovanim by mél motor
stat nejméné 30 minut (teplota oleje
pod 80 °C).

Ventily se nesmi v zadném
pripadé serizovat pri bézicim
motoru.

VUle sacich ventild ¢ini 0,3 mm
a vyfukovych ventild 0,5 mm.

Poradi vstfiki je 1-3-4 - 2.

4.9. KLINOVY REMEN DYNAMA OSVETLENI

Klinovy femen, ktery pohani dynamo osvétleni a ventilator motoru, ma
byt v dobrém stavu a spravné napnuty.

1.

Pri zkouSce napnuti stlacte femen
v poloviné mezi femenici dynama
a femenici klikové hfidele.
Obvyklym stlaenim palcem (asi
100 N) by prohnuti femenu mélo
byt asi 10 az 15 mm.

V pfipadé potfeby femen napnéte.
Povolte zajistovaci Srouby
napinaci kladky a kladku pomoci
paky odtlaCte smérem ven.
Remen nenapinejte pfili§ silng,
protoze pak dochazi k jeho
rychlejSimu opotrfebeni femenu a
loziska generatoru jsou zbytecné
namahana.

FIZAVIER/S) &4 -4
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5. HYDRAULICKY OKRUH

5.1. VYMENA FILTRU VRATNEHO TOKU HYDRAULICKEHO OLEJE

Filtr vratného toku oleje v hydraulickém
okruhu se nachazi v nadrzi. Ve skfince
s filtrem na nadrzi hydraulického oleje se
naléza i indikator zaneseni filtru. Filtr
vratného toku je potfeba vymeénit vzdy
dfive, nez bude indikator v Cerveném poli.
Stav indikatoru je tfeba kontrolovat béhem
vrtani, kdyZz ma olej provozni teplotu. Filtr
zpétného toku je potfeba vyménit po
prvnich 50 provoznich hodinach a pozdéji
K po kazdych 500 provoznich hodinach nebo
J jednou za rok podle toho, ktery interval

(=1 nastane drive.

5.2. VYMENA FILTRU ODVZDUSNENI NA NADRZI
HYDRAULICKEHO OLEJE

Filtr odvzdudnéni se ma vyménit jednou za rok. Nelze jej pouze vyprat.

5.3. VYMENA HYDRAULICKEHO OLEJE

Hydraulicky olej je potfeba vyménit poprvé po 50 provoznich hodinach
a pozdeji po kazdych 500 provoznich hodinach nebo jednou ro¢né podle
toho, ktery interval nastane drive. Pokud jsou velké teplotni rozdily béhem
Navod B 07520, Doporuceni mazacich prostfedkli, Commando). Nadrz
hydraulického oleje by se méla pfi vyméné oleje vymyt. Hydraulicky
olej se smi nalévat nebo doplnovat jen plnici zatkou na hlavé filtru.

Commando 300 je vybaven pro tyto ucely ru¢nim cerpadlem pro doplfiovani
hydraulického oleje a oleje kompresoru. Pfed doplhovanim oleje pfipojte
k Cerpadlu poZadovanou hadici. Hadice se nachazeji vzadu ve stroji pod
baterii.

Po naplnéni je potifeba hadice z kompresoru a nadrze
@ hydraulického oleje demontovat dfive, nez dojde ke spusténi

stroje. Cerpadlo by se jinak mohlo poskodit tlakem od

POZOR | kompresoru.

FIZAVIER/S) &4 -4
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5.4. MiSTA MERENI TLAKU V HYDRAULICKEM OKRUHU

Vrtaci stroj Commando 300 ma nasledujici mista pro méfeni tlaku
v hydraulickém okruhu:

1.
2.
3.

4.

V tlakovém potrubi kazdého Cerpadla (3 ks).

Misto méreni provozni brzdy na ovladacim ventilu brzdy.

Misto méfeni pistu vysuvného ramena posuvu na prepoustécim
ventilu vedle paty vrtaciho ramena.

Misto méreni tlaku vzduchového obvodu se naléza vedle zasobniku
vzduchu.

6.

KLINOVE REMENY KOMPRESORU

6.1. SERIZENi NAPNUTIi REMENU

Klinové femeny (2 ks), které pohani kompresor, musi byt v dobrém
stavu a spravné napnuty.

1.

Povolte pfipeviovaci Srouby (1) jednotky kompresoru (4 ks)
a uvolnéte pojistnou matici (2) sefizovaciho Sroubu.

Povolte pfipevnovaci Srouby (3) aerodynamického tunelu (4 ks),
dva z nich spodnim otvorem v podlaze.

Sroubem sefidte spravné napnuti femend. Pokud se femen

v poloviné mezi hfideli stlaci silou asi 20 N, ma byt jeho prohnuti
asi 7 az8 mm.

Dotahnéte pojistnou matici (2) sefizovaciho Sroubu a pripeviiovaci
matky (1) jednotky kompresoru.

Aerodynamicky tunel nastavte tak, aby se ventilator v tunelu mohl
volné otacet.

[ Y]
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6.2. VYMENA KLINOVYCH REMENU

1.

2.

10.
11.

hiidel erpadla E@\
p

Uvolnéte pripeviiovaci Srouby (1) jednotky kompresoru (4 ks)
a povolte pojistnou matici (2) sefizovaciho Sroubu.

Povolte pfipeviovaci Srouby (3) aerodynamického tunelu (4 ks),
dva z nich spodnim otvorem v podlaze. Uvolnéte sefizovaci Sroub.
Remeny natahnéte mezi ventilatorem a tunelem na hrdlo
ventilatoru.

Uvolnéte radialni Srouby (4) z gumového prvku spojky (4 ks).

Naboj spojky z hfidele Cerpadla nedemontujte.

Uvolnéte pripevinovaci Srouby (5) hydraulického Cerpadla (2 ks).
Cerpadlo vytahujte smérem ven, dokud nebude mozné natahnout
nové klinové femeny mezi nabojem spojky a gumovym prvkem na
femenici.

. Cerpadlo zatladte opét dovnitf. Dotahnéte radialni $rouby (4)

gumového prvku, utahovaci moment je 90 Nm. Hlavy Sroubl
namazte, aby se gumovy prvek neotacel se Srouby. Zavity Sroubu
jsou namazany blokovaci pastou proti jejich povoleni. Stejné Srouby
je mozné pouzit trikrat.

ZaSroubuijte pfipevhovaci Srouby (5) Cerpadla, utahovaci moment je
100 Nm. Pozor! Srouby byly vybaveny podkladacimi $rouby Nord-
Lock.

Remeny napnéte sefizovacim $roubem na vhodné napnuti
a dotahnéte pojistnou matici.

Dotahnéte pfipevnovaci Srouby (1) jednotky kompresoru.
Aerodynamicky tunel nastavte tak, aby se ventilator v tunelu mohl

0 4
S

Z

4@’90 '
/6’3?/% W\
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7. RETEZY PRO PRENOS POJEZDOVE SILY

7.1. SERIZENI NAPNUTI RETEZU

Napnuti Fetéz( pro prenos pojezdové sily je potifeba zkontrolovat pfi
prvni udrzbé po prvnich 50 provoznich hodinach a pozdéji po kazdych
250 provoznich hodinach.

K dispozici jsou dva pary fetézu: primarni fetézy od hydraulickych motort
k pfednim kolim a fetézy spojujici pfedni a zadni kola. Ochranné kryty
fetézu je tfeba pred sefizovanim odstranit.

1. Primarni fetézy. Povolte pfipevhovaci matky napinaci pfiruby
a napinacimi Srouby sefidte spravné napnuti. Pfipevhovaci matky
napinaci pfiruby utahnéte.

2. Retézy mezi pfednimi a zadnimi koly. Povolte pfipeviiovaci matky
napinaci pfiruby v zadni napravé a napinacim Sroubem sefidte spravné
napnuti fetézl. Pripeviiovaci matky napinaci pfiruby utahnéte.

7.2. MAZANI RETEZU
Retézy se maji mazat po kazdych 250 provoznich hodinach. Mazani je
mozné provést az po demontazi bezpecénostnich krytl rfetézu.

FIZAVIER/S) &4 -4
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8. PASOVE RETEZY (doplrikové pfislusenstvi)

Montaz

Pred montazi pasu zkontrolujte napnuti hnacich fetézl pojezdu.

1. krok

Pasovy fetéz nasadte do
polohy podle obrazku a
spojte. Pouzijte k tomu napf.
dlouhé Srouby a plochou ocel
nebo napinaci lano.

¥

VYSTRAHA

2. krok

Popojedte opatrné
strojem tak, aby bylo
misto spojeni fetézu
presné mezi koly (viz
obrazek vpravo). Nyni
je mozné sefidit délku
pasu a jeho napnuti.

Pasovy retéz nenapinejte prilis silné, mohly by se poskodit
naboje kol.
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9. MAZANI UCHYTU

1. Jednou za pracovni sménu:
Vtlacte mazaci tuk tlakovymi maznicemi 5 - 8. Pouzity mazaci tuk
by mél byt synteticky. Pod kodem ID 868 328 39 je oznacen druh
syntetického tuku typu VISO 808-2 (naplr 400 g). Jiné odpovidajici
druhy mazacich tukl naleznete v navodu s oznac¢enim B 07520
Doporucené mazaci prostfedky, Commando.

(1]

POZOR

Pfi udrzbé a vyméné uchytu je treba mazani provadét se
zapnutym priklepem!

2. P¥iudrzbé:
Mazaci tuk vtlaCujte tlakovou maznici na vlozené prirubé, dokud se
naplni pfevodova skfin a tuk vystupuje z hadice na strané vrtaciho
kladiva. Pokud je pfevodova skfin prazdna, k jejimu naplnéni je pfi
udrzbé potreba priblizné jedna napln.

3. Pfi vyméneé uchytu:
Mazaci tuk vtlacujte tlakovou maznici na vlozené prirubé, dokud se
naplni pfevodova skfin a tuk vystupuje z hadice na strané vrtaciho
kladiva. Pfi vyméné uchytu je mnozstvi tuku mensi nez pfi udrzbé
v zavislosti na tom, kolik tuku se s uchytem odstranilo.

[ 1]

POZOR

Pouzivejte jen doporuc¢ené druhy mazacich tukd.

Nedostateéné mazani zpusobi prehrati uchytu. To vede
k jeho rychlému opotrebeni a miize byt pri¢inou prasknuti
uchytu!

Pokud se pfi vrtani pouziva oplachovani vodou, doporucuje se
prestavét vrtaci kladivo pro vzduchové rozprasovani oleje.
Viz navody vrtaciho kladiva.

10. UDRZBA PREVODOVKY POSUVU

Olej prevodovky posuvu se ma kontrolovat pfi prvni udrzbé po 50
provoznich hodinach a pozdéji po kazdych 250 provoznich hodinach.

Olej pfevodovky posuvu se ma vymenit jednou za rok.

Druh oleje: prevodovy olej SAE 90.

FIZAVIER/S) &4 -4
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11. AUTOMATIKA CISTENI FILTRU
ODLUCOVACE PRACHU

Ukolem automatiky &isténi filtru je vytvaret elektrické impulzy na ventilu
odluovace prachu. Samotny ventil s elektropohonem vytvari vzduchové
impulzy, kterymi dochazi k Cisténi filtru v odlucovaci.

11.1. FUNKCE

Cistici automatika se spousti hlavnim vypinatem na desce posuvu.
Casové relé musi byt pod napétim. Relé vytvafi napétové impulzy pro
nastaveni pomocného relé podle nastavené Casové konstanty. Civka
elektroventilu je pfimo fizena pomocnym relé.

Béhem vrtani je automatika Cisténi vypnuta. Spusti se automaticky az
po skonceni vrtani.

11.2. SERIZENi CASOVEHO RELE
Casové relé automatiky ¢&ist&ni se nachazi ve skfifiovém rozvad&éi.

Nastaveni ¢asového rozsahu voli€em po strané relé:

T. VYP. T. ZAP.
H M x1 H M x1 _ )
T. VYP Casovy rozsah 1 az 10 s.
T. ZAP Casovy rozsah 0,1 az 1 s.
M H x01 M H x0.1
L gd L gd

Spinace maji byt umistény podle obrazku zobrazeného vyse.

Potenciometry relé nastavte nasledovné:
- Potenciometr T.VYP do polohy 8
- Potenciometr T.ZAP do polohy 5

Nyni je nastavena doba pfestavky (VYP) na 8 s a délka impulzu (ZAP)
na 0,5 s.

~
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22(27)

Nastaveni Casu se muze stroj od stroje trochu ménit Odchylky ale
nejsou velké a je mozné je ovlivnit nastavenim potenciometru.

V praxi je doba vypnuti ventilu nastavena tak, aby tlak kompresoru klesl
asi na 3 - 4 bary. Doba sepnuti je nastavena tak, aby kompresor dosahl
max. tlaku (7 bar() pfed pFistim vyfouknutim.

- - - otenciomet
' A1 fiel1s | P Y T. ZAP.
‘ = . T.VYP,
AD 15 |
l — — -
pfepinace TVYP,

¢asovych rozsahu \%
16 18
A2

16
18

000

000
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12. HLEDANI CHYB

12.1. MOTOR
CHYBA EVENTUALNI PRICINA | OPATRENI
1. Startér - Hlavni vypinac je Zapnéte.
nestartuje. vypnut.
- Vybity akumulator. Vyjméte a nabijte.

- Preruseny obvod.

- Vadna pojistka F1.
- Vadny startér

Zkontrolujte a
opravte.

Vyménte pojistku.

Zkontrolujte a
opravte.

2. Motor startuje
Spatné nebo
nejde nastartovat
vubec.

- Kratké predzhaveni.

- Malo plynu.

- Chybi palivo.

- Zaneseny palivovy filtr.
- Nespravné palivo.

- Vadné vstrikovaci nebo
dopravni Cerpadlo
paliva nebo vadné
vstfikovaci trysky.

- Systém nouzového
vypnuti prerusil proud
magnetického spinace
zastaveni.

- Vadna dioda V7 prip.
relé K1.

- Kompresor je
natlakovan.

Pokracujte ve Zhaveni.
Dejte piny plyn.
Natankujte.
Zkontrolujte a opravte.

Zmeénte palivo.

Zkontrolujte a
opravte.

Najdéte pfiCinu a opravte,
popfipadé nechte stroj
vychladnout a poté se jej
pokuste spustit znovu.

Vyménte diodu nebo relé.

Vypustte tlak, pfipadné
vyCkejte az zmizi.
Provérte funkci
vyprazdnovaciho ventilu.

3. Motor je
prehraty.

- Motor je pretizeny.

- Klinovy femen
ventilatoru je natrzeny
nebo prokluzuje.

- Zaneseny chladic.

Najdéte priCinu a opravte.

Vymeérite nebo napnéte.

Chladi¢ vycistéte.

FIZAVIER/S) &4 -4
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12.2. KOMPRESOR

CHYBA EVENTUALNI PRICINA OPATRENI
1. MnoZstvi - Remeny kompresoru jsou | Remeny napnéte pFip.
vzduchu je prasklé nebo prokluzuiji. vymente.
nedostatecné. - Zaneseny filtr sani Filtr vy&istéte pfip.
vzduchu. vymeénte.
- Chybné nastaveni Zkontrolujte funkci
saciho ventilu. ventilu.
- Zaneseny odlucovac oleje. | Vymérite odlucovac
oleje.
- Vypoustéci ventil je Zkontrolujte ventil.
otevreny.
- Dopravni ventil je Provérte uvaznuti.
uzavreny.

- Ucpany vypoustéci otvor
@ 1,0 mm u fidiciho
ventilu.

- P¥ilis velka spotreba
vzduchu.

Zkontrolujte a vyCistéte.

Provérte netésnost a
spotfebu vzduchu pfistroju
(napf. vypoustéci ventil,
drzak vrtacich tyci).

2. Kompresor je
prehraty.

- Nedostatecné mnozstvi
oleje v kompresoru.

- Zaneseny chladic.

- Nespravny druh oleje
v kompresoru.

Zkontrolujte a doplrite.

Chladic vycistéte.
Vyménte olej, viz
doporucené oleje.

3. Prilis vysoka
spotfeba oleje.

- Ucpané vratné potrubi
oleje a filtr a/nebo
Skrtici klapka.

- Poskozeny nebo uvolnény
odlucovac oleje.

- Ucpany odlucovac oleje.

- Poskozené tésnéni
odluCovace oleje.
- Chybny druh oleje
v kompresoru.

Otevrete a vyCistéte.

Zkontrolujte a opravte.
Vymeérite odluCovac oleje.
Vyménte tésnéni.

Vyménte olej; viz
doporucené oleje.

4. Tlak v okruhu
stlaceného
vzduchu
prekracuje
nastavenou
hodnotu.

- Ridici ventil neni funkéni.

- Saci ventil neni zavieny
nebo je poskozené
tésnéni saciho ventilu.

- Netésnost kolem hfidele
kompresoru.

Zkontrolujte a opravte.

Zkontrolujte a opravte pfip.
vyménte saci ventil.
Vyménte tésnéni.

Vyménte tésnéni
hridele.
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12.3. HYDRAULICKY SYSTEM
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CHYBA EVENTUALNI PRICINA OPATRENI
1. Nedostatecny - Prfepoustéci ventil je Seridte
Cerpaci vykon chybné sefizen, nebo je | a zkontrolujte.
nebo tlak uvnitf netésny.
Cerpadel.

- Netésnost hadic.
- Ucpani hadic.

- Pfenos z motoru na
Cerpadlo neni
v poradku.

- Poskozené Cerpadlo.

- Vadny kompenzator
tlaku pro otaceni.

- Prilis nizké otacky
motoru.

- Zavada na vrtacim kladivu.

Zkontrolujte a opravte.

Zkontrolujte a opravte.

Zkontrolujte a opravte.

Cerpadlo opravte,
pfip. vymérite.
Kompenzator tlaku
opravte, pfip. vyménte.

Sefidte pocet otacek.

Zkontrolujte a opravte.

2. Nedostate¢ny

Cerpaci vykon
nebo tlak
regulacniho
Cerpadla.

- Necistoty v fidicim
potrubi.

- Vadny regulator
Cerpadla.

VycCistéte Skrtici klapku
@ 0,8 mm. Zkontrolujte
funkci ventilu stfidavého
zpétného razu.

Regulator opravte
pfip. vymérite.

3. Prilis vysoka

teplota
hydraulického
oleje.

- Nedostatecné
mnozstvi oleje.

- Zaneseny chladic oleje.

- Poskozeny ventil
termostatu.

- Nespravny druh
hydraulického oleje.

- Vysoké otacky motoru.

Zkontrolujte
a doplnite.

Chladic vycistéte.
Zkontrolujte

a opravte.

Vyménte hydraulicky olej,
viz doporucené oleje.

Sefidte otacky.
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13. NEOBVYKLE PROVOZNi OKOLNOSTI

Pokud neni pfipojen kabel pfistrojové desky dalkového ovladani, motor
nelze spustit. Pokud je pfistrojova deska dalkového ovladani nebo
kabel posSkozen, je mozné vypnuté zafizeni zapojit tak, Zze se svorka
€. 2 hartingu X2 pfistrojové desky dalkového ovladani uzemni.

Pfi pouziti pristrojové desky dalkového ovladani nesmi
byt toto bypasové zapojeni sepnuto.

POZOR

FIZAVIER/S) &4 -4
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COMMANDO 300

Serizeni a udrzba

14. DENIK UDRZBY

UDRZBA

DATUM

PROVOZNi
HODINY

PROVEDL

Prvni udrzba
50 h

250 h

500 h

750 h

1000 h

1250 h

1500 h

1750 h

2000 h

2250 h

2500 h

2750 h

3000 h

3250 h

3500 h

3750 h

4000 h

4250 h

4500 h

4750 h

5000 h
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PRAVIDELNA UDRZBA

Commando 300
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1. VYZNAM PRAVIDELNE UDRZBY

Mrigviivs

pro zachovani spolehlivosti vrtaciho stroje. Cilem udrzby je pravidelna
kontrola dulezitych ¢asti stroje, tak aby byla zajisténa jeho pohotovost
a spolehlivy provoz. Predchazi se tak pfipadnym porucham stroje
a v jejich dusledku vzniklych Skod a vynucenych odstavek. Naklady na
udrzbu jsou mnohonasobné nizsi ve srovnani s naklady na opravu, ktera
je zplsobena zanedbanou udrzbou.

Provadéjte dusledné kazdodenni udrzbu. Zavady je potfeba bezodkladné
odstranit popfipadé sdélit odpovédné osobé. Kazdodenni udrzba
zahrnuje mazani, kontroly a sefizeni. Obsluha stroje musi byt dukladné
seznamena s provadénim kazdodenni udrzby.

Nasledujici pokyny pro provadéni pravidelné udrzby se vztahuiji
k intervalim udrzby na zakladé pocétu hodin pfiklepa vrtaciho
kladiva a hodin provozu vznétového motoru.

2. OBECNE POKYNY PRO

UDRZBU
1. Pred udrzbou vrtaci zafizeni zastavte. Abyste predesli nechténému

spusténi stroje, vypnéte hlavni vypinac, popfipadé vytahnéte klicek
ze zapalovani.

2. Zajistéte, aby nemohlo dojit ke spusténi vrtaciho zafizeni.

Pred provadénim udrzby vzdy vrtaci zafizeni vycCistéte.

4. Zkontrolujte, abyste méli po ruce nasledujici pomucky a prostredky:

w

® naradi
®  nahradni dily
m  material (oleje, tuky atd.)

5. Pred doplfiovanim paliva, oleji nebo jinych kapalin vzdy dukladné
otfete okoli plnicich hrdel.

6. Pfi kazdé vyméné oleje a filtru zkontrolujte Cistotu starého oleje. Vétsi
mnozstvi necistot (napf. zaneseny filtr) mize signalizovat zvySené
opotiebeni motoru, popfipadé vznikajici zavadu, kterou je potfeba
bezodkladné odstranit, aby se pfedeslo vaznéjSimu poskozeni stroje.

7. Pozor na horké povrchy a oleje. Se starym olejem a starymi filtry
zachazejte podle pfislusnych predpisu, upravujicich likvidaci téchto
nebezpecénych odpadd.

8. Po udrzbé nezapomente opét namontovat ochranna zafizeni
a kryty.

TANN I RO(CIAS
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PRAVIDELNA UDRZBA

Commando 300

3. UDRZBA NOVEHO VRTACIHO
ZARIZENI

Po uvedeni nového vrtaciho zafizeni do provozu je tfeba b&éhem prvniho
tydne provozu provadét nasledujici opatfeni (kromé pravidelné udrzby):

1. Tlak vrtani nastavte podle vlastnosti horniny.

Po péti pracovnich sménach
Dotahnéte Srouby uchyceni motoru, sani a vyfuku.

Dotahnéte Srouby pfiruby spojky.
Zkontrolujte hadice sani vzduchu a ostatni hadicové spoje.
Zkontrolujte utahovaci momenty v§ech SroubU u vrtaciho kladiva.

Dotahnéte vSechny povolené Srouby a spoje.

o 0~ w b=

Udrzbu vznétového motoru zajistuje servisni organizace spoleénosti
Deutz, kontaktujte jejiho zastupce. Pfi prvni udrzbé je tfeba sefidit
vule ventill a volnobézné otacky.

TANN I RO(CIAS
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Vyrobni Cislo
zafizeni

Hodiny priklepl Podpis

Datum

Provozni hodiny
vznétového motoru

B KONTROLA/DOTAZENI A VYMENA DH = PROVOZNi HODINY VZNETOVEHO MOTORU
® CISTENI O MAZANI
z ’ RV O é i
PERIODICKA UDRZBA SEZNAM KONTROL PRO OBSLUHU o
provedeni
- J=ano
A= poznamk
— e TR T T Fllo B o i
- 50 | 250 | 500 | 1000 | ROCNE PRIP. .
SMENA| bH | bH | bH | DH | PO 2000 DH VRTACI KLADIVO HL 300 J | A
o Uchyt specialnim mazacim tukem
DotaZeni bo¢nich $roubl (400 Nm)
DotaZeni stfednich Sroubu u sani (520 Nm)
- Dotazeni prednich a zadnich Sroubl u sani
(260 Nm)
] Kontrola vlle sani (max. 1,0 mm)
™ Kontrola tlaku zasobnik( (LP 4 bar, HP 50 bar)
] DotaZeni $roubl zasobnikd (200 Nm)
] Kontrola stavu uchytu a spojky
[ Kontrola stavu vodiciho pouzdra a plnicich ventill
= Interval udrzby vrtaciho kladiva:
500 hodin pfiklept (asi 1000 DH).
POZNAMKY:

TANN I RO(CIAS
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PRAVIDELNA UDRZBA

Commando 300

Vyrobni Cislo
zarizeni

Hodiny priklept Podpis

Datum

Provozni hodiny
vznétového motoru

B KONTROLA/SERIZENI
® CISTENI

A VYMENA DH = PROVOZNi HODINY VZNETOVEHO MOTORU

O MAZANI

PERIODICKA UDRZBA

SEZNAM KONTROL PRO OBSLUHU

Oznaceni

po
provedeni

L]
N

PO
KAZDY|[PRWNICH| PO | PO | PO

L)
JEDNOU ® ©|

250 | 500 | 1000 | ROGNE PRP. < .
DEN | 50 DH PO 2000 DH VZNETOVY MOTOR

DH | DH | DH

J=ano
A= poznamka

J A

Stav oleje

MnoZstvi paliva

Odvodnéni odlu¢ovace vody

Vzduchovy filtr; filtracni viozka

Vzduchovy filtr; bezpecnostni viozka

Saci hadice a spojeni

Klinovy Femen motoru ventilatoru

Kontrolky

Vule ventilt

L Volnobé&zné otacky

| 2

Motorovy olej

Filtr oleje

Filtr paliva

m(> ||| n|n
| 2

] Pfipeviiovaci Srouby

Vypusténi kondenzatu z nadrze paliva

Chladici zarizeni

Srouby hlavy kotoude spojky

Klinovy femen osvétlovaciho dynama

Sefizovaci femen (vyména kazdych 5 let)

Palivové ¢erpadlo / sitko

[ | Vstfikovaci ventil / tryska

A Odvzdusnéni palivové nadrze

POZNAMKY:

Ma se tento stroj Cistit?

Ano[] Ne [
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Vyrobni Cislo
zafizeni

Hodiny priklept Podpis

Datum

Provozni hodiny
vznétového motoru

B KONTROLA/DOTAZENI A VYMENA DH = PROVOZNi HODINY VZNETOVEHO MOTORU
® CISTENI O MAZANI
PERIODICKA UDRZBA SEZNAM KONTROL PRO OBSLUHU b poveceni
= o A i
KAZDY|PRWIiCH[ PO [ PO |PO JEDNOU
DEN | 500H | B8 1 17 | 'O | 'Po 2000 oH KOMPRESOR J A
Stav oleje
| Manometr stlateného vzduchu
A A Kompresorovy olej
A A Olejovy filtr
[ ] Klinové femeny
o | A Vzduchovy filtr
° Chladi¢
A Vlozky odluCovace oleje
) Olejova nadrz
° Sitko a Skrtici klapka ve vedeni odlu¢ovace oleje
HYDRAULICKY SYSTEM
[ | Stav oleje
Té&snost Sroubeni
u Funkce manometru
A A Hydraulicky olej
A A Olejovy filtr
o) Klouby pak
° Chladi¢
A Odvzdusnovac¢ na nadrzi hydraulického oleje
) Nadrz oleje
POZNAMKY:
Ma se tento stroj gistit? Ao 1 Ne O
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PRAVIDELNA UDRZBA

Commando 300

V)'/vr'obni' Cislo Hodiny priklept Podpis
zarizeni
Datum Provozni hodiny
vznétového motoru
B KONTROLA/DOTAZENI A VYMENA DH = PROVOZNI HODINY VZNETOVEHO MOTORU
® CISTENI O MAZANI
., N p——
PERIODICKA UDRZBA SEZNAM KONTROL PRO OBSLUHU o o
provedeni
\.-< J=ano
PO nl A= poznamka
KAZDY|PRWIicH| PO | PO [ PO JEDNOU OO
250 | 500 | 1000 | ROCNE PRIP. > .
DEN | S0PR | 5y | br | DH | PO 2000 DH PRENOS SILY J | A
HE |EO Pfenosné retézy
| Stav pneumatik a tlak vzduchu
o) Skfin lozisek kol
PODVOZEK A VRTACiI RAMENO
o) Mazaci hlavice (kazdych 50 h)
L] Blokovani spojeni vrtaciho ramena a valcové cepy
u Trhliny na svarovych spojich
=7
w
w
- . -
ODLUCOVAC PRACHU
[ | A Filtr
u Funkce uzaviraci desky
[ | Stav kotevni desky
u Funkce cisticiho ventilu filtru
u Stav sacich hadic a spojeni
POZNAMKY:
Ma se tento stroj &istit? Ao [ Ne [
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Vyrobni Cislo
zarizeni

Hodiny priklept Podpis

Datum

Provozni hodiny
vznétového motoru

B KONTROLA/DOTAZENI A VYMENA DH = PROVOZNI HODINY VZNETOVEHO MOTORU
® CISTENI O MAZANI
P > Oznadeni
PERIODICKA UDRZBA SEZNAM KONTROL PRO OBSLUHU oo
provedeni
- J=ano
PO R —Y | A= poznamka
KAZDY|PRWiCH| PO | PO |POLE|  JEDNOU i
250 | 500 | 1000 | ROCNE PRIP. x x v
DEN | S9PM | b | bH | DH | Po 2000 DH RETEZOVY POSUV J | A
o) Predni fetézové kolo
| Stav Fetézového posuvu
u u Vyrovnani vrtaciho kladiva a drzaku vrtacich ty€i
mO Retéz posuvu
Vile v fetézovém posuvu
| LoZisko fetézového kola
[ | A Olej v pfevodovce posuvu
u Opotfebované dily u pfedniho stfedéni
u Gumové dily na saci hlavé
POZNAMKY:
Ma se tento stroj Gistit? Ano [1 Ne [
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PRAVIDELNA UDRZBA

Commando 300

Vyrobni Cislo
zafizeni

Hodiny priklept Podpis

Datum

Provozni hodiny
vznétového motoru

B KONTROLA/DOTAZENI A VYMENA DH = PROVOZNi HODINY VZNETOVEHO MOTORU
® CISTENI O MAZANI
., N p——
PERIODICKA UDRZBA SEZNAM KONTROL PRO OBSLUHU o
provedeni
J=ano
PO A= poznamka
kazoy PRNGH 20 | £ | 000 | RocE pip
50 | 5 . E ¢ 1
DEN | 50 DH | 20 | 0 | 1 | N o0 DH ELEKTRICKE ZARIZENi J | A
Funkce zafizeni nouzového vypnuti
Funkce a odcitani pocitadla provoznich hodin
Pracovni svétla
mO Hladina elektrolytu v baterii a mazani pol(i baterie
Funkce ¢asového relé
[ Stav hlavniho skfifilového rozvadéce a kabelll
u u Dotazeni v§ech konektorli (po prvnich 250 DH)
~:| :I
NAVIJAK (pridavné zarizeni)
Stav a spojeni ocelového lana
Smeér béhu a stav navijaku
A Olej navijaku
POZNAMKY:
Ma se tento stroj Cistit? Ano [1 Ne [
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PRAVIDELNA UDRZBA

Commando 300

PRILOHA A: NAHRADNI DIiLY PRO UDRZBU

1. PO PRVNICH 50 PROVOZNICH HODINACH

1.1. DILY PRO UDRZBU

- Olejovy filtr motoru 87187479
- Palivovy filtr motoru 87187509
- Olejovy filtr kompresoru 817 230 59
- Olejovy filtr hydrauliky 870 342 49
- Mazaci tuk pro uchyt 868 328 39

1.2 MNOZSTVi OLEJOVE NAPLNE

- Motorovy 9,5 litru (viz doporu€eny druh oleje)
- Olej do kompresoru 14 litr (viz doporuceny druh oleje)
- Hydraulicky olej 85 litru (viz doporuceny druh oleje)

2. KAZDYCH 250 PROVOZNICH HODIN

2.1 DILY PRO UDRZBU

- Olejovy filtr motoru 87187479
- Palivovy filtr motoru 87187509
- Mazaci tuk pro uchyt 868 328 39

2.2 MNOZSTVi OLEJOVE NAPLNE
- Motorovy olej 9,5 litru (viz doporu€eny druh oleje)

TANN I RO(CIAS



2(3)

3. KAZDYCH 500 PROVOZNICH HODIN

3.1 DIiLY PRO UDRZBU

- Olejovy filtr motoru 87187479
- Palivovy filtr motoru 87187509
- Vzduchovy filtr motoru 886 621 69
- Olejovy filtr kompresoru 817 230 59
- Vzduchovy filtr kompresoru 811 666 09
- Olejovy filtr hydrauliky 870 342 49
- Mazaci tuk pro uchyt 868 328 39

3.2 MNOZSTVi OLEJOVE NAPLNE

- Motorovy olej 9,5 litru (viz doporuceny druh oleje)
- Olej do kompresoru 14 litr( (viz doporuceny druh oleje)
- Hydraulicky olej 85 litra (viz doporuceny druh oleje)

4. KAZDYCH 1000 PROVOZNICH HODIN

4.1 DILY PRO UDRZBU

- Olejovy filtr motoru 87187479
- Palivovy filtr motoru 87187509
- Vzduchovy filtr motoru 886 621 69
- Bezpecnostni filtr motoru 886 622 99
- Olejovy filtr kompresoru 817 230 59
- Vzduchovy filtr kompresoru 811 666 09
- Odlucovac oleje kompresoru 032 677 28
- Olejovy filtr hydrauliky 870 342 49
- Sada tésnéni vrtaciho kladiva 870 076 09
- Tuk pro mazani uchytu 868 328 39

4.2 MNOZSTVi OLEJOVE NAPLNE

- Motorovy olej 9,5 litru (viz doporuc€eny druh oleje)
- Olej do kompresoru 14 litrG (viz doporuéeny druh oleje)

- Hydraulicky olej 85 litra (viz doporucéeny druh oleje)
- Olej do prevodovky navijaku 1 litr (viz doporu€eny druh oleje)
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PRAVIDELNA UDRZBA

Commando 300

5. KAZDYCH 2000 PROVOZNICH HODIN

(pfip. jednou roCné)

5.1 DIiLY PRO UDRZBU

Olejovy filtr motoru

Palivovy filtr motoru

Vzduchovy filtr motoru
Bezpecnostni filtr motoru
Olejovy filtr kompresoru
Vzduchovy filtr kompresoru
Odlucovac oleje kompresoru
Olejovy filtr hydrauliky
Odvzdudnovac na nadrzi hydrauliky
Odvzdusnovac€ na nadrzi paliva
Sada tésnéni vrtaciho kladiva
Tuk pro mazani uchytu

Filtr odluCovace prachu (9 ks)

5.2 MNOZSTVi OLEJOVE NAPLNE

Motorovy olej

Olej do kompresoru

Hydraulicky olej

Olej do prevodovky navijaku

Olej do prfevodovky posuvu fetézu

871874 79
871 875 09
886 621 69
886 622 99
817 230 59
811 666 09
032677 28
870 342 49
872 204 59
868 242 69
870 076 09

868 328 39
880 211 99

9,5 litru (viz doporuc€eny druh oleje)
14 litrG (viz doporuceny druh oleje)
85 litra (viz doporuceny druh oleje)

1 litr (viz doporu€eny druh oleje)

0,3 litru (viz doporuc€eny druh oleje)
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REGULACNI JEDNOTKA TLAKU POSUVU 867 44 2 09

Kontrola a serizeni
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REGULACN] KNOFLIK POSUVU:
NASTAVEN|I ROZSAHU REGULACE
(ROZSAHU TLAKU)

—_—

- Regulacni jednotka tlaku posuvu (U1)

- Potenciometr jemného nastaveni regulacni jednotky (RU1)
- Regulaéni knoflik posuvu (R1) (regulacni potenciometr)

- Manometr tlaku posuvu

Rozsah regulace regulaéniho knofliku byl nastaven ve
vyrobnim zavodu a nové nastaveni je zapotiebi jen ve
vyjimeénych pfipadech (napf. pri vyméné regulacni jednotky).

\'P/" I\

‘A.- ‘

POZOR

1. Vrtaci kladivo posunte k pfedni zarazce posuvu: ovladaci
paku naklonte vpravo a vratte zpét do stfedni polohy.

potenciometr jemného

nastaveni (RU1) —
\ A
9\ 8 7 6 5 4
%\@ 2228

Obr. 1. DemontaZ ochranného krytu regulacni jednotky

2. Potenciometr jemného nastaveni (RU1) regulacni jednotky (U1)
v elektricke skfince otocte do minimalni polohy (proti sméru otaceni
hodinovych rucicek).

3. Regulaéni knoflik (R1) na pfistrojové desce dalkového ovladani otocte
do maximalni polohy (ve sméru otaceni hodinovych rucicek).
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REGULACNI JEDNOTKA TLAKU POSUVU 867 442 09

Kontrola a serizeni

4. Zapnéte posuv: ovladaci paku naklorite doprava.

5. Potenciometrem jemného nastaveni (RU1) regulacni jednotky (U1)
otacejte ve sméru otaceni hodinovych rucicek, dokud se na manometru
tlaku posuvu neukaze pozadovany maximailni tlak posuvu. Ovladaci
paku vratte zpét do stfedni polohy.

Tlak posuvu lze nyni regulacnim knoflikem (R1) nastavit v rozsahu
0 - maximum.

regulacni knoflik posuvu (R1)

potenciometr /-—Q
jemného E

regulacni jednotka (U1)
nastaveni (RU1)

HIAVIR O o4
9 8 3210
0008666
9 8 3 |2 I 1 0
| |
1 EFI prepoustéci ventil
10-28VDC—7 =X (v1) tlaku posuvy
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2. ZKOUSKY REGULACNI| JEDNOTKY
TLAKU POSUVU

- Regulacni jednotka tlaku posuvu (U1)

- Potenciometr jemného nastaveni regula¢ni jednotky (RU1)
- Regula¢ni knoflik posuvu (R1) (regulacni potenciometr)

- Prepoustéci ventil tlaku posuvu (Y1)

- Univerzalni méfici pfistroj

2.1. NAPETI NA PRIPOJOVACICH SVORKACH REGULACNi
JEDNOTKY

Mé&reni je tfeba provadét na pfipojovacich svorkach regulacni jednotky

(U1).

Pred pfipojenim vodiCu méficiho pfistroje je tfeba provéfit jeho rozsah

méreni stejnosmérného napéti a jestli jsou vodiCe spravné pfipojené

k univerzalnimu méficimu pfistroji.

1. Pfipojte napéti k regulacni jednotce (U1).

2. Zaporny vodi€ univerzalniho méficiho pristroje pfipojte na svorku 5
regulacni jednotky (U1).

3. Potenciometr jemného nastaveni (RU1) regulaéni jednotky (U1)
oto¢te do maximalni polohy (ve sméru otaceni hodinovych rucicek).

4. Zmérte napéti na svorkach regulacni jednotky (U1). Napéti by méla
byt nasleduijici:

Cislo Provozni napéti

svorky 12V DC 24V DC
8a2 10-15V 20-28V
1 10-15V 20-28V
9 45-55V 45-55V

5. Zmérfte napéti na svorce 6. Pfi otaeni regulacnim knoflikem posuvu
(R1) na pristrojové desce dalkového ovladani z minima na maximum
by se mélo napéti zvySit z méné nez 0,5V na asi 5,5 V.

6. Zmérte napéti na svorce 3. Pfi otaCeni regulacnim knoflikem
posuvu (R1) na pfistrojové desce dalkového ovladani z minima na
maximum ma napéti klesnout z provozniho napéti na asi 2 V
(12-2V, pfip. 24 - 2 V).

7. Regulacnim knoflikem posuvu (R1) na pfistrojové desce dalkového
ovladani otoc¢te do polohy maxima. Zkontrolujte, jestli je na svorkach
6 a 9 stejné napéti, asi 5,5 V. Napéti na svorce 3 ma byt asi 2 V.
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REGULACNI JEDNOTKA TLAKU POSUVU 867 442 09

Kontrola a sefizeni

2.2. HLEDANi ZAVAD REGULACNI JEDNOTKY

1

. Pokud jsou svorky 8 a 2 bez napéti, zkontrolujte propojeni napajeciho

napéti.

. Kdyz je napéti svorek 8 a 2 v poradku, ale svorka 9 je bez napéti, je

regulacni jednotka (U1) vadna.

. Kdyz je napéti svorek 8, 2 a 9 spravné, ale napéti svorky 6 se pfi

otaceni regulacniho knofliku (R1) na pristrojové desce dalkového
ovladani neméni, zkontrolujte regulacni knoflik a jeho zapojeni.

. Kdyz je napéti na svorce 6 v poradku, ale svorka 1 je bez napéti, je

vadna regulacni jednotka (U1).

. Kdyz je napéti svorek 6 a 1 spravné, ale napéti svorky 3 se pfi otaceni

sefizovaciho knofliku posuvu (R1) na pfistrojové desce dalkového
ovladani neméni, je vadna regulacni jednotka (U1) pfip. pfepoustéci
ventil tlaku posuvu (Y1).

Spojte svorku 3 se svorkou 5:

- Pokud je max. tlak napajen z ventilu (Y1), je vadna regulacni
jednotka (U1).

- Pokud ventil (Y1) nedodava zadny tlak, je vada ve ventilu,
zapojeni civky nebo v civce.

POZOR: Kdyz je potenciometr jemného nastaveni (RU1) regulaéni
jednotky (U1) v nulové poloze (otoCeny ve sméru otaceni
hodinovych ruci¢ek), nebude se napéti svorky 3 pfi otaceni regulacniho
knofliku posuvu (R1) na pfistrojové desce dalkového ovladani ménit.

Po zkousce a vyméné regulac¢ni jednotky musi byt maximalni

m hodnota tlaku posuvu spravné nastavena potenciometrem

POZOR

jemného nastaveni (RU1) na regulaéni jednotce (U1)
(viz kapitola 1, Sefizovani rozsahu regulace u regulaéniho

knofliku posuvu)!
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3. VYMENA REGULACNI JEDNOTKY
TLAKU POSUVU

1. Uvolnéte vodiCe z pfipojovacich svorek regulacni jednotky (U1).
2. Jednotku vyjméte z montazni listy (viz obrazek 2).

V| - A

Obr. 2. Demontaz regulacni jednotky z listy

3. Vodice pfipojte k nové regulaéni jednotce. Jednotku pfipevnéte
k listé.
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Kontrola a serizeni
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KONEKTOR HARTING

Slozeni montaz a naradi pro konektorové pripojeni
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1. SLOZENI

kabelové tésnéni Q

horni ¢ast krytu

kontaktni koliky =
pouzdro kolikd vodic 8 mm
odizolujte

pouzdro zdifek
@ kontaktni zdirky

dolni ¢ast krytu
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KONEKTOR HARTING

Slozeni, montaz a naradi pro konektorové pripojeni

2. MONTAZ VODICU A KONTAKTNICH
KOLIKU / KONTAKTNICH ZDIREK

Vodi€ se pfipevni v kontaktnim koliku /
kontaktni zdifce krimpovanim. Bezchybného
krimpového spojeni se dosahne krimpovacimi
kleStémi Harting.

Kontaktni kolik / zdifka spojena s vodiCem
se zastrCi do pfislusného otvoru pouzdra
kolikt / zdifek s ¢islem vodice tak, Ze kolik /
zdifka se v otvoru sevre.
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3. DEMONTAZ KONTAKTNICH KOLIKU /
KONTAKTNICH ZDIREK Z POUZDRA
KOLIKU NEBO POUZDRA ZDIREK

Kontakt se vytlac¢i z pouzdra koliku
nebo pouzdra zdifek vyrazecim
nastrojem. Pokud se kontakt vytlaci
vyrazecim nastrojem z predni strany,
. uvolni se pruzna aretace kontaktu
_1 _1 a kontakt vyklouzne neposkozeny.
.
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KONEKTOR HARTING

Slozeni, montaz a naradi pro konektorové pripojeni

4. KONEKTOROVE PRIPOJENI A NARADI

Krimpové pripojeni

Dokonalé  krimpové spojeni je
vodotésné a tim odolné proti korozi. Vybrus

Pusobi jako studeny svar. Podstatnym mista krimpovani
kritériem kvality krimpového spojeni je
dosazené mechanické pevné ulozeni
lanka v pfipojovaci Casti kontaktu. Vodice
se musi zasunout do kontaktu spravné
velikosti a musi se pouzit vhodné
krimpovaci klesté. Budu pak znamy
informace o vnitfnim dotyku a urCeni
vnitfniho odpor a odolnosti proti korozi

spoje. Krimpovani HARTING

Nastroje techniky krimpovani

Krimpovaci nastroje (ru¢ni klesté nebo Udaj prafezu krimpovacich
automaty) jsou provedeny tak, Ze Celisti

systematicky provadi tvareni pfipojovaci

¢asti kontaktu a vodice tlakem klesti,

aby se zarucilo rovhomérné vytésnéni
materialu.

Odaretovani

Typovy &titek s &. \
\

objednani na rubu

Aretacni sroub ——
Vystfedny Cep

—

Uzavér krimpovacich klesti spliiuje 2 funkce:

1. Nedovoli sevieni klesti, dokud nejsou krimpovaci Celisti zcela
rozeviené.

2. Zabranuje prfedCasnému rozevreni klesti pfi probihajicim procesu
krimpovani.

Tim je zajisténo jednotné tvareni béhem krimpovani vSech kontaktu.




U

- M\it:%.ti
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KONEKTOR HARTING

Slozeni, montaz a naradi pro konektorové pripojeni

2
!
¢. Objednaci €. Oznaceni Poznamka o normé Pocet
1 868 607 79 KRIMPOVACI KLESTE HARTING 09 99 000 0110 1
868 608 09 VYRAZECI NASTROJ HARTING 09 99 000 0012 1

3 868 609 29 NAHR. VYRAZECI POUZDRO HARTING 09 99 000 0004 1
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PRIPOJENI RIDICIi PAKY A SMEROVE OVLADANI POJEZDU
Kontrola a serizeni
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SERIZENi VRTANI
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Regulator vrtani s antiblokem 880 461 99
Kontrola a sefizeni
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SERIZENi VRTANI
Commando 100 E/300

Regulator vrtani s antiblokem 880 461 99
Kontrola a sefizeni

1. FUNKCE

1.1. ODLEHCENI POSUVU

Kdyz je zapnuta automatika vrtani s antiblokem (pfepinac¢ S15
v poloze 1), je také funkCni automatické odlehCeni tlaku posuvu.
Vzdy, kdyZz se spusti posuv, probiha jeho odlehCeni po dobu T3
(rozsah nastaveni O - 15 s). OdlehCeni se zapne také tehdy, kdyz se
uzavre tlakovy spinaC otaceni (S50), viz kapitola 1.2 Normalni vrtani
s antiblokem. OdlehCenim tlaku posuvu Ize usnadnit zahajeni provrtani
pukliny. Hodnotu odlehceni (P) je mozné nastavit v rozsahu 0 - 100%
v poméru k tlaku posuvu normalniho vrtani.

1.2. NORMALNi VRTANi S ANTIBLOKEM

Kdyz se vrtaci ty¢ dostane do pukliny, odpor vrtani za¢ne narustat.
Kroutici moment otaceni se zvétSuje a stejné tak i tlak otaceni. Jakmile
tlak rotace dosahne hodnotu nastavenou na tlakovém spinaci (S50)
(napf. 80 baru), spinac tlaku se uzavre a tlak posuvu klesne na tlak
odleh&eni (napf. ze 70 bard na 35 bart = odleh&eni 50%).

Pokud tlak otaCeni klesne béhem doby T1 (rozsah nastaveni O - 3 s)
tak dalece, Ze se otevre tlakovy spinac, vypne se odlehceni a vrtani
pokraCuje normalné. Odlehceni se vypne, kdyz se otevie spinac
tlaku.

Kdyz tlak otaCeni po uplynuti doby T1 pfekro€i hodnotu nastavenou na
spinaci tlaku, spusti se zpétny chod posuvu. Zpétny chod pokracuje
tak dlouho, az klesne tlak otacCeni a otevie se tlakovy spina¢ (doba
Tp) a navic doba T2. Zpétny chod posuvu tak probiha po dobu Tp
+T2. Rozsah nastaveni T2 Cini 0 - 15 s. Poté se spusti posuv a chod
s tlakem odlehceni probiha po dobu T4 (0 - 15 s), pfiCemz tlak posuvu
se zvySuje na normalni hodnotu.

1.3. VRTANI S ANTIBLOKEM NA ROZHRANI

KdyZ se vrtaci ty¢ dostane do pukliny nebo narazi na skalu, funguje
vrtani s antiblokem na rozhrani skaly podobné jako normailni vrtani
s antiblokem. Kdyz se ale spusti zpétny chod posuvu, zUstane
zapnuty po dobu, nez se ovladaci paka (S7) funkci vrtani uvede do
stfedni polohy nebo se spinac€ vrtani s antiblokem (S15) prfepne do
polohy 0.

SIPNVIE ) S <e
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2. OBSLUHOVANI AUTOMATIKY VRTANI
S ANTIBLOKEM

2.1. NORMALNIi AUTOMATIKA VRTANI S ANTIBLOKEM

1. Zapnéte automatiku vrtani s antiblokem otocenim prepinace
(S15) do polohy 1.

2. Zapnéte normalni automatiku vrtani s antiblokem otocenim
pfepinace (S16) do polohy O.

3. Regulaéni knoflik tlakového spinace (S50) automatiky vrtani
s antiblokem zatoCte ve sméru otaceni hodinovych rucicek.

4. Vrtani zacnéte jako obvykle pakovym ovladacem (S7). Dbejte
na to, ze hodnota tlaku posuvu nastavena potenciometrem (R)
se zvySi teprve po 3 - 5 s (= €as T3 nastaveny potenciometrem
jemného nastaveni pro snizeny tlak posuvu.

5. Tlak posuvu nastavte potenciometrem (R).

6. Tlak otaCeni odectéte na manometru tlaku otaceni. Ovladaci
knoflik tlakového spinace (S50) automatiky vrtani s antiblokem
vytoCte tak (proti sméru otaceni hodinovych rucicek), ze
hodnota nastavena na jeho stupnici bude vyss$i nez tlak otaceni
0 20 - 30 baru.

Automatika vrtani s antiblokem se musi vzdy znovu
nastavit, kdyz se zméni pramér diry nebo druh horniny!

2.2. AUTOMATIKA VRTANI S ANTIBLOKEM NA ROZHRANI

Zapnéte automatiku vrtani s antiblokem na rozhrani oto¢enim prepinace
(S16) do polohy 1. ZaCnéte vrtat jako pfi normalni automatice vrtani
s antiblokem.

Kdyz zasahne vrtaci ty¢ okraj skaly nebo Stérbinu, zapne se zpétny
chod posuvu a vrtaci kladivo se pohybuje zpét na konec vysuvného
ramena. Poté naklonte pakovy ovlada¢ (S7) do stfedni polohy
a pfemistéte vysuvné rameno na dal$i misto vrtani.

Kdyz se pouziva automatika s antiblokem na rozhrani, mél by
byt nastaveny tlakovy spinac¢ (S50) co mozna nejbliZe tlaku otaceni.

IZAVIEN) SF <
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SERIZENI VRTANI

Commando 100 E/300

Regulator vrtani s antiblokem 880 461 99
Kontrola a sefrizeni

3. SCHEMA ZAPOJENI

Casti zafizeni na vzorovém schématu zapojeni. Schéma patfi k danému
pristroji, ale princip funkce je stejny.

U3 = Regulator automatiky vrtani s antiblokem (relé automatiky vrtani
s antiblokem)

S50 = Tlakovy spinac¢ (méfi tlak otaceni)

S15 = Hlavni vypina¢ automatiky vrtani s antiblokem

S16 = Prepinac€ normalni / na rozhrani automatiky vrtani s antiblokem

K50 = Pomocné relé, které prfedava informaci od pakového ovladace
(S7) pres regulator automatiky vrtani s antiblokem (U3).

K51 = Pomocné relé, které umozriuje plsobeni regulatoru automatiky
vrtani s antiblokem (U3) na tlak otaceni.

S7 = Ovladaci paka posuvu dopfedu / dozadu

Y4A = Ovladaci ventil posuvu, posuv dopfedu

Y4B = Ovladaci ventil posuvu, posuv dozadu

R = Potenciometr nastaveni posuvu (na pfistrojové desce dalkového
ovladani)

U1 = Sefizovaci pfistroj posuvu

IZAVIEN) SF <
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SERIZENi VRTANI
Commando 100 E/300

Regulator vrtani s antiblokem 880 461 99

Kontrola a serizeni

4. SERIZENI REGULATORU AUTOMATIKY

VRTANI S ANTIBLOKEM

Regulator vrtani s antiblokem (U3) ma pét prvkd jemného sefizeni. Ty byly
sefizeny ve vyrobé a za normalnich okolnosti nepotrebuji dalSi sefizeni.
Pokud je nutné doladéni T1 - T4 nebo P, Sipka vedle drazky Sroubu
ukazuje €asovou prodlevu,0=0s,1=1s,2=2s...,A=10saF=15s.

A\

Nastaveni ¢asu T1 - T4 je treba provadét pfi vypnutém
napajeni.

4.1. FUNKCE A SERIZENi POTENCIOMETRU JEMNEHO NASTAVENI
T1 = ¢asova prodleva pocitana od zjisténi pukliny
(hodnota nastaveni napf. T1=0,4s)

J@
|
|

—

I
| |0-155

<«—0o —>

<«<—o—>

vrtani

0 F=15s

Nastaveni T1
0 - 15s (3s)

Zpozdéni informace od tlakového spinace
(S50) (stupen filtrace).

Kdyz je prvek jemného ladéni v poloze 0
(= koncova poloha proti sméru otaceni
hodinovych rucicek), je zpozdéni nulové,
tzn. zpétny chod posuvu se spusti bez
prodleni po sepnuti spinace (S50).

N T2 = doba zapnuti zpétného chodu posuvu (hodnota
nastaveni napr. T2 = 1s)

0 F=15s

0 15s

max min

ful ful ful

Nastaveni T2 Doba, jak dlouho zustane zapnuty zpétny

0-15s

chod posuvu. Ovladani magnetem B ventilu
(Y4). Nastaveni zpétného pohybu vrtaciho
kladiva o 5 az 10 cm, pokud narazi vrtaci tyC
na puklinu.

T3 = doba zahajeni vrtani v poloviénim chodu (automatika
zahajeni), normalni zahajeni (doba nastaveni napr. T3 = 6s)

Nastaveni T3 Doba, jak dlouho zUstane zapnuty snizeny

0-15s

tlak posuvu (polovi¢ni chod).

T4 = doba zahajeni po vrtani s antiblokem v poloviénim
o 15s chodu (hodnota nastaveni napfr. T4 = 4s)

Nastaveni T
0-15s

Nastaveni P
0 - P max

o Nastavi se doba pusobeni uvolnéni posuvu

(polovi¢ni chod) po vrtani s antiblokem.

Nastaveni proporcionalniho snizeni oproti
normalnimu tlaku posuvu.

Otacejte potenciometrem jemného nastaveni
proti sméru otaCeni hodinovych rucicek az
do koncové polohy. Ma-li se nastavit tlak
posuvu na zacatku vrtani nizsi, otaCejte
potenciometrem jemného nastaveni proti
sméru otaceni hodinovych rucicek.
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1. DemontéZ ochranného krytu regulatoru automatiky s antiblokem

5. KONTROLKY A JEJICH FUNKCE

Ukazuje stav sniZeni tlaku posuvu.

= zapnuté snizovani
= bez sniZzovani

Ukazuje stav tlakového spinace (S50)

= sepnuty tlakovy spinac

(vrtaci ty€ zasahla puklinu)

= rozpojeny tlakovy spinac

= posuv je zapnuty
= posuv neni zapnuty

H1
H1 sviti
H1 nesviti
H2
H2 sviti
H2 nesviti
H3 Ukazuje stav posuvu
H3 sviti
H3 nesviti
H4

Ukazuje stav zpétného chodu posuvu

H4 sviti
H4 nesviti

= zapnuty zpétny chod posuvu

= zpétny chod posuvu neni zapnuty

IAVIEXS) o {8
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SERIZENi VRTANI
Commando 100 E/300

Regulator vrtani s antiblokem 880 461 99
Kontrola a sefizeni

6. DEMONTAZ REGULATORU AUTOMATIKY
VRTANI S ANTIBLOKEM Z MONTAZNI LISTY

Demontaz regulatoru automatiky vrtani s antiblokem z montazni liSty
ukazuje obrazek nize.
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POTENCIOMETR

Funkce a sestaveni

Potenciometr je nastavitelny odpor.

Odpor kluzného kontaktu (svorka 2) v poméru ke koncim potenciometru
(svorka 3 a 1) se méni otaCenim knofliku potenciometru.

Potenciometr se pouziva, kdyz je tfeba nastavitelné napéti, napf. jako
fidici signal u regulatoru tlaku posuvu.

5 vbC 0 vDbC
3 3 3
& 2 2 2
1 1 1
0 vDC 5 VvbC

SESTAVENiI POTENCIOMETRU

1. Do otvoru zabudujte montazni hrdlo (viz schéma vyse, €. 1).
2. NaSroubujte pfipeviiovaci matici hrdla (2).

3. Namontujte stupnici (3).
4. NaSroubujte ochranny kryt ( 4).

5. Prfipevnéte zaskakovaci drzak (5).
6. Osu potenciometru (6) zkratte na max. 40 mm.

IZAVIEN) SF <
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7. Na osu potenciometru namontujte drzak (7) a podlozku (8). Zajistéte
matkou (9).

8. Potenciometr s drzakem vtlacte do zaskakovaciho drzaku (5).

9. Osu potenciometru zaSroubujte proti sméru ota¢eni hodinovych
ruCiCek do koncové polohy. Knoflik (10) pfipevnéte tak, aby ¢arka na
knofliku byla proti €islici 1 na stupnici (pfipadné v levé koncové
poloze).

10. Viko (11) vtlacte do knofliku.

VYMENA POTENCIOMETRU

Z hlavy odstrante viko (11).

Knoflik (10) vymontuijte.

Demontujte potenciometr a zaskakovaci drzak (5).

Z drzaku demontujte zaskakovaci drzak a vymérite potenciometr.
Namontujte podle pfedchoziho postupu.

o gk wbn -

Zkontrolujte, jestli jsou vodiCe spravné pfipojeny.

IZAVIEN) SF <
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SYMBOLY HYDRAULICKEHO A PNEUMATICKEHO SYSTEMU

Pracovni potrubi (potrubi tlaku, sani, zpétného toku
a pfivodni potrubi)

Potrubi servoovladani

Odpadni a odvzdusnovaci potrubi

Ohebné vedeni

Elektrické vedeni

PreruSovana linie kolem dilQ, které patfi do jednotky

Hfidel, paka, pist, ojnice

Rozvétveni potrubi

Kfizova vedeni

Smeér proudéni v hydraulickém systému (napf. pFitok
oleje do ¢erpadel a hydro motort)

Smeér proudéni ve vzduchotlakych potrubich (napf.

proudéni vzduchu v kompresorech a pneumatickych
servomotorech)

TAANIROCIAS
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SYMBOLY HYDRAULICKEHO A PNEUMATICKEHO SYSTEMU

tH

(((
RRRE

/
2

=z

Smér

Smér otaceni

Draha a smér proudéni ventily. Mala svisla ¢ara oznacuje
pohyb Sipky.

Ukazuje na moznosti regulace
Pruzina

Prestavitelna pruzina

CERPADLA A KOMPRESORY

SAlats

MOTORY

LSRRt A

Konstantni hydraulické Cerpadlo s jednim smérem proudéni

Konstantni hydraulické Cerpadlo s dvéma sméry proudéni

Kompresor

Elektromotor (firma Tamrock pouziva stejny symbol
i pro spalovaci motory)

Konstantni hydromotor s jednim smérem proudéni

Konstantni hydromotor s dvéma sméry proudéni

Konstantni pneumaticky motor s jednim smérem proudéni
(pneumaticky servomotor)

Kyvadlovy motor (hydraulicky)

TAANIROCIAS
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SYMBOLY HYDRAULICKEHO A PNEUMATICKEHO SYSTEMU

PiSTY

—— JednocCinny pist

: Dvojéinny pist

### AAANA JednoCinny pist s vratnou pruzinou
|

——1

T

| Pist s plunzrem

DRUHY OVLADANI

Manualni ovladani

= Obecny symbol (bez uvedeni druhu ovladani)

/é[ Pomoci paky
/&I: Pomoci pedalu

Mechanické ovladani

Aretace (napf. pro zastaveni Soupatka regulacniho ventilu

\NV‘[ Pomoci pruziny (napf. vratné pohyby)
Ii_ v urcité poloze)

Elektrické ovladani

] Pomoci magnetické civky (vinuti)
IE_ Pomoci magnetické civky (dvé vinuti pasobici v opacnych
— smérech)
Ovladani tlakem
1 = Nepiimé ovladani

| B Pfimé ovladani (vnitfni draha)

TAANIROCIAS
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SYMBOLY HYDRAULICKEHO A PNEUMATICKEHO SYSTEMU

VENTILY

Ventily jako &tverce nebo fada ¢tvercl, pficemz
kazdy Ctverec znazorfiuje provozni polohu ventilu.

CESTNE VENTILY
Ventily, které oteviraji nebo uzaviraji cesty prutoku (napf.
ovladaci prvky vrtaciho ramena)

Cestny ventil je znazornén rfadou &tvercd. Napojeni
kratkych ¢arek na Ctverec znazornuje zakladni polohu.

A, B
&> - p&_ Oznaceni otevreni u cestnych ventilu:
P T P = tlak gerpadla
T =nadrz

A,B,C... = pracovni potrubi
X,Y,Z... = potrubi pfedbézné nastaveného tlaku
a,b,c.... = pfipojeni elektrickeého ovladani

v Jedna draha proudéni - jednocestny ventil

l \ X Dvé drahy proudéni - dvoucestny ventil

=
=

Jedna draha proudéni (dva otvory uzaviené)

-]

Dvé drahy proudéni (jeden otvor uzavieny)

—li-

e

3/2cestny ventil, ovladani v obou smérech

ES
H-
H-

, X %/ 4/3cestny ventil, ovladani pakou s vracenim do
puvodni polohy pruzinou

:
=c

1)

X%/ 6/3cestny ventil (regulaéni ventil pfemistovani)

<t Uzaviraci ventil (napf. kulovy kohout)

TAANIROCIAS
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SYMBOLY HYDRAULICKEHO A PNEUMATICKEHO SYSTEMU

REGULACNI VENTILY TLAKU

—t

MR Vv

ZPETNE VENTILY

Ventily, které reguluji tlak.
Ventil pro snizovani tlaku (pojistny ventil)

Vstupni tlak je regulovan otevienim do nadrze nebo
atmosféry proti pusobici sile (hydraulicky ventil na levé
strané a stlaCeny vzduch na pravé strané)

Redukcni ventil - (regulator tlaku)

Ventil, ktery pfi nestalém vstupnim tlaku, tento tlak omezuje
na témeér konstantni vystupni tlak s tim pfedpokladem, ze
vstupni tlak je vyS$Si nezli pozadovany tlak vystupni.

Bez odlehcovaciho otvoru

S odlehéovacim otvorem

Ventil pfekracujici mrtvy bod

Ventil umoznuje volny pritok jednim smérem. Pratok

v opacném smeéru je mozny za predpokladu, ze se ventil
otevre externim ovladacim tlakem nebo silou, ktera pusobi
kdyz vstupni tlak je vétsi, nez sila pruziny.

Ventily, které dovoluji pratok pouze jednim smérem.

Zpétny ventil

otevira se pfi malém rozdilu tlaku mezi vstupem a vystupem

otevira se pfi znacném rozdilu tlaku oproti sile pruziny
(napf. olejovy filtr)

Prednastaveny zpétny ventil

otevira se pfi dosazeni pfednastaveného tlaku
Jednocestny Skrtici ventil

Ventil, ktery dovoluje volny pratok jednim smérem, ale omezeny
prutok druhym smérem. Omezene pratocné mnozstvi je
nastavitelné (napf. pro regulovani rychlosti pohybu pistu).

Stridaci ventil

Vstupni otvor spojeny s vy$Sim tlakem se automaticky spoji
s vystupnim otvorem, zatimco druhy vstupni otvor je uzavren.

1AM ITROCGIES
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SYMBOLY HYDRAULICKEHO A PNEUMATICKEHO SYSTEMU

REGULACNI VENTIL PRUTOKU

ODBER VYKONU
—X
NADRZE
—

—_
L
FILTRY

<>

Ventily, které reguluji pratoéné mnozstvi
Skrtici ventil

Regulaéni ventil pritoku

Kolisani vstupniho tlaku nema zadny vliv na rychlost
prutoku.

Proménlivé vystupni mnozstvi

Zjednoduseny symbol pfedchoziho symbolu

Proménné vystupni mnozstvi s odlehCovacim otvorem

Zjednoduseny symbol pfedchoziho symbolu

Ventil rozdélovani mnozstvi

Ventil déli prito¢né mnozstvi do dvou proudu a to ve
stanoveném pomeéru, témeér nezavislém na kolisani tlaku.

Uzavreny (pro pfipojeni manometru nebo k odbéru vykonu)
Pfipojeny, opatfeny mechanicky otevienymi zpé&tnymi
ventily

Nadrze obecné
Nadrze se vstupnim potrubim nad hladinou kapaliny

Nadrze se vstupnim potrubim pod hladinou kapaliny

Tlakové nadoby (stlaceny vzduch)
Zasobniky tlaku

Filtr nebo sito

TAANIROCIAS
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SYMBOLY HYDRAULICKEHO A PNEUMATICKEHO SYSTEMU

ODLUCOVACE VODY

Manualni odlouceni vody

¢

OLEJOVACE

Pristroj pfidava malé mnozstvi oleje do vzduchu,
ktery pristrojem protéka

&

(@2

CHLADICE

Chladi¢ vzduchu

Chladi& vody

=<

MERICIi PRISTROJE

@ Manometr
@ Teplomér

OSTATNI PRISTROJE

-J° /OW\” Elektricky tlakovy spinad

T Tlumice hluku (Casto se pouzivaji ve vystupnich
L otvorech vzduchotlakych systému a zafizeni)

TAANIROCIAS
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POKYNY K MAZANi STROJE
TIVANIN I RROCIES

Sandvik Tamrock

1. VSEOBECNE INFORMACE
1.1. VYBER OLEJE

Dulezité vlastnosti oleje:
- uchovani stejnych vlastnosti v pribéhu celého obdobi od vymény do vymény
- demulzibilita oleje (schopnost vypuzovat vSechny latky v ném obsazené)
- oddélovani vzduchu a zabranovani tvorby pény
Vlastnosti oleje se v prub&hu jednoho mazaciho intervalu méni. Néktera aditiva
postupné prestavaji plnit svoji funkci.
Riziko poskozeni stroje nebo jeho €asti hrozi pfedevsim pfi:
- pouziti nevhodného druhu oleje
- nedodrzeni urCeného intervalu pro vymeénu oleje

Pouzivejte vzdy olej doporuceny vyrobcem, uvedeny v technické

L_P/al dokumentaci nebo na Stitku stroje.

POZOR

1.2. Viskozita oleje

Vlivem p¥ili§ nizké viskozity oleje muize dojit nebo dochazet k:

- Poruseni olejového filmu na kontaktnich plochach. Dochazi tak ke kontaktu kovu
na kov a rychlejSimu opotfebeni tfecich ploch. Vysledkem je vysSi naro¢nost na
udrzbu.

- Vys8Simu praniku oleje do vnitfnich ¢asti stroje a nizsi uc¢innosti.

Vlivem prili§ vysoké viskozity oleje miize dojit nebo dochazet k:

- Ztratam pratoku a prutokové Gcinnosti v systému a celkové snizené Gcinnosti.

- Vy&Simu zatizeni tésnéni a ucpavek vlivem vyssiho tlaku ve zpétném potrubi.

- VySSimu opotrfebeni hnaci hridele a lozisek u nékterych typu vrtacich hlavic
vlivem pfiliS vysokého tlaku ve zpétném potrubi.

- Kavitaci, ktera je nebezpecna pro Cerpadla.

Mirné zmény ve viskozité oleje se nemusi okamzité nebo viditelné
|P/2| projevit. Jejich vlivem muize nicméné dojit k poSkozeni stroje a zvyseni
provoznich nakladu.

POZOR

ROCKMORE s.r.0.

Strojirenska 260, 155 21 Praha 5

tel: +420 602 388 536, fax: +420 257 952 199
email: rockmore@rockmore.cz
www.rockmore.cz
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POKYNY K MAZANIi STROJE
Sandvik Tamrock

TZAANITROECIAS

2. HYDRAULICKY SYSTEM

Pouziti doporu¢eného druhu oleje je zavislé na jeho provozni teploté. Pouzity mohou
byt hydraulické, motorové nebo biologicky odbouratelné hydraulické oleje. Spolecnost
Tamrock doporucuje v hydraulickém systému pouzivat hydraulické oleje.

_ Nikdy nemichejte dva druhy hydraulického oleje, miize dojit k poSkozeni
I__P/al soucasti hydraulického systému.

POZOR

Zvoleny druh hydraulického oleje musi byt vysoce kvalitni a plné funk¢ni v celém
rozsahu provoznich teplot. Navic musi obsahovat pfislusna aditiva typicka pro vysoce
zatézové hydraulické oleje. Vhodné druhy hydraulickych oleji jsou napfiklad:

- Shell Tellus (hydraulicky olej),

- Shell Rimula (motorovy olej)

- Shell Naturelle HFE (biologicky odbouratelny hydraulicky olej, synteticky ester)
PFi vybéru oleje a jeho viskozity je dulezité predev§im zvazit podminky pfi vrtani.
Pozornost vénujte rovnéz rozsahu provoznich teplot.

Pfi vybéru vhodného oleje se zaméite predevsim na:

1. Ovéreni nebo odhad provoznich teplot oleje.

2. \Viskozita oleje v rozsahu provoznich teplot by se méla blizit hodnoté 60 cSt,
pfestoZze je povoleny rozsah pfi nepretrzitém provozu udavan v rozmezi
50 - 110 cSt.
Kratkodobé jsou pfi provozu pfipustné i hodnoty viskozity v nize uvedeném rozsahu:

- 110 - 200 cSt jako dusledek nizké teploty, nebo
- 30 - 50 cSt jako dusledek vysoké teploty

Dodrzovany by vzdy mély byt predevsSim mezni hodnoty z obecného grafu.
V kazdém pripadé by mélo vzdy byt provéreno, zda charakteristika zvoleného
druhu oleje odpovida pozadavkiim.

3. Pokud se teplota pfi vrtani pfilis neméni, je nejvhodnéjsi pouzit univerzalni
(unigrade) olej, jehoz viskozita nebude pfi provozu pfili§ kolisat.

4. Pokud jsou podminky vrtani obtizn&jSi a pouziti univerzalniho oleje nebude jiz
diky jeho omezenéjSim parametrim viskozity vyhovovat, je potfeba pouzit olej
vicestupriovy (multigrade).

5. Pfi b&zném provozu by olej mél byt mé&nén jednou roéné. Cast&jsi interval
vymeény oleje muze vychazet z vysokého pracovniho zatizeni. Doporuceny rocni
interval vymeény vyplyva z poznatku, zZe olej v prabéhu roku rychle starne
a pfijima vihkost.

V silnych mrazech (teploty pod -20 °C) je doporuéeno pouzivat syntetické oleje.

ROCKMORE s.r.o.

Strojirenska 260, 155 21 Praha 5

tel: +420 602 388 536, fax: +420 257 952 199
email: rockmore@rockmore.cz
www.rockmore.cz
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POKYNY K MAZANi STROJE
Sandvik Tamrock TZAANMITROCIAS

2.1. Motorové oleje
Viskozita / tabulka teplot

. Provozni teplota
Klasifikace |,

SAE C -30 -20 -10 0 +10 +20 +30 +40 +50 +60 +70
F -22 -4 +14 +32 +H0 +68 +86 +104 +122 +140 +158

2

Multigrade olej

5W/20 [3 Y
5W/30 ®
10W/30
10W/40 I )
Unigrade olej
10W ¢ I
20W/20 2
SAE 30
SAE 40 I Z
Synteticky olej
5W/30 ® | |

§
\\

2.2. Hydraulické oleje
Viskozita / tabulka teplot

Viskozita Provozni teplota

cSt (40 °C) :C -30 -20 -10 0 +10 +20 +30 +40 +50 +60 +70
F -22 -4 +14 +32 +50 +68 +86 +104 +122 +140 +158
32 ®
46 []

68 ®

Doporucéeny rozsah provoznich teplot

Y, Kratkodobeé pripustny rozsah provoznich teplot
¢

v v

ROCKMORE s.r.0.

Strojirenska 260, 155 21 Praha 5

tel: +420 602 388 536, fax: +420 257 952 199
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POKYNY K MAZANIi STROJE
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TZAANITROECIAS

2.3. Biologicky odbouratelné hydraulické oleje

Biologicky odbouratelné hydraulické oleje maji stejné kvalitativni parametry jako
konvencni mineralni oleje, které jimi doporuCujeme nahrazovat. Tyto oleje jsou navic
Setrné k zivotnimu prostredi a splfuji tak kvalitativni parametry ve vztahu k:

- biologické odbouratelnosti

- ekotoxicité

- pouziti a likvidaci
V mezinarodnim standardu ISO/CD 15380 (2. vydani, 2000) jsou uvedeny nase
pozadavky na hydraulické kapaliny Setrné k zivotnimu prostredi.

Dale by mély byt ve vztahu Zivotnimu prostfedi dodrzeny nasledujici testy a mezni
hodnoty:

Biologicka odbouratelnost
- OECD301B
- 60% po 28 dnech

Ekotoxicita
- OECD 202 (Daphnia), OECD 203 (Fish), OECD 201 (Algae)
- ASTM D 6081 - 97: EL50/LL50 > 100 mg/I

Pouziti a likvidace
- dodrzovani bezpecnostnich opatfeni pfi pouziti a likvidaci
Viskozita / tabulka teplot

Provozni teplota oleje °C + °F

]

Viskozita °C -30 -20 -10 0 +10 +20 +30 +40 +50 +60 +70

cSt(40°C) |"e 5p .4 414 +32 +50 +68 +86 +104 +122 +140 +158
46 )
68 ®

- Doporuceny rozsah provoznich teplot

P Kratkodobé pripustny rozsah provoznich teplot

v v

o NejnizSi povolena provozni teplota

Pokyny k vyméné biologicky odbouratelnych oleju jsou uvedeny v manualu “Biologicky
odbouratelné hydraulické oleje - Pokyny pro vyménu biologicky odbouratelnych
hydraulickych oleju”, pokyn spole¢nosti Tamrock ¢. B00540.

_ Do této doby nebyl prozatim prijat obecné zavazny standard pro
L_P/al pouziti biologicky odbouratelnych oleji. Tamrock pouziva oleje

S o70R SHELL NATURELLE HFE 46 nebo HFE 68 (synteticky ester).

ZARUCNI PODMINKY JSOU PLATNE JEN PRI POUZITI TECHTO OLEJU.

ROCKMORE s.r.0.

Strojirenska 260, 155 21 Praha 5
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AN ROECIAS

3. MAZANI VRTACI HLAVICE

3.1. Mazani olejem

P/ﬁ Pri vrtani pouzivejte jen vhodné oleje. Pouziti maziv na bazi vody je pro
tyto ucely neprijatelné.

POZOR

Doporuceni vhodného druhu oleje vychazi z venkovni teploty.

Venkovni teplota °C+ °F

]

Viskozita C -30 -20 -10 0 +10 +20 +30 +40 +50 +60 +70
cSt(40°C) [°E 2o _4 414 +32 +50 +68 +86 +104 +122 +140 +158
32
68
100
150
220

320

e Doporuceny rozsah teplot

Priklady vrtacich oleju:

SHELL Torcula

ESSO (EXXON) Arox

GULF Gulfstone
MOBIL Almo

BP Energol RD-E
TEXACO Rock drill lube

ROCKMORE s.r.0.

Strojirenska 260, 155 21 Praha 5

tel: +420 602 388 536, fax: +420 257 952 199
email: rockmore@rockmore.cz
www.rockmore.cz
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POKYNY K MAZANIi STROJE
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TZAANITROECIAS

3.2. Mazani mazacimi tuky (prevazné CMD 300)

Pouzité mazaci tuky musi zajistit dostateCné mazani i pfi vysokych teplotach.

Pozadavky:

NLGI Grade 2

Penetrace (0,1 mm) 265 - 295
Provozni rozsah teplot ( °C) -30 - +210

Bod skapnuti ( °C) > +260

Zatézovy test TIMKEN OK nebo podobny (Ibs) |> 40

Maximalni otacky (ot./min) 300
Antioxidacni vlastnosti - ASTM-D-942 nebo odpovidajici
Antikorozni vlastnosti - ASTM-D-1743

- SKF EMCOR test nebo odpovidajici

Vodoodpudivost - ASTM-D-1264 nebo odpovidajici

Nizka intenzita vyparu
Vysoka mechanicka stabilita
Vhodnost pro podminky s extrémnim zatizenim, vysokymi vibracemi nebo otackami

DOPORUCENE MAZACI TUKY

Typ mazaciho tuku Vyrobce

VISO 808-2 VISO

MOBILITH SHC460 MOBIL

RELY KERNITE

ALMAGARD 3751 LUBRICATION ENGINEERS

ROCKMORE s.r.0.

Strojirenska 260, 155 21 Praha 5

tel: +420 602 388 536, fax: +420 257 952 199
email: rockmore@rockmore.cz
www.rockmore.cz
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POKYNY K MAZANi STROJE
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Sandvik Tamrock

4. VZNETOVE MOTORY

Doporuceni vhodného druhu oleje je zavislé na teploté okolniho prostredi.

VZNETOVY MOTOR API-KLASIFIKACE
Doporuceny CG-4
CATERPILLAR Ptipustny CF-4

CATERPILLAR

Teplota okolniho prostredi

Klasifikace (‘¢ -40 -30 -20 -10 0 +10 +20 +30 +40 +50 +60
SAE °F -40 -22 -4 +14 +32 +50 +68 +86 +104 +122 +140

SAE 0W /20
SAE 0W /30
SAE 5W/ 30
SAE 5W /40
SAE 10W/30
SAE 15W/40

I Doporuceny rozsah teplot

VZNETOVY MOTOR API-KLASIFIKACE
DEUTZ - ATMOSFERICKY CF, CF-4,CG-4
DEUTZ - PREPLNOVANY CF, CF-4,CG-4
DEUTZ
Teplota okolniho prostredi
Klasifikace Cc-40 -30 -20 -10 o +10 +20 +30 +40 +50 +60
SAE °F-40 -4 +14 +32 +50 +68 +86 +104 +122 +140

SAE OW /30

SAE OW / 40

SAE 5W /30

SAE 5W / 40

SAE 10W /30

SAE 10W / 40

SAE 15W / 40

SAE 20 W/ 50

I Doporuceny rozsah teplot

ROCKMORE s.r.0.

Strojirenska 260, 155 21 Praha 5

tel: +420 602 388 536, fax: +420 257 952 199
email: rockmore@rockmore.cz
www.rockmore.cz
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TZAANITROECIAS

5. KOMPRESOR

Pro mazani kompresoru je doporu¢eno pouzivat motorovy olej. Mezi nejvhodnéjsi patfi
oleje tfidy API - typ CE a CF. Bod vzniceni musi byt vys$si nez 180°C. Pro extrémné
mrazivé podminky (teploty pod -20°C) jsou doporuceny syntetické oleje.

5.1. Kompresor Gardner Denver / Tamrotor

Doporuceni vhodného druhu oleje je zavislé na teploté okolniho prostiedi.

Teplota okolniho prostredi
Klasifkace 1o _40 -30 -20 -10 0 +10 +20 +30 +40 +50 +60
SAE F -40 -22 -4 +14 +32 +50 +68 +86 +104 +122 +140

SAE 5W/20
SAE 10W
SAE 20W/20
SAE 20W/30
SAE 10W/30

I Doporuceny rozsah teplot

]  DocCasné pripustny rozsah teplot

5.2. Kompresor Hydrovane

Doporuc€eni vhodného druhu oleje je zavislé na teploté okolniho prostredi.

Teplota okolniho prostredi °C

Viskozita
-10 0 10 20 30 40

FLUID FORCE 2000
COMPTELLA 46
RIMULA X40

I Doporuceny rozsah teplot

ROCKMORE s.r.o.

Strojirenska 260, 155 21 Praha 5

tel: +420 602 388 536, fax: +420 257 952 199
email: rockmore@rockmore.cz
www.rockmore.cz
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POKYNY K MAZANi STROJE
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6. OSY A PLANETOVE PREVODY
6.1. Podvozky s mokrou brzdou TC 100, TC 200, TC 300 a TC 500
a brzda pasu otoéného mechanismu u ZR 30 / ZRA 30

Olej splnujici klasifikaci APl GL-4, napfiklad SHELL Donax TD nebo Agro 10W30
a 20Ww40

6.2. Podvozek TC 400
Olej splnuijici klasifikaci APl GL-5, napfiklad SHELL Spirax AX 80W/90

7. PREVODY A SOUKOLIi OTOCNEHO MECHANISMU
U ZR 30/ ZRA 30

Olej splauijici klasifikaci APl GL-5, napfiklad SHELL Spirax AX 80W/90

8. HYDROSTATICKA PREVODOVKA
Olej spliujici pozadavky A SUFFIX A, napfiklad SHELL Donax TM

9. HYDRODYNAMICKA PREVODOVKA
V prevodovce je pouzit olej, ktery splfiuje nasledujici pozadavky:
GM Detroit Diesel Allison C-3, GM A SUFFIX A, napfiklad SHELL Donax TM

10. PASOVY PODVOZEK

- Vodici kladkova kola pasu
- Kladky pasu

Doporuceny olej: motorovy olej SAE 5W/20 nebo 10W/30

11. PREVODOVE SKRINE

- Prevodova skfin
- pro pfevodovou skfin Stiebel v modelu Pantera / Ranger / Scout plati
doporuceni uvedené v technické dokumentaci stroje (kapitola “Pasovy
podvozek”)
- pro vSechny ostatni pfevodové skfiné (Funk, Finngearatd.) je doporucen
synteticky olej SAE 75W /90 API GL 5
- Hnaci pfevody (koncové prevody)
- Ret&zova kola pojezdu
- Navijak
Prevodovy olej SAE 80W/90 API GL 5 nebo synteticky olej SAE 75W / 90 API GL 5

ROCKMORE s.r.0.

Strojirenska 260, 155 21 Praha 5

tel: +420 602 388 536, fax: +420 257 952 199
email: rockmore@rockmore.cz
www.rockmore.cz
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12. ZAVITOVY MAZACIi TUK NA VRTNOU TYC

Doporué¢ené mazaci tuky riiznych vyrobcu:

SANDVIK 795-1960

13. BEZNE MAZACI TUKY

Doporuéené mazaci tuky riznych vyrobci:

MAZACIi TUKY UVEDENE V SEZNAMU NiZE NIKDY NEPOUZIVEJTE
[ ] | PRO MAZANI VRTACI HLAVICE! Viz kapitola 3.2.

POZOR
SHELL Alvania EP Grease 2
Retinax AM
Beacon EP 2
ESSO
Beacon Q 2
GULF Gulfcrown Grease EP 2
Gulflex Moly
MOBIL Mob!qu EP 2 |
Mobilgrease Special
BP Energrease LS-EP 2
Energrease L 21 M
TEXACO Marfax All Purpose
Molytex Grease 2
CASTROL Spheeroll AP 2

Castrol MS 1 Grease

ROCKMORE s.r.o.

Strojirenska 260, 155 21 Praha 5

tel: +420 602 388 536, fax: +420 257 952 199
email: rockmore@rockmore.cz
www.rockmore.cz



r

1(10)

Ve

SCHEMATA ELEKTRICKEHO ZAPOJENI
Popis a symboly

POPIS A SYMBOLY

Ve

89079501 AOM/Al os m_o_NOn; INAVTH NIL | /1-20-266) |ONFIYAHOS AO YOOHNVL ® WbuAdoy
- - SOr | 21-20-2661 | TOYLNOM ANYINI4 - 3Y3dAVL
0v9504-€ YN OMA
9 INVAYINO AMOLYWROISNVAL |\ 316 4y7 OHZMORILIETE VINFHOS INAYTH [ WL | 21-s0-2661 | isaei S ORST R
0z/9 1S YEOL-HIZ-3SN ONaWF| WNLva =
~ . boe
2178 BB0E BOE*TTEX OVAD " aba Zz TIEX
Z1/g COLE 0Z€°T1EX OVAOVZ - 02C INYQY1AO [NIrYdvN w: NL__208
OLE*TTEX DVAOPZ - 022 "SNISIad “Glgd INIFYdVN o >on§ v Liex
mum BT TTEX OVAOZZ T31IAS HOINAODVEd INIrYdvN HI3W 170A
6lc YOE*TTEX Owpo z
10¢€ ied
zuL
‘e5e OVAUZZ £58°Z0EX Vol
e g5 Toe*zoex | 4, Y9! e WP 7 vy
Z0e4 AOZL =2-= Y Ve zied AOZL=2 —
+ AOL = == ! 914 L "SI Z
AO=0"— N0 =0
¢N|Z -zp 099— — N T N el -zp 099
—Lp 056 — — - P 0SS
7 V Wog=p| VAOSH 09— — wog=p| wioe=pl VAOSH 005
L0e op vy — — | |0 eled | e op 008
—-2? 08— — \A —-e2 08E
IN L 1o | IN| b IN| b 1o
VAOSH e VAoSH
—-02 i Trex 02
s 1'q s ]
TOEX  on w ZTE TTIEX |
: WA009L . WA009)
——zserzoex TTEX |
04q i e 04
C e nogse e
<>o8w | <>o8w
| —oe A0 | I oe
- iy
D0sIWE B = vle 0 0G4bL
[y (A= [
ooeL oLl
00e4 oled
FIHLVAIZN LIS A |13dWYN FTALVAIZN 1LJS A [L3AYN
100d ONIrOdiid ||/ 3100d ON3rodiyd 7N
g1
[
e3ds
8 S5 3d T0EX EETR
2He g 08/S
zu8 w._w W_w 0e/S
7 0e/S
@@ « o (12
% o
2 =
< — < o
92 ¢ 22Z
xLz =z ozz
ov<g o E>
- 6aQS
22325 2308
gEgud ggu
Fooon< FOo®m
(3 14 82 1z 9z 14 [Z4 ez 24 %3 0z 61 C v E ST v | e 43 T

1AM RO(CIAS




2(10)
SCHEMATA ELEKTRICKEHO ZAPOJENI
Cteni a symboly

OBSAH

1. JAK SPRAVNE CIiST SCHEMATA ELEKTRICKEHO ZAPOJENI ...cc.uevveeenenn..
y 2N 1 =10 ] IR R

TANIRO(CIAS



3(10)

SCHEMATA ELEKTRICKEHO ZAPOJENI
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1. JAK SPRAVNE CiST SCHEMATA ELEKTRICKEHO ZAPOJENI

Tato schémata elektrického zapojeni jsou vytvofena v souladu s publikaci
IEC 113-4(1975). Je u nich pouzito specifické indexovani a oznaCovani popisujici
pfesné provazanost schémat mezi jednotlivymi listy.

Piiklad kompletniho odkazu: Na strané 6 je odkazovano na index 5L1 s popisem
pokraCovani na 8/12. Na strané 7 ve sloupci 12 naleznete tentyz index 5L1. Toto je
misto, kde schéma (rozvod) pokracuje.

V tomto misté je stejnym zplUsobem rovnéz odkazovano na misto, odkud je rozvod
privadén. Podobny systém odkazovani je pouzit i pro popis kontaktu jednotlivych relé.
Stejné tak jsou oznaceny i kabely a Zily, priklad: kabel W 44 a zila 1.

TANIRO(CIAS
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ID-KOD 10556908

LIST 1/2
DWG NR 3-105569-

MSE-2JP-TC34-CAB
HLAVNi SKRINE

prisluSenstvi

MS
= volitelné
Casti pouZité ve schématu obvodu.

Ceni sou

Carkované

Ozna

MSx

I
I
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1997-03-24
1997-03-24
1997-03-24
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2. SYMBOLY

mm%ﬂ@—

b
=

D ﬁ{@o ¥ ok = ) A b -

X1

termistorovy senzor

odpor

proménny odpor

varistor - napétové zavisly odpor

topny odpor

odpor s nasuvnym konektorem

kondenzator

dioda

indukéni civka

pojistka
uzemnéni

kostra Sasi
terminal

zastrcka

zasuvka

houkacka

zvonek

kontrolka

pracovni svétlo

navadéci laser

pocitadlo hodin

fada akumulatorti nebo

primarnich ¢lank(

primarni ¢lanek nebo akumulator

O ®

e PTITTTTITT -

o

R s

ampérmetr

voltmetr

senzor pfiblizeni
ovladani pritokem
manualni ovladani

nouzovy vypina¢

oto€ny ovladaci prvek

ovladani teplotou

ovladani tlakem
ovladani stiskem

ovladani hladinou
kapaliny

ovladani pakou
ovladani tlaCitkem

spinaci kontakt

prerusSovaci kontakt

pfepinaci kontakt s polohou

sepnuti a preruseni

pfepinaci kontakt se
stfedovou neutralni
polohou

pfepinaci kontakt s
prodlevou preruseni

pfepinaci kontakt s
prodlevou sepnuti

prepinaci kontakt s
prodlevou preruseni
i sepnuti
samodinny tepelny
spinag, preruSovac

kontakt
tepelného relé
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SCHEMATA ELEKTRICKEHO ZAPOJENI

Popis a symboly

preruSovac
obvodu

omezujici
spinac

Y A

jednotka sbéracich krouzku

B spoj vodicl

kfizeni kabell
(bez spojeni)

JT

L Yy
RB

resolver

proudovy transformator

Al

kabelova civka

]

& D000 00

22 \/ 12
Nk
IANEAN
1d=30mA
2 N2
1
/"F
P
1
250bar
4--20mA
)

BR

DN

BKBU

ovladaci zafizeni relé

civka relé s pomalou
akci

civka relé s pomalym
uvolnénim

krokové relé

signalni relé

termistorové relé

fazové sekvencni relé
s pfidavnym napajenim

fazové sekvencni relé
akeni ¢len
tepelného relé

usmérnovac
nabijecka akumulatoru
AC/DC konvertor

DC konvertor

digitalni voltmetr

proudovy chranic

tlakovy snimac¢

spinag s pfiblizovacim
senzorem (pfiblizovaci spinac)
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SCHEMATA ELEKTRICKEHO ZAPOJENI

Popis a symboly

0 + 1 1 3 5
\ {E} NN
—/ tfifazovy jistic
2 4 6
ddd
tfifazovy
indukéni
motor

proporcionalni
solenoidni
ventil

solenoidni ventil

PE Tl T2
T

1 T3 \ljr4 150 C
N
__ov a.0 J—
1600VA
a.l
3500VA N
g b.0 J—
! - transformator
W (priklad)
150VA
— 380V gcz i
— 440V d.o i
— 500V 150VA
J— 550V d.1 —
—660V a2
—-0=0V
—-1=110V
-2=120V

. . 24V 42A
3FAZOVY, 1000VA
380/440/500/550/660V

Ax

Bx

Cx

PE x.1 =380V
x.2 = 440V
x.3 =500V
x4 =550V
X.5= 660V

tfifazovy transformator
s tfifazovym usmérnovacem
(pFiklad)

funkéni schéma

se zpétnou pruzinou

4

ols
B2 5
i; \14 \22 i 1 X
START | X >k
14 22

spina¢ s kontaktem pro start
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