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ZDVIZNE PREVODOVKY

Zdvizna prevodovka umozriuje prevést otacivy pohyb z elektric-
kého, pneumatického, & hydraulického motoru, nebo dokonce
z ru¢niho kola na linedrni pohyb umozniujici tlagit & tdhnout
vertikéIni zdvihani a horizontéIni posouvani.

N&s3 sortiment ZDVIZNYCH PREVODOVEK SERIE CHD je navrzen
a zhotoven tak, aby zajistily snadné uziti a vysokou spolehlivost,
coz je &ini vhodnymi v mnoha oblastech pouZiti.

Mohou byt pouzity jednotlivé, nebo v sestavach vice prevodovek
spojenych kuZelo-¢elnimi prevodovkami, hnacimi htidelemi
a spojkami, coz umoziuje vytvoteni skvéle vyvazenych zdviznych
systéml a mechanik i s nerovnomérné rozlozenym zatizenim.

Lze s nimi zdvihat, tdhnout, posouvat, nebo vyrovnavat jakykoliv
typ tézkych bremen s perfektni synchronizaci, co? je s jinymi typy
akénich ¢lent tézko dosazitelné.

Mohou byt kotveny budto vertikéIné smérem nahoru ¢&i dolg,
nebo horizontadlné. Standardné nabizime 6 velikosti s kapacitou
z4t&%e od 2,5 do 100 kN.

Existuji dva standardni redukéni poméry, které se lisi velikosti
a stoupanim trapézového Sroubu, takze |ze garantovat stejnou
dopravni rychlost u véech velikosti.

Technické informace od strany 24 do strany 47.
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production process and product inspection process

By means of periodical audits it is assured, that the inspection process assures the product/service
conformity including all requirements therefor. This certificate does not acquit the company of its
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NOVA SERIE CHD

CHD 2,5 - CHD 5 - CHD 10 - CHD 25 - CHD 50 - CHD 100

CHD TR

5_@

Zdvizné prevodovky
s pohyblivym
kulickovym Sroubem

Zdvizné prevodovky
s pohyblivym
trapézovym Sroubem

Zdvizné prevodovky
s trapézovym
rotacnim Sroubem

R
b

Zdvizné prevodovky
s kulickovym
rotaé¢nim Sroubem

CHD VRS
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POUZDRO

SNEKOVY PREVOD - SADA
OZUBENYCH KOL

LOZISKA

SROUBOVE VRETENO

MATICE

TESNENI

MAZANi ZVEDAKU

MAZANi PREVODOVKY

MAZANi SROUBOVEHO VRETENE

Charakteristika SERIE CHD

V SERIl CHD jsou télesa pro velikosti 2,5, 5, 10 a 25 vyrobena ze slitiny hliniku,
télesa pro velikosti 50 a 100 jsou vyrobena z litiny.

Télesa ze slitiny hliniku jsou o3etfena antioxidaénim natérem, zatimco télesa
litinova jsou specialné lakovana.

Déale mohou byt hlinikové skiiné na pfani opatfeny jinymi Upravami jako je
eloxovéni, fosfato-chromatova preména vrchni vrstvy, a GHA eloxovani (Golden
Hard Anodizing patent ¢. EP1207220), coz brani siteni bakterii ionty stfibra, skvéla
Uprava pro vyuziti v potravinafském, chemickém a farmaceutickém prdmyslu,
a mnohé dalsi.

Soustava $nekového soukoli je vyrdbéna jednotlivé se zuby s involutnim
profilem vyrobenymi z tvrzené a temperované oceli a ozubené kolo z bronzu G-
CuSn12Ni2.

PouzZivdme pouze loZiska nejlepsich znacek, abychom zajistili nejvyssi kvalitu
a staly provoz za viech podminek.

U v8ech velikosti jsou kuli¢kova tlaéné loZiska osazena na ozubeném kole; zatimco
radialni loziska se pouzivaji pro ozubena kola velikosti 2,5, 5, 10 a 25, kuzelikova
valiva loziska pro velikosti 50 a 100.

Standardni hfidele jsou vyrobeny z uhlikové oceli s pravotocivym zavitem.
Na pfani mGzeme dodat vietena s vicechodym zavitem, s levotocivym Sroubem
a z nerezové oceli.

Rotaéni matice jsou vyrobeny z bronzu a na vyzadani Ize dodat i matice vyrobené
ze specialnich polymerd, které umoziuji pouziti systému bez mazani.

Abychom zajistili hermetické tésnéni prevodovky, jsou na obou kolech osazena
radidlnim tésnénim s vyjimkou velikosti 2,5, kde je tésnosti dosazeno zapouz-
dfenymi lozisky a O krouzky. U pfirubovych &ept (jsou-li osazeny) je statické
tésnéni zajisténo O-krouzky. Pro zvlastni pfipady jsou dostupné krouzky z VITONU,
SILIKONU a TEFLONU. V pfipadé takovych pozadavkid prosim kontaktujte nase
technicko-obchodni oddéleni.

Mazéni je zékladnim poZzadavkem pro spravné fungovani a dlouhou Zivotnost
prevodovky. Proto byla SERIE CHD navrzena tak, aby bylo mozno samostatné
mazat prevodovku i Sroubové vieteno s pouZitim odlisnych a specifickych
lubrikantl pro kazdy zvlast.

Na vyzadani midzeme dodat specidlni mazaci roztoky pro vysoké teploty, nizké
teploty a pro potravinarsky primysl.

Pfevodovka je naplnéna vysoce kvalitnim syntetickym mazivem, které zarucuje
doZivotni mazani pfi béznych podminkach.

Na vyzadani je k dispozici verze s olejovym mazanim.

Mazaci systém u provedeni s pohyblivym Sroubem umoznuje mazani vietene
béhem provozu, coz zajistuje distribuci maziva po celé jeho délce.

Ve verzi s rotaéni matici Ize na vyzaddani dodat matici s mazaci zatkou.
VAROVANI! KONCOVY ZAKAZNIK MUS| PROVADET MAZANI VRETENE.

UzZivatel musi pravidelné kontrolovat vieteno a promazévat ho podle uréeného
pracovniho cyklu.

CHIARAVALLI GROUP SpA piedem promazava vietena specifickym mazivem.
Informace o typu a mnozstvi maziva lze nalézt v manuélu pro pouziti a ddrzbu.
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UvoD

VYBER VELIKOSTI A MODELU Vybér modelu a rozmérd zélezi na zakaznikovi podle vyplnéného formulare nebot
CHIARAVALLI GROUP SpA nem(ze predvidat podminky pouziti, typy rozsah
zatiZeni, provozni prostiedi a viechny dal$i podminky, které maji vliv na provoz
a Zivotnost zvedaku.

Na vyzadani vam radi pomiZeme a podédme informace nutné pro spravny vybér
produktu.

DEFINICE ZATIiZENI

STATICKA ZATIZENI

Podle vymezeni jsou statickd zatizeni takova, kterd na zvedék plsobi, kdyz jsou
vSechny jeho ¢asti v nedinnosti.

DYNAMICKA ZATIiZENI

Podle vymezeni jsou dynamicka zatizeni takova, kterd na zvedak pudsobi, kdyz
jsou v8echny jeho dily v pohybu.

ZATIZENI V TAHU

Zatizeni pfi tahu ¢&i pnuti je takové zatiZeni, které plsobi na osu hfidele ve sméru
od téla zvedaku. V tomto pfipadé mize zvedak pracovat na maximalni pfipustné
zatizeni.

ZATIZENI V TLAKU

Tlakové ¢&i kompresni zatizeni, které plsobi na osu hiidele ve sméru k télu
prevodovky. V tomto konkrétnim pripadé muize byt hiidel vystavena tzv.
«Prihybnému zatizeni”, takze maximalni pfipustné zatizeni zvedaku je omezené
(viz vypoctovou ¢ast na str.16)

MAXIMALNI PRIPUSTNA ZIZENi Zvedaky jsou navrzeny tak, aby vydrzely nominalni statické zatiZeni pfipustné
v tahu a tlaku. Pfipustné zatiZzeni zavisi na zplsobu pfipevnéni zvedaku a na
sméru zatizeni.

A) Zvedak je umistén na vodorovném povrchu, hfidel sméfuje vzhiru a tladi
naklad.

Maximalni statické zatizeni mdze byt omezené s ohledem na nominalni
zatizeni, v zavislosti na zdvihu zvedéaku. Vzhledem k prihybnému zatizeni je
tfeba kontrolovat délku hridele.

B) Zvedak je umistén na rovném povrchu, hfidel sméfuje doll a tdhne naklad.
Zvedaky mohou vydrzet maximalni nominalni statické zatizeni.

C) Zvedék je pfipevnén upeviovacimi Srouby pod rovnym povrchem, hridel
sméfuje dold a pfitahuje naklad.

Zvedaky mohou vydrzet maximalni statické zatiZzeni pouze v pfipadé, pokud
jsou upevnény dle pokynt: délka Sroubu a utahovaci moment.
(Tyto hodnoty jsou uvedeny v manuélu pro pouziti a udrzbu.)

Tomuto zplsobu upevnéni je dobré se vyhnout, pokud to neni absolutné
nutné. Vhodnéjsi je umisténi zvedakli na rovném povrchu.




VSEOBECNE CHARAKTERISTIKY

VSTUPNI TOCIVY MOMENT ZVEDAKU

MAXIMAL!\Ii P'I"!iPUST'N? VSTUPNi KROUTIVY MOMENT PRO
INDIVIDUALNIi ZVEDAKY

K dosazeni nejlepsi Zivotnosti zvedaku nesmi byt pfekradovany hodnoty
maximalniho vstupniho togivého momentu uvedené v tabulce "obecné technické
Gdaje" (strany 24/47).

HNACi MOMENT JEDNOTLIVEHO ZVEDAKU

Hnaci momenty potfebné pro zvedani nédkladu jednim zvedakem jsou uvedené
ve "vykonovych tabulkdch" (strany 24/47).

Neni-li zatéz, kterd mé byt zvednuta uvedena v tabulkdch, nahlédnéte do
kapitoly"vypocetni vzorce" (strana 14).

MAXIMALNI PRIPUSTNY KROUTIVY MOMENT PRO
SNEKOVE SOUKOLI

U systémU sestévajicich z vice zvedakl pohanénych pouze jednim motorem je
nutné ovéfit maximalni todivy moment pfipustny pro 3nekové soukoli
individualniho zvedaku. Maximalni todivy moment pfipustny pro $nek je znacné
vys$i, nez maximalni todivy moment povoleny pro zvedék, nebot krouceni je
vystaveno pouze $nekové soukoli, nikoliv zuby ozubeného kola.

Hodnoty jsou zobrazeny v tabulce "obecné technické Udaje" (strany 24/47).
Pokud je hodnota pfekroéena, zvolte vétsi velikost, zménte montazni pozici, nebo
zvyste rychlost, aniz byste porusili pfedpisy uvedené v predchozich odstavcich.

HNACi MOMENT ZDVIHOVYCH SYSTEMU

PTi vypoctu hnaciho momentu potifebného pro systém vice zvedakl nestadi sedist
hodnoty jednotlivych todivych momentd rdznych zvedaka: je tfeba brat v dvahu
Géinnost celého systému. Pfed vypoétem nahlédnéte do kapitoly "vypoéetni
vzorce" (strana 14).

ZDVIHACI RYCHLOST

Zdvihové rychlosti jsou ve "Vykonovych tabulkach" (strana 24/47).

PFi vypoctu zdvihové rychlosti s odlisnou hodnotou otaéek za minutu od té
uvedené v tabulce, se podivejte na vzorec uvedeny v kapitole "vypoctové
vzorce" (strana 14).

Ke zvyseni rychlosti Ize pouzit $rouby s dvouchodnym zavitem, coz zdvojnasobi
linearni rychlost zvedaku. Pouziti téchto $roubd snizuje dynamické zatizeni, coz
je omezeno maximalnim vstupnim to¢ivym momentem zvedaku. Tyto Srouby
také &ini zvedak vratnym, coz musi byt vyvaZzeno instalaci mechanické brzdy.

Aby se snizila rychlost zdvihu, je tfeba snizit vstupni rychlost zvedaku. Toho Ize
dosdhnout pouZitim motoru s vétsim poctem pdla, invertoru, nebo vlozenim
omezovace rychlosti mezi motor a zvedak. Ve vSech pfipadech, vzdy vénujte
pozornost maximalnimu pfipustnému vstupnimu kroutivému momentu pro
zvedak.

ZDVIH

Bé&hem faze navrhu vénujte pozornost maximalnimu zdvihu $roubového zvedaku
a dodrzovéni bezpeénostnich vzdalenosti.

Neni povolen kontakt s mechanickymi zardzkami, pfi némz by mohlo dojit
k poskozeni vnitfnich &asti zvedaku.

SLEDOVANI ZDVIHU

Verze s pohyblivym Sroubem mize byt vybavena kontrolnimi systémy, které
brani zveddku dostat se do limitnich pozic zdvihu a tak pfijit do kontaktu
s mechanickou limitni zarazkou.

Verze s rotaéni matici musi mit sledovani zdvihu zaélenéné ve strukture
zadkaznikovym technickym oddélenim.

PFi vybéru kontrolniho systému nahlédnéte na (stranky 57/58).
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VSEOBECNE CHARAKTERISTIKY

TEPLOTA A SERVISNI FAKTOR

Obecné se Sroubové zvedaky nehodi pro nepretrzity provoz.

Vykonové Gdaje uvedené v tabulkach odkazuji k provoznimu ¢&initeli 20%
v rozmezi 60 minut pfi okolni teploté 20 °C.

Rozsah pracovni teploty nesmi pfesdhnout - 20° + 60 °C (zvedék) a -20°+ 80 °C
(8roub)

P¥i meznich podminkach zvolte vétsi zvedak; odlisné provozni initele a teploty
konzultujte s nasim obchodné-technickym oddélenim.

OTACENI A SMER POHYBU
SMERY OTACENIi ZVEDAKU

B&zné zvedaky jsou osazeny pravotocivymi $nekovymi Srouby a pravotodivymi
vieteny. Na obrazku jsou vidét sméry otaceni a odpovidajici linedrni pohyby.
SMERY OTACENi MNOHACETNEHO SYSTEMU

Pfi vytvareni systému vice zvedakl vénujte pozornost sméru otaéeni systému.
Doporucujeme podivat se na nase standardni sestavovaci schémata (strany
18/20). V pripadé 3cestnych prevodovek s planetovym soukolim Ize zménit smér
otadeni jednoduchym otocenim téla prevodovky.

JEDNOSMERNOST/OBOUSMERNOST

V zdsadé umoznuji zvedaky s jednochodnymi trapézovymi Srouby vysokou miru
ireversibility. Setrvaénost systému se mize lisit v zavislosti na pouZiti a lze ji
odstranit pouzitim mechanické brzdy.

Brzda je doporudovéna i pfi uziti vyznadujicim se Sokovym zatizenim &i silnymi
vibracemi. Zvedaky s dvouchodnymi trapézovymi $rouby, nebo kuli¢kovymi
$rouby jsou zvratné a mujsi byt osazeny brzdou.

|
|vi| ' ! o

>

ODPOR A OPOTREBENI
AXIALNi ODPOR

Mezi $roubovym vietenem a matkou je uréitd vyse axialniho odporu, jak je pro
spravné fungovani tohoto typu spojeni nutné.

Axialni odpor lze zjistit pouze pfi pouzitich, kde se zatizeni méni z kompresniho
na trakéni a naopak.

OPOTREBENI MATICE

V pravidelnych intervalech je tfeba kontrolovat opotfebeni matice.
Maximalni opotfebeni pfipustné mezi roubem a matici je 25% stoupani.

. Stoupani Maximalni pfipustné
Uefp R [mm] opotiebeni [mm]
Tr16x4 Tr18x4 Tr20x4 4 1
Tr30x6 6 1.5
Tr40x7 7 1.75
Tr55x9 9 2.25

13




VSEOBECNE CHARAKTERISTIKY

INSTALACE

Ve fazi navrhu zvolte takové uchyceni zvedaku, abyste zajistili, Ze bude vystaven
vyhradné axialnimu zatizeni.

Nejvy3si pozornost vénujte rovnobéznosti a kolmosti systému.

U systémU vice zvedakd je tfeba zarudit rovnobéznost zvedaku se sousednim.
Nerovnobé&zné sestaveni mize zplsobit nespravné fungovani systému vedouci
k prehrati, predc¢asnému opotfebeni, nebo zévadé.

B&hem uvadéni zvedaku, &i systému zvedakd do provozu je nutné provést fadu
kontrol podle pokynl v manualu pro pouziti a udrzbu.

i o2—- 02

S

==

VYPOCTOVA CAST

Pred zac¢atkem dimenzovacich postupl peclivé zvazte viechna zatizeni plsobici
na zvedak, & systém zvedaka.

DIMENZOVANIi JEDNOTLIVEHO ZVEDAKU

Vypocet todivého momentu potifebného pro hybani s bfemenem:

Fxp
Mt = + Ml
2000 % 3,14 «nm * i

Vypocet sily potfebné pro hybani s bfemenem:

Mt % n1

9550

Vypocet rychlosti pohybu:

nlxp

i*60

14




VSEOBECNE CHARAKTERISTIKY

Kde znamené:

= zatizeni [N]

zatizeni [kW]

stoupani vodiciho/kuli¢kového Sroubu [mm]

celkova ucinnost prevodovky (viz tabulku uéinnosti, strany 24/47)
redukéni pomér

tocivy moment motoru na motorové hrideli [ Nm]

rychlost motoru [ot/min]

linearni rychlost [mm/s]

Ml = tocivy moment pfi volnobé&hu [N/mm] (viz tabulku, strany 24/47)

3
[

== U
]

<3§
[ [ | I |

DIMENZOVANI SYSTEMU ViCE ZVEDAKU

Tocivy moment potfebny pro zdvihaci systém je soucet hodnot todivych
momentU jednotlivych zvedakd a je zvySovan podle ztrat pfi tfeni jednotlivych
prenosovych dild jako jsou spojky, spojovaci hfidele, pfevodovky s planetovym

soukolim atd.

Vypocet todivého momentu potifebného pro hybani s bfemenem:

n*F*p
Mt ( )+(M|*N
2000 % 3,14nm = i *ncC

Vypocet sily potfebné pro hybani s bremenem:

Mt % n1
P=
9550
Kde znamena:
P = sila[kW]
n = pocet Sroubovych zvedakl
F = zatiZzeni jednotlivého Sroubového zvedaku [N]
nm = celkovéa Ucinnost Sroubového zvedaku
nc = celkovéa ucinnost systému
1
1-[(1-N) *0,05]
N = pocet Sroubovych zvedakl a prevodovek
i = redukéni pomér Sroubového zvedaku
Ml = volnobézny todivy moment (viz tabulku, strany 24/47)

U sestav zobrazenych na strankach 18-20 je u¢innost (nc) je U¢innost zobrazena
vedle kaZzdého obrazku

PFi pouziti vice zvedakd s jednim motorem ovérte maximalni pfipustny kroutici
moment u jednotlivého zvedaku (viz stranky 24/47).
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VSEOBECNE CHARAKTERISTIKY

OVERENI PRUHYBNEHO ZATIZENI

Jsou-li zvedaky vystaveny kompresnimu zatizeni - byt pfilezitostné, musi byt
u $roubu ovéfovéno prihybné zatizeni podle Eulerovych diagramd.

Vyhledejte odpovidajici diagram Po vybéru typu upevnéni vyhledejte v grafech

maximalni délku vzdalenosti L.
Grafy byly zakresleny s bezpeénostnim Einitelem &.4.

EULERO |
Typy omezeni: l F

lF

* VERZE S POHYBLIVYM SROUBEM
Upevnéné téleso
Zakonéeni $roubu bez vymezeni. »

e VERZE S ROTACNI MATICIi
Upevnéné téleso
Nefizenad matice

EULERO I
Typy omezeni: lF

e VERZE S POHYBLIVYM SROUBEM
Zakonéeni zvedaku a $roubu ¢epem.

* VERZE S ROTACNI MATICI
Zakonéeni zvedaku ¢epem a matici

EULERO Ili

Typy omezeni:

e VERZE S POHYBLIVYM SROUBEM
Upevnéné téleso zvedaku
Zakonceni §roubu s vymezenim

* VERZE S ROTACNI MATICI
Upevnéné téleso zvedaku
Matice s vymezenim
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VSEOBECNE CHARAKTERISTIKY

— Eulero |

- Eulero Il
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MONTAZNI SCHEMATA

1:1

1:1,5

1:2 Nabizené poméry
1:3

1:4

Zdvizna pievodovka Kuzelové soukoli (viz katalogsérie QB) Motor Prevodova hridel Spojka

POZNAMKA: Vzdalenost “ * “ se lii v zavislosti na velikosti zvedaku.

Y2

POZNAMKA: Veli¢iny Y1 a Y2, které jsou vyskou zvedaku
a prevodového soukoli, mohou mit r(izné rozméry
v zavislosti na pouzitych modelech prevodovych

2.1nc0,95

Ustroji.
2.2 nc=0,95
—a a3

g

2.4nc=0,90
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MONTAZNI SCHEMATA

31-3.2-33-34-3.5-3.6-3.7

3.4 nc=0,90 3.2nc=0,90

3.3 nc=0,87 34nc=0,87

3.5nc=0,87 3.6 nc=0_87

3.7nc=0,87

X1 X2

]
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MONTAZNI SCHEMATA

41 nc=0,80

4.2 nc=0,80

6.1nc=0,74

X4

et

*
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PRUVODCE VYBEREM ZVEDAKU

Zadeijte udaje pro objednani
Definujte provozni podminky (zatizeni, vstupni rychlost, provozni pomér atd.)
Vybér typu
Vybér velikosti
Ovérte ve vykonovych tabulkach.
Ovéite maximalni vstupni kroutivy moment pro zvedaky zapojené za sebou.
Ovéfte prihybné zatizeni.

Ovérte boéni zatizeni zdvihového $roubu (FL).

Konec
Velikost Typ  Verze  Redukéni Sroub Zdvih Motor Pfedni upevnéni Prislusenstvi Speciélni
pomér
CHD25 T N Typ Tr/VRS Priimér x . Popis motoru CA-430-50- TE  Zakonéeni se zévitem (standardni u typu T) .
! stoupéni Tr18x4 - VRS T-80-4-0,75
40x10 PE  Zakonceni s otoénym ¢epem
CHD5 R L FF  Montazni priruba
RE  Zakonceni kulovym kloubem
CHD10 o
Standardni zdvih FE  Zakonéeni vidlicovym kloubem
Minimalni zdvih 50 mm v krocich po 50 mm
CHD25 CE  Cylindrické zakon&eni (standardni u typu R)
SE  Specialni zakonéeni
CHD50
SN-R Bezpeénostni matice (UP-R)
CHD100 SN-T Bezpeénostni matice verze UP-T
Is Sroub vétsi velikosti UP-R
FS Montazni patky
PBP Pfiruba pro kyvné ulozeni
2PLS-1 Indukéni senzory pozice 1
A 2' hiidel standardni verze
2PLS-2 Indukéni senzory pozice 2
B 1" hiidel -monta v
ricel -montaz vievo 2PLS-3 Indukéni senzory pozice 3
C 1" hiidel -montéz vpravo 2PLS-4 Indukéni senzory pozice 4
D 2" hfidel s motorovou pfirubou a spojkou - montéz vlevo (bez motoru upfesnéte typ pfiruby) 2MLS Magnetické koncové spinace
= 2 htidel s motorovou pfirubou a spojkou - montaz vpravo (bez motoru upfesnéte typ priruby) Al ViEglsiiee kenanue spifveds
2MS-1 Magnetické koncové spinaée - pozice 1
F 1" hiidel s motorovou pfirubou a spojkou - montaz vlevo (bez motoru upfesnéte typ pfiruby)
2MS-2 Magnetické koncové spinace - pozice 2
G 1" hidel s motorovou pfirubou a spojkou - montéz vpravo (bez motoru upfesnéte typ prirub;
' DERI S QS AU 8 . yP priruby) 2Ms-3 Magnetické koncové spinace - pozice 3
2Ms-4 Magnetické koncové spinace - pozice 4
B Ochranny méch
AD Anti-rotaéni zafizeni (pouze u verze UP-T)
EP Ochrana vyjeti roubu
SsV Verze z nerezové oceli
H Ruéni kolo
Vs Tésnéni Viton
SS Silikonova tésnéni
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g PRISLUSENSTVI

PRISLUSENSTVI ZDVIHOVYCH

PREVODOVEK S OTOCNYM
SROUBEM

FE
PE zakonéeni vidlicovym kloubem

zakonceni s otoénym ¢epem
[
—

RE
zakonceni kulovym kloubem

FF

Montazni pfiruba ’
. I
| |

_—

H L-—"

-

|
J B
ochranny méch

Ruéni kolo |

MS
Mechanické koncové spinace

PLS
indukéni senzor

Motorova pfiruba

MLS
Magnetické koncové spinaée!w
"

AD
Antirotaéni zafizeni ﬂ

11t

\——9
EP l PBP
Ochrana vyjeti Sroubu i ™ L pfiruba pro kyvné uloZeni
- N

FS B3~
Montézni patky _L== £-




ZDVIHOVE PREVODOVKY
S ROTACNIM SROUBEM

Standardni matice SN

Bezpecnostni matice

B
ochranny méch

H
Ruéni kolo

PBP
pfiruba pro kyvné uloZeni

Fs o,
Montazni patky a -
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SERIE CHD 2,5 TS

g SERIE CHD 2,5 TS

MODEL ZDVIZNE PREVODOVKY

ZATIZENI

daN (Kg)

250

TRAPEZOVY
SROUB

PRUMER mm
STOUPANI mm

PREVODOVE | VELKA RYCHLOST 1/4

POMERY BEZNA RYCHLOST 1/16

ZDVIH NA VELKA RYCHLOST 1

OTACKU HNACi| BEZNA RYCHLOST 0,25

HRIDELE mm

UCINNOST VELKA RYCHLOST 36 %
BEZNA RYCHLOST 30%

HMOTNOST ZVEDAKU (Kg)

HMOTNOST TRAPEZOVEHO SROUBU X

100 mm (Kg) 0.25
MATERIAL TELA PREVODOVKY HLINIK
MNOZSTVi MAZIVA (Kg) 0,02

TYP MAZIVA

AGIP GR MU EP2

& PROVOZNI TEPLOTA

-5°C
+80 °C

VYSUVNVY SROUB
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VYKON ZDVIZNE PREVODOVKY CHD 2,5

v

Ve

L

’

VYKON ZDVIZNE PREVODOVKY SERIE CHD 2,5

e
r ) r a g
°
D PR ODO
RAPEZO ROUB CHD 2,5TR
s Y
16 X 4 2 G- U -
-1
Zatizeni [kN]
2,5 2 1,5 1 0,5
nn1. rychlost
ot/min Pi Mt Pi Mt Pi Mt Pi Mt Pi Mt
(kW] [Nm] (kW] [Nm] (kW] [Nm] (kW] [Nm] (kW] [Nm]
1500 25,0 0,19 1,2 0,14 0,9 0,1 0,74 0,1 0,52 0,1 03
1000 16,7 0,13 1,2 0,1 0,9 0,1 0,74 0,1 0,52 0,1 03
750 12,5 0,1 1,2 01 0,9 01 0,74 0,1 0,52 01 03
N | 500 8.3 0,1 1,2 0,1 0,9 0,1 0,74 0,1 0,52 0,1 03
300 5,0 0,1 1,2 0,1 0,9 0,1 0,74 0,1 0,52 0,1 03
5 100 1,7 0,1 1,2 0,1 0,9 0,1 0,74 0,1 0,52 01 03
g 50 0,8 0,1 1,2 0,1 0,9 0,1 0,74 0,1 0,52 0,1 03
& 1500 63 0,1 04 0,1 03 0,1 0,25 0,1 0.2 0,1 0,12
1000 4,2 0,1 04 0,1 03 0,1 0,25 0,1 0.2 0,1 0,12
750 3.1 0,1 04 0,1 03 0,1 0,25 0,1 0.2 0,1 012
L | 500 2,1 0,1 0,4 0,1 03 0,1 0,25 0,1 0.2 0,1 0,12
300 1.3 0,1 0,4 0,1 03 0,1 0,25 0,1 0.2 0,1 0,12
100 0,4 0,1 04 0,1 03 0,1 0,25 0,1 0.2 0,1 012
50 0.2 0,1 04 0,1 03 0,1 0,25 0,1 0.2 0,1 0,12
» »
PO ROTA ROUB
O = 3 an3a AQ/A0 CHD 2’5 VRS .*7
16 x5
Zatizeni [kN]
2,5 1,5 0,5
nn1. rychlost
ov/min Pi Mt Pi Mt Pi Mt Pi Mt Pi Mt
(kW] [Nm] (kW] [Nm] (kW] [Nm] (kW] [Nm] (kW] [Nm]
1500 31,3 0,1 0,7 0,1 0,6 0,1 0,5 0,1 03 0,1 0,2
1000 20,8 0,1 0,7 0,1 06 0,1 0,5 0,1 03 0,1 02
750 15,6 0,1 07 0,1 0,6 0,1 05 0,1 03 0,1 02
N | s00 10,4 0,1 07 0,1 0,6 0,1 05 0,1 03 0,1 02
300 63 0,1 07 0,1 0,6 0,1 05 0,1 03 0,1 02
= 100 2,1 0,1 07 0,1 0,6 0,1 05 0,1 03 0,1 0.2
g 50 1,0 0,1 0,7 0,1 0,6 0,1 0,5 0,1 03 0,1 0,2
N 1500 7,8 0,1 03 0,1 02 0,1 0,16 0,1 0,13 0,1 0,1
1000 5.2 0,1 03 0,1 02 0,1 016 0,1 013 0,1 0,1
750 3,9 0,1 03 0,1 0.2 0,1 0,16 0,1 0,13 0,1 0,1
L | 500 2,6 0,1 03 0,1 0,2 0,1 0,16 0,1 0,13 0,1 0,1
300 1,6 0,1 03 01 0,2 0,1 0,16 01 013 0,1 0,1
100 0,5 0,1 03 0,1 02 0,1 0,16 0,1 0,13 0,1 0,1
50 03 0,1 03 0,1 0.2 0,1 0,16 0,1 0,13 0,1 0,1
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e

SERIE CHD 5 TS

g SERIECHD 5 TS VYSUVNY $ROUB

MODEL ZDVIZNE PREVODOVKY

ZATIZENI da (Kg) 500
TRAPEZOVY PRUMER mm ‘p
SROUB STOUPANI mm 4 i
PREVODOVE VELKA RYCHLOST 1/4 @d N
POMERY BEZNA RYCHLOST 1716
\%
v P
ZDVIH NA VELKA RYCHLOST 1
OTACKU HNACIi| BEZNA RYCHLOST 0,25 ‘
HRIDELE mm
UCINNOST VELKA RYCHLOST 32% F £ F
BEZNA RYCHLOST 27 % T ¢ c T
|
A ‘ /y\
s @ @ A A
HMOTNOST ZVEDAKU (Kg) 1.6 G @ CHD ™[
HMOTNOST TRAPEZOVEHO SROUBU X =1 — — = — |&=)r
0,22
100 mm (Kq) | B2 B
; . , H
MATERIAL POUZDRA PREVODOVKY HLINIK Q ‘
MNOZSTVi MAZIVA (Kg) 0,03 B1
2fi |O D o
TYP MAZIVA AGIP GR MU EP2 : :
. A
& PROVOZNI TEPLOTA -5°C
+80 °C

CHDS5| 52 | 60 | 21 | 39 | 36 | 75 |22,5| 23 | 78

| N P |P1|V (Od|Of|Os|TPN

CHDS| 25 | 62 | 12 | 10 | 13 | 10 | M8 | 30 [18x4

I
U
il
i

28



ROTACNI SROUB

g SERIE CHD 5 RS
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VYKON ZDVIZNE PREVODOVKY CHD 5

A'4

Ve

A4

,

VYKON ZDVIZNE PREVODOVKY SERIE CHD 5

e
y [ J y a g
°
D PR ODO
RAPEZO ROURB CHDS5 TR a
= e
18 x 4 R o
-1
Zatizeni [kN]
5 4 3 2 1
nnjl rychlost
afrh Pi Mt Pi Mt Pi Mt Pi Mt Pi Mt
(kW] [Nm] [kW] [Nm] (kW] [Nm] (kW] [Nm] [kW] [Nm]
1500 25,0 0,42 2,7 0,33 2,1 0,25 1,6 0,17 1,1 0,1 06
1000 16,7 0,28 2,7 0,22 2,1 0,17 1,6 0,12 1,1 0,1 0,6
750 12,5 0,21 2,7 0,16 2,1 0,13 1,6 0,1 1,1 0,1 0,6
N | 500 8.3 0,14 2,7 0,11 2,1 0,1 1,6 0,1 1,1 0,1 06
300 5,0 0,1 2,7 0,1 2,1 0,1 1,6 0,1 1,1 0,1 0,6
5 100 1,7 0,1 2,7 0,1 2,1 0,1 1,6 0,1 1,1 0,1 06
g 50 08 0,1 2,7 0,1 2,1 0,1 1,6 0,1 1,1 0,1 06
& 1500 63 0,14 0,9 0,1 07 0,1 05 0,1 0,4 0,1 03
1000 4,2 0,1 0,9 0,1 07 0,1 0,5 0,1 04 0,1 03
750 31 0,1 0,9 0,1 07 0,1 05 0,1 0,4 0,1 03
L | 500 2,1 0,1 0,9 0,1 07 0,1 05 0,1 0,4 0,1 03
300 13 0,1 0,9 0,1 07 0,1 0,5 0,1 0,4 0,1 03
100 04 0,1 0,9 0,1 07 0,1 05 0,1 04 0,1 03
50 02 0,1 09 0,1 07 0,1 0,5 0,1 04 0,1 03
» . »
PO ROTA ROUB
Ay na straradiT CHD 5 VRS
16 x 5
Zatizeni [kN]
4
nnt
ot/min| YOSt Pi Mt Pi Mt Pi Mt Pi Mt Pi Mt
(kW] [Nm] (kW] [Nm] [kW] [Nm] (kW) [Nm] [kW] [Nm]
1500 31.3 0.20 13 016 1 0,13 0.8 0,1 0.6 0.1 04
1000 20,8 0,14 13 0,1 1 0,1 08 0,1 0,6 0,1 04
750 15,6 0,1 1,3 0,1 1 0,1 08 0,1 0,6 0,1 04
N | 500 10,4 0,1 13 0,1 1 0,1 08 0,1 0,6 0,1 04
300 63 0,1 13 0,1 1 0,1 038 0,1 0,6 0,1 04
5 100 2,1 0,1 13 0,1 1 0,1 038 0,1 0,6 0,1 04
g 50 1,0 0,1 13 0,1 1 0,1 08 0,1 0,6 0,1 0,4
N 1500 7.8 0,1 0,5 0,1 04 0,1 03 0,1 03 0,1 02
1000 5.2 0,1 05 0,1 0,4 0,1 03 0,1 03 0,1 02
750 3.9 0,1 05 0,1 0,4 0,1 03 0,1 03 0,1 02
L | 500 2,6 0,1 05 0,1 04 0,1 03 0,1 03 0,1 02
300 1,6 0,1 0,5 0,1 0,4 0,1 03 0,1 03 0,1 0.2
100 0,5 0,1 05 0,1 0,4 0,1 03 0,1 03 0,1 0.2
50 03 0,1 05 0,1 04 0,1 03 0,1 03 0,1 02
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SERIE CHD 10 TS

g SERIECHD 10 TS

MODEL ZDVIZNE PREVODOVKY

CHD 10

VYSUVNY SROUB

32

ZATIZENI da (Kg) 1000
TRAPEZOVY PRUMER mm 20 ‘p
SROUB STOUPANI mm 4 '
PREVODOVE VELKA RYCHLOST 1/4 @ d
POMERY BEZNA RYCHLOST 1716
\%
v P
ZDVIH NA VELKA RYCHLOST 1
OTACKU HNACI| BEZNA RYCHLOST 0,25
HRIDELE mm
UCINNOST VELKA RYCHLOST 30 % E £ E
BEZNA RYCHLOST 27 % T ¢ 7
|
'Y ‘ /y\
) & & :
HMOTNOST ZVEDAKU (Kg) 2,8 G @ CHT [
> z 5 I 1 S |
HMOTNOST TRAPEZOVEHO SROUBU X e | ==
0,2
100 mm (Kg) B2 B
, N N , H
MATERIAL TELA PREVODOVKY HLINIK Q B ‘
MNOZSTVi MAZIVA (Kg) 0,05
ofi |© D -
TYP MAZIVA AGIP GR MU EP2 . :
\ A
& PROVOZNI TEPLOTA -5°C
+80 °C
A B B1 | B2 C E F G H
CHD10| 63 | 78 | 29 | 49 [42,5| 90 | 25 | 27 | 98
| N P P1 V |(0d|0f |ds |TPN
CHD10| 32 | 75 18 | 10 | 15 14 | M8 | 39 [20x4
* otvory se zavitem na vyzadani
| | |
n:f'@ CF}lD @ﬁ n:f'@ CHlD ¢ CHlD @ﬁ
= = = =
D ‘ D D ‘ D ‘ ©)
A B Cc



g SERIE CHD 10 RS ROTACNIi $ROUB

L= ZDVIH
F' E e F'
e c > c
|
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G 9 cHT 9
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B2
H B1
y 2t [© &
T
A

BRONZOVA MATICE

oK
@K1
A
Y|
A
X @ J (60x60°)
ow
X Y (%] (%] (%] %]
w K K1 J
CHD10| 44 12 | 31,8 55 45 7

D

SERIE CHD 10 RS
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\
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- AE
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‘ a
R
PAM ROZMERY MOTOROVYCH PRIRUB SE
SPOJKOU
BM
[T 1 |
0
r:|:1 — T — | cM
O
| [
- AM
MOTOR TYP PRIRUBY | CM AM BM
GR. 63 B5 140 117,5
GR. 71 B5 160 122,5 70
GR. 80 B5 200 132,5
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g VYKON ZDVIZNE PREVODOVKY CHD 10

SERIE CHD TR = o
.
ZDVIZNE PREVODOVKY
S TRAPEZOVYM SROUBEM CHD 10 TR .
s ¢
20x 4 Je
-1
Zatizeni [kN]
10 8 6 4 2
nn1
dfh | rychlost Pi M P M Pi Mt P M Pi M
(kW] (Nm] (kW] (Nm] (kW] (Nm] (kW] (Nm] kW] [Nm]
1500 250 0,88 56 0,71 4,5 0,55 35 0,38 24 0,20 13
1000 16,7 0,59 56 0,47 45 0,37 3,5 0,25 2,4 0,14 13
750 12,5 0,44 56 0,35 4,5 0,27 35 0,19 2,4 0.1 13
500 83 0,29 56 0,24 4,5 0,18 35 0,13 2,4 0,1 13
300 5,0 0,18 5,6 0,14 4,5 0,11 3,5 0,1 2,4 0,1 13
5 100 17 01 5,6 0,1 4,5 0,1 35 0,1 2,4 0.1 13
g 50 08 0,1 5,6 01 45 0,1 35 0,1 24 01 13
& 1500 63 0,25 16 0,20 13 0,17 11 0,13 08 0,1 04
1000 42 0,17 16 0,14 13 0,12 1,1 0,1 08 0,1 0,4
750 3,1 0,13 16 0.1 13 0,1 1,1 0,1 08 0,1 0.4
L | 500 2,1 0,1 16 01 13 0,1 11 0,1 08 0,1 04
300 13 0,1 16 0,1 13 0,1 1,1 0,1 08 0,1 0,4
100 0.4 0,1 16 0,1 13 01 11 0,1 08 0.1 0.4
0.2 0,1 11 0,1 08 0,1 04

A'4

Ve

A4

,

VYKON ZDVIZNE PREVODOVKY SERIE CHD 10

SERIE CHD VRS

POUZE ROTACNI SROUB

CHD 10 VRS

viz rozméry na stranach 48/49

20x 5
Zatizeni [kN]
10
nn7. rychlost

ot/min Pi Mt Pi Mt Pi Mt Pi Mt Pi Mt
[kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm]

1500 31,3 0,42 2,7 0,35 2,2 0,27 1,7 0,19 1,2 0,13 0,8

1000 20,8 0,28 2,7 0,22 2,2 0,18 1,7 0,13 1,2 0,1 0,8

750 15,6 0,21 2,7 0,17 2,2 0,13 1,7 0,1 1,2 0,1 0,8

500 10,4 0,14 2,7 0,12 2,2 0,1 1,7 0,1 1,2 0,1 0,8

300 6,3 0,1 2,7 0,1 2,2 0,1 1,7 0,1 1,2 0,1 0,8

>t 100 2,1 0,1 2,7 0,1 2,2 0,1 1,7 0,1 1,2 0,1 0,8
g 50 1,0 0,1 2,7 0,1 2,2 0,1 1,7 0,1 1,2 0,1 0,8
Qo_ 1500 7.8 0,11 0,7 0,1 0,6 0.1 0,5 0,1 04 0,1 0,3
1000 52 0.1 0,7 0,1 0,6 0,1 0,5 0.1 04 0,1 0,3

750 3.9 0,1 0,7 0,1 0,6 0.1 0,5 0,1 04 0,1 0,3

L 500 2,6 0,1 0,7 0.1 0,6 0.1 0,5 0,1 0,4 0,1 0,3

300 1,6 0,1 0,7 0,1 0,6 0,1 0,5 0,1 0,4 0,1 0,3

100 0,5 0.1 0,7 0.1 0,6 0,1 0,5 0,1 04 0,1 0,3

50 0,3 0,1 0,7 0,1 0,6 0,1 0,5 0,1 0,4 0,1 0,3
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e

SERIE CHD 25 TS

g SERIE CHD 25 TS VYSUVNY $ROUB

MODEL ZDVIZNE PREVODOVKY

ZATIZENI da (Kg) 2500
TRAPEZOVY | PRUMER mm b p
SROUB STOUPANI mm 6 '
PREVODOVE VELKA RYCHLOST 1/6 @d
POMERY BEZNA RYCHLOST 1/24
\%
v P
ZDVIH NA | VELKA RYCHLOST 1
OTACKU HNACI| BEZNA RYCHLOST 0,25 :
HRIDELE mm
UCINNOST VELKA RYCHLOST 30% E £ E
BEZNA RYCHLOST 24% T ¢ c
|
A ‘ /y\
HMOTNOST ZVEDAKU (Kg) 5,7 G Z CHD Ml i
HMOTNOST TRAPEZOVEHO SROUBU X ! = — - — ||=
0,48 -
100 mm (Kg) B2 | g
. . v . H
MATERIAL TELA PREVODOVKY HLINIK Q °1
MNOZSTVi MAZIVA (Kg) 0,1
ogfi |© ), r
TYP MAZIVA AGIP GR MU EP2 : K :
\ . A
& PROVOZNI TEPLOTA -5°C
+80 °C

CHD25| 81 | 106 | 42 | 64 |52,5(109 | 43 | 30 [ 128

| N P |P1|V |Od|Of|Os|TPN

CHD25| 45 | 82 | 23 | 10 | 15 | 16 |M10| 46 [30x6

[
U
il
i
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g SERIE CHD 25 RS ROTACNIi $ROUB

L= ZDVIH
F, E g F o
e > c
[
| B
G 9 CHD |
! - — - — —|=-
B2
B1
v 2t [© 9

BRONZOVA MATICE

@K
2Kl
A4
Y|
A
% @ J (60x60°)
oW
X Y (%] (%] (%] (%]
w K K1 J
CHD25| 46 14 | 378 60 50 7

It
D

@
L AGE;DU
I

PAM ROZMERY MOTOROVYCH PRIRUB SE

SERIE CHD 25 RS

SPOJKOU
BM
I | l
@)
= —X — | CM
O
I I
- AM
MOTOR TYP PRIRUBY | CM AM BM
GR. 71 B5 160 | 1425
GR. 80 B5 200 | 157,5 | 80
GR. 90 B5 200 | 157,5
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VYKON ZDVIZNE PREVODOVKY CHD 25

A'4

Ve

A4

,

VYKON ZDVIZNE PREVODOVKY SERIE CHD 25

e
R J R a g
[
D PR ODO
RAPEZO ROUB CHD 25 TR a
= e
30x6 e=
-1
Zatizeni [kN]
. 25 20 15 10 7,5 5 2,5
ot/min rychlost
Pi Mt Pi Mt Pi Mt Pi Mt Pi Mt Pi Mt Pi Mt
[kW] [Nm] [kw] [Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] (kW] [Nm] [kw] [Nm] [kW] [Nm]
1500 25,0 2,29 14,6 1,85 1.7 1,40 8,9 0,94 6 0,72 4,6 0,50 3.2 0,28 1,8
1000 16,7 1,53 14,6 1,23 11,7 0,93 8,9 0,63 6 0,48 4,6 0,34 3,2 0,19 1,8
750 12,5 1,15 14,6 0,92 11,7 0,70 8,9 0,47 6 0,36 4,6 0,25 3,2 0,14 1,8
N | 500 8,3 0,77 14,6 0,06 11,7 0,47 8,9 0,31 6 0,24 4,6 0,17 32 0,10 1,8
300 5,0 0,46 14,6 0,37 11,7 0,28 8,9 0,19 6 0,14 4,6 0,1 3,2 0,10 1,8
;6 100 1,7 0,15 14,6 0,12 11,7 0,1 8,9 0.1 6 0,1 4,6 0,1 3,2 0,10 1,8
g 50 0,8 0,1 14,6 0,1 11,7 0,1 8,9 0,1 6 0,1 4,6 0,1 3,2 0,10 1,8
no_ 1500 6,3 0,69 4,4 0,57 3,6 0,44 2,8 0,3 1,9 0,24 1,5 0,16 1,0 0,11 0,7
1000 4,2 0,46 4,4 0,38 3,6 0,29 2,8 0,2 1,9 0,16 1,5 0,10 1,0 0,1 0,7
750 3.1 0,35 4,4 0,28 3,6 0,22 2,8 0,15 1,9 0,12 1,5 0,1 1,0 0,1 0,7
L | 500 2,1 0,23 4,4 0,19 3,6 0,15 2,8 0,1 1,9 0,1 1,5 01 1,0 0,1 0,7
300 1,3 0,14 4,4 0,11 3.6 0.1 2,8 0,1 1,9 0.1 1,5 0,1 1,0 0.1 0,7
100 0.4 0,1 4,4 0,1 3,6 0,1 2,8 0,1 1,9 0,1 1,5 0,1 1,0 0,1 0,7
50 0,2 0,1 4,4 0,1 3,6 0,1 2,8 01 19 0,1 1,5 01 1,0 0,1 0,7
Pracovni cyklus < 10%
ROUB
A ROVANO A O
&y e stran s ST CHD 25 VRS
32x10
Zatizeni [kN]
25 20 15 10 7,5 5 2,5
nn7' rychlost
otfnin Pi Mt Pi Mt Pi Mt Pi Mt Pi Mt Pi Mt Pi Mt
(kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] (kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kw] [Nm]
1500 41,6 1,30 8,3 1,05 6,7 0,80 5,1 0,55 3,5 0,44 2,8 0,31 2,0 0,19 1,2
1000 27,8 0,87 8,3 0,70 6,7 0,53 5,1 0,37 3,5 0,29 2,8 0,21 2,0 0,13 1,2
750 20,8 0,65 8,3 0,53 6,7 0,40 51 0,27 3,5 0,22 2,8 0,16 2,0 0,1 1,2
N | 500 13,9 0,43 8,3 0,35 6,7 0,27 5.1 0,18 35 0,15 2,8 01 2,0 0.1 1,2
300 8,3 0,26 8,3 0,21 6,7 0,16 5,1 0,11 3,5 0,1 2,8 0,1 2,0 0,1 1,2
5 100 2,8 0,1 8,3 0,1 6,7 0,1 51 0,1 35 0,1 2,8 0,1 2,0 0,1 1,2
S 50 1,4 0,1 8,3 0,1 6,7 0,1 51 0,1 3,5 0,1 2,8 0,1 2,0 0,1 1,2
q? 1500 10,4 0,41 2,6 0,33 2,1 0,25 1,6 0,19 1,2 0,16 1 0,11 0,7 0,1 0,5
1000 6,9 0,27 2,6 0,22 2,1 0,17 1,6 0,13 1,2 0,1 1 0,1 0,7 0,1 0,5
750 52 0,20 2,6 0,16 2,1 0,13 1,6 0,1 1,2 0,1 1 0,1 0,7 0,1 0,5
L 500 3,5 0,14 2,6 0,11 2,1 0,1 1,6 0,1 1,2 0,1 1 0,1 0,7 0,1 0,5
300 2,1 0,1 2,6 0,1 2,1 0,1 1,6 0,1 1,2 0,1 1 0,1 0,7 0,1 0,5
100 0,7 0,1 2,6 0,1 2,1 0,1 1,6 0,1 1,2 0,1 1 0,1 0,7 0,1 0,5
50 0,3 0,1 2,6 0,1 2,1 0,1 1,6 0,1 1,2 0,1 1 0,1 0,7 0,1 0,5
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e

SERIE CHD 50 TS

g SERIE CHD 50 TS

MODEL ZDVIZNE PREVODOVKY

VYSUVNY SROUB

40

ZATIZENI da (Kg) 5000
TRAPEZOVY | PRUMER mm bp
SROUB STOUPANI mm 7 !
PREVODOVE | VELKA RYCHLOST 177 @d
POMERY BEZNA RYCHLOST 1/28
\
v P
ZDVIH NA VELKA RYCHLOST 1
OTACKU HNACI| BEZNA RYCHLOST 0,25 ‘
HRIDELE mm
UCINNOST VELKA RYCHLOST 28% F E F
BEZNA RYCHLOST 24% ¢ 7
|
A ‘ /y\
e @ @ A A
HMOTNOST ZVEDAKU (Kg) 20,3 G @ CHD ™[
HMOTNOST TRAPEZOVEHO SROUBU X —q - — = - =
0,9
100 mm (Kq) ’ I B2 B
MATERIAL POUZDRA PREVODOVKY LITINA Q ‘
MNOZSTVI MAZIVA (Kg) 0,3 B1
ofy [& 9 -
TYP MAZIVA AGIP GR MU EP2 : ‘
. A
i PROVOZNI TEPLOTA 5°C
+80° C
A B |B1|B2| C E F G H
CHD50| 115 | 150 | 63 | 87 |72,5[160 | 45 | 39 [ 180
| N P |P1|V (Od|Of|Ds|TPN
CHDS0| 63 (117 | 32 | 10 | 20 | 20 |M12| 60 |40x7
] | D | (o) | ]
) ) )
el M h g ChD CHD  "h
= = = =
<] ‘ D ‘ ol ‘ <
A B C



g SERIECHD 50 RS ROTACNIi $ROUB

F, E ,AF,
< > c
|
G © CI-%IT @_
— — - — |
|
gfi D @

BRONZOVA MATICE

@K
2Kl
A4
Y|
A
% @ J (60x60°)
oW
X Y (%] (%] (%] (%]
w K K1 J
CHD50| 73 16 | 625 95 78 9

=
D

SERIE CHD 50 RS

as B
R
| @] | \ @)
N L
O e i @)1
ZEE Z E
— . —
‘ a
R
PAM ROZMERY MOTOROVYCH PRIRUB SE
SPOJKOU
BM
T 1 l
@)
== —x — | CM
O
[ [
- AM
MOTOR TYP PRIRUBY | CM AM BM
GR. 80 B5 200 184,5
GR. 90 B5 200 184,5 90
GR.100/112 B5 250 197.,5
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VYKON ZDVIZNE PREVODOVKYCHD 50

A'4

Ve

A4

,

VYKON ZDVIZNE PREVODOVKY SERIE CHD 50

e
r [ J ' = 9
o
D PR ODO
RAPEZO ROUB CHD 50 TR a
= e
40 x 7 R o
-1
Zatizeni [kN]
50 40 30 20 15 10 5
nn1‘ rychlost
otfnin Pi Mt Pi Mt Pi Mt Pi Mt Pi Mt Pi Mt Pi Mt
[kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm]
1500 25,0 4,65 29,6 3,74 23,8 2,83 18 1,93 12,3 1,48 9.4 1,02 6,5 0,57 3,6
1000 16,7 3,10 29,6 2,49 23,8 1,88 18 1,29 12,3 0,98 9.4 0,68 6,5 0,38 3,6
750 12,5 2,32 29,6 1,87 23,8 1,41 18 0,97 12,3 0,74 9.4 0,51 6,5 0,28 3.6
N 500 8,3 1,55 29,6 1,25 23,8 0,94 18 0,64 12,3 0,49 9.4 0,34 6,5 0,19 3,6
300 5,0 0,93 29,6 0,75 23,8 0,57 18 0,39 12,3 0,3 9,4 0,20 6,5 0,11 3,6
% 100 1,7 0,31 29,6 0,25 23,8 0,19 18 0,13 12,3 0,1 9.4 0.1 6,5 0,1 3,6
g 50 0,8 0,15 29,6 0,12 23,8 0,1 18 0,1 12,3 0,1 9.4 0,1 6,5 0,1 3,6
no_ 1500 6,3 1,40 8,9 1,14 7,2 0,88 5,6 0,61 3.9 0,47 3 0,35 2,2 0,22 1.4
1000 4,2 0,93 8,9 0,75 7,2 0,59 5,6 0,41 3.9 0,31 3 0,22 2,2 0,14 1,4
750 3.1 0,70 8,9 0,57 7,2 0,44 5,6 0,31 3.9 0,24 3 0,2 2,2 0,11 1.4
L 500 2,1 0,47 8,9 0,38 7.2 0,29 5,6 0,20 3.9 0,16 3 0,12 2,2 0,1 14
300 1,3 0,28 8,9 0,23 7.2 0,18 5,6 0,12 3.9 0,1 3 0,1 2,2 0,1 1,4
100 0,4 0,1 8,9 0,1 7,2 0,1 5,6 0,1 3,9 0,1 3 0,1 2,2 0,1 1.4
50 0,2 0,1 8,9 0,1 7,2 0,1 5,6 0,1 3,9 0,1 3 0,1 2,2 0,1 1,4
Pracovni cyklus < 10 %
» »
ROUB N
A ROVANO A O
rrEr e strand o CHD 50 VRS
40 x 10
Zatizeni [kN]
50 40 30 20 15 10 5
nn' . rychlost
ot/min Pi Mt Pi Mt Pi Mt Pi Mt Pi Mt Pi Mt Pi Mt
[kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kwW] [Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kw] [Nm]
1500 35,7 2,28 14,5 1,85 11,8 1,41 9 0,99 6,3 0,77 4,9 0,55 3,5 0,33 2,1
1000 23,8 1,52 14,5 1,24 11,8 0,94 9 0,66 6,3 0,51 4,9 0,37 3,5 0,22 2,1
750 17,9 1,14 14,5 0,93 11,8 0,71 9 0,49 6,3 0,38 4,9 0,27 3,5 0,16 2,1
N 500 11,9 0,76 14,5 0,62 11,8 0,47 9 0,33 6,3 0,26 4,9 0,18 3,5 0,11 2,1
300 7.1 0,46 14,5 0,37 11,8 0,28 9 0,20 6,3 0,15 4,9 0,11 3,5 0,1 2,1
>E 100 2,4 0,15 14,5 0,12 11,8 0,1 9 0.1 6,3 0,1 4,9 0,1 3,5 0.1 2.1
g 50 1,2 0,1 14,5 0,1 11,8 0,1 9 0,1 6,3 0,1 4,9 0,1 3,5 0,1 2,1
QQ_ 1500 89 0,71 4,5 0,60 3,8 0,47 3 0,35 2,2 0,27 1,7 0,20 1,3 0,16 1
1000 6,0 0,47 4,5 0,40 3,8 0,31 3 0,22 2,2 0,18 1.7 0,14 1.3 0,1 1
750 4,5 0,35 4,5 0,30 3,8 0,24 3 0,17 2,2 0,13 1,7 0,1 13 0,1 1
L 500 3,0 0,24 4,5 0,20 3,8 0,16 3 0,12 2,2 0,1 1,7 0,1 13 0,1 1
300 1.8 0,14 4,5 0,12 3,8 0,1 3 0,1 2,2 0,1 1.7 0,1 1.3 0,1 1
100 0,6 0,1 4,5 0,1 3,8 0,1 3 0,1 2,2 0,1 1,7 0,1 13 0,1 1
50 0,3 0,1 4,5 0,1 3,8 0,1 3 0,1 2,2 0,1 1,7 0,1 1,3 0,1 1
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e

SERIE CHD 100 TS

g SERIE CHD 100 TS

MODEL ZDVIZNE PREVODOVKY

CHD 100

VYSUVNY SROUB

ZATIZENI da (Kg) 10000
TRAPEZOVY | PRUMER mm 55 p
SROUB STOUPANI mm 9 I
PREVODOVE | VELKA RYCHLOST 1/9 @d
POMERY BEZNA RYCHLOST 1/36
\%
r y P
ZDVIH NA VELKA RYCHLOST 1
OTACKU HNACI| BEZNA RYCHLOST 0,25 ‘
HRIDELE mm
UCINNOST VELKA RYCHLOST 24% E E .
BEZNA RYCHLOST 20% «— c c T
|
r I ‘ /v\
HMOTNOST ZVEDAKU (Kg) 37,4 G &) CHD & I _—
. > > | [a—t|
HMOTNOST TRAPEZOVEHO SROUBU X 17 =7 - = — |=
100 mm (Kg) ' B2 B
MATERIAL POUZDRA PREVODOVKY 7ELEZO Q B1 ‘
MNOZSTVI MAZIVA (Kg) 0,4
of ® D vy
TYP MAZIVA AGIP GR MU EP2 ) O :
\ . A
. PROVOZNI TEPLOTA -5°C
+80 °C
A B B1 B2 C E F G H
CHD100| 131 | 166 | 66 | 100 [82,5]| 170 | 65 | 46 | 200
| N P P1 V |@d|3f|3s |TPN
CHD100| 71 | 160 | 40 10 | 30 | 24 [M20| 85 |[55x9
| | |
=] CF}lD @ﬁ n:f'@ CHlD © © CHlD @ﬁ
= = = =
‘ €] €] ‘ D &) ‘ D
A B C
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Q SERIE CHD 100 RS ROTACNiI MATICE

L= ZDVIH
F, E g F o
e c > c
[

| B

G @ CHD €]
! - — - — —|=-
B2
B1

ol [& &

BRONZOVA MATICE

@K
2Kl
A4
Y|
A
% @ J (60x60°)
_ow
X Y (%] (%] (%] (%]
w K K1 J
CHD100| 97 18 | 718 | 110 | 90 11

-

©)

PAM ROZMERY MOTOROVYCH PRIRUB SE

SERIE CHD 100 RS

SPOJKOU
BM
I | l
@)
e — — | CM
O
I I
- AM
MOTOR TYP PRIRUBY | CM AM BM
GR.100/112 | B5 250 | 222,5
100
GR.132 B5 300 | 257,5
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VYKON ZDVIZNE PREVODOVKY SERIE CHD 100

VYKON ZDVIZNE PREVODOVKYCHD 100

e
= D = a g
[}
D PR ODO
RAPEZO SOUR CHD TR :
= V-
55 x 9 e=
[ S5 4
Zatizeni [kN]
100 80 60 40 20 10 5
nn7' rychlost
ot/min Pi Mt Pi Mt Pi Mt Pi Mt Pi Mt Pi Mt Pi Mt
[kW] INm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kwW] [Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm]
1500 25,0 10,72 68,3 8,62 54,9 6,53 41,6 4,45 28,3 2,36 15 1,30 8,3 0,79 5,0
1000 16,7 7,14 68,3 5,75 54,9 4,36 41,6 2,96 28,3 1,57 15 0,87 8,3 0,52 5,0
750 12,5 5,36 68,3 4,3 54,9 3,27 41,6 2,22 28,3 1,18 15 0,65 8,3 0,39 5,0
N { 500 8,3 3,57 68,3 2,9 54,9 2,18 41,6 1,48 28,3 0,79 15 0,43 8,3 0,26 5,0
300 5,0 2,14 68,3 1,7 54,9 1,31 41,6 0,90 28,3 0,47 15 0,26 8,3 0,16 5,0
mk) 100 1,7 0,71 68,3 0,57 54,9 0,44 41,6 0,30 28,3 0,16 15 0,1 8,3 0,1 5,0
g 50 0,8 0,357 68,3 0,29 54,9 0,22 41,6 0,15 28,3 0,1 15 0,1 8,3 0,1 5,0
Q°_ 1500 6,3 3,3 21,2 2,70 17,2 2,10 13,1 1,41 9 0,79 5,0 0,47 3,0 0,31 2,0
1000 4,2 2,2 21,2 1,80 17,2 1,37 13,1 0,94 9 0,52 5,0 0,31 3,0 0,21 2,0
750 3,1 1,6 21,2 1,35 17,2 1,00 131 0,71 9 0,39 5,0 0,2 3,0 0,16 2,0
L 500 2,1 1,1 21,2 0,90 17,2 0,70 13,1 0,47 9 0,26 5,0 0,16 3,0 0,1 2,0
300 1,3 0,66 21,2 0,54 17,2 0,41 13,1 0,28 9 0,16 5,0 0,1 3,0 0,1 2,0
100 0,4 0,22 21,2 0,18 17,2 0,14 13,1 0,1 9 0,1 5,0 0,1 3,0 0,1 2,0
50 0,2 0,11 21,2 0,1 17,2 0,1 13,1 0,1 9 0,1 5,0 0,1 3,0 0,1 2,0
Pripustné pouze statické zatizeni
» . »
ROUB
A ROVANO A O
&y e strarae i e CHD 100 VRS -
50 x 10
40 20 10 5
Mt Pi Mt Pi Mt Pi Mt Pi Mt
[Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm] [kW] [Nm]
1500 27,8 3,62 23 2,95 18,8 2,28 14,5 1,6 10,2 0,94 6 0,60 3,8 0,42 2,7
1000 18,5 2,41 23 1,97 18,8 1,52 14,5 11 10,2 0,63 [ 0,40 3,8 0,28 2,7
750 13,9 1,81 23 1,47 18,8 1,14 14,5 0,8 10,2 0,47 6 0,30 3,8 0,21 2,7
N 500 9,2 1,21 23 0,98 18,8 0,76 14,5 0,53 10,2 0,31 6 0,20 3,8 0,14 2,7
300 55 0,72 23 0,59 18,8 0,46 14,5 0,32 10,2 0,19 6 0,12 3.8 0,1 2,7
® 100 1,8 0,24 23 0,2 18,8 0,15 14,5 0,11 10,2 0,1 6 0,1 3,8 0,1 2,7
g 50 0,9 0,12 23 0,1 18,8 0,1 14,5 0,1 10,2 0,1 6 0,1 3,8 0,1 2,7
q? 1500 6,9 1,18 7,5 0,97 6,2 0,77 4,9 0,57 3,6 0,36 2,3 0,27 1,7 0,20 1,3
1000 4,6 0,79 7,5 0,65 6,2 0,51 4,9 0,38 3,6 0,24 2,3 0,18 1,7 0,14 1,3
750 34 0,59 7,5 0,49 6,2 0,38 4,9 0,28 3,6 0,18 2,3 0,13 1.7 0,1 1,3
L | 500 2,3 0,39 7,5 0,32 6,2 0,26 49 0,19 3,6 0,12 2.3 0,1 1,7 0,1 1,3
300 1,3 0,24 7,5 0,19 6,2 0,15 4,9 0,11 3,6 0,1 2,3 0,1 1,7 0,1 1,3
100 0,5 0,1 7,5 0,1 6,2 0,1 49 0,1 3,6 0,1 2.3 0,1 1,7 0,1 1,3
50 0,2 0,1 75 0,1 6,2 0,1 49 0,1 3,6 0,1 23 0,1 1,7 0,1 1,3

VAROVANI!: Hodnoty uvadéné ve vykonovych tabulkach pro verze
s recirkulaénimi kuli¢kovymi Srouby zobrazuiji vstupni silu a toc¢ivy moment
ve vztahu k bfemenu, kterym se ma hybat.

Limity dynamického zatizeni rdznych typl standardnich matic jsou uvedeny
v tabulce na stranach 48/49.

V ptipadé potieby daldich informaci se obratte na nase obchodné-technické

oddéleni.
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@D2

@D3
VRS
M1
|
N
<
[
| <
| N
i
| hr
[Te)
B ? 6 &
\ @ 3
[Te} ‘ ’& ’é 3
| ! I
1
- 1 71’7[]’ 777777777777 ]
M !
|
‘ S
‘ >
w <
| 5
i
i
|
@D1
H2
H3
Wt
IR
O i O
o @ | 2
|
o | o]
ﬂ °
H6 || @d
H7 H5
L CHD25 @ 36
— CHD5 @ 40
CHD10 @ 46
CHD25 @ 60
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@16 @ 20 @24
@ 50 @ 65 @ 90
@ 65 @ 85 @95
@85 @115 @130
105 145 165
128 180 200
81 115 131
106 150 166
45 63 71
42 63 66
53 78 83
43 45 65
195 240 300
95 108 132
182 217 260
100 100 100
82 117 160
41 58.5 80
15 20 30
20 20 20
22 29 48
15 15 15
M10 M12 M20
M20 M30 M36
5X5X36 6X6X36 8X7X56
32X10 40X10 50X10

Maximalni zatiZzeni pfipustné pro standardni VRS

matice s kulickovym zavitem




VERZE S POHYBLIVYM KULICKOVYM SROUBEM

VERZE RS
VRS CHD25 CHD5 CHD10 CHD25 CHD50 CHD 100
ops 2d @9 @10 214 216 @20 @24
‘ : i s @ D1 @55 @55 26,6 29 29 @11
@ D1 @28 @32 @38 @50 @ 60 @ 84
@ D2 226 @30 @39 @46 @ 60 @85
= @ D3 @10 212 @15 @20 @25 @40
@ D4 @25 @28 @34 @45 @60 2110
2B ‘ o o @D5 | 248 048 @58 @80  ©98  ©110
QD7 - - 3 @ D6 228 @28 @36 @50 263 @75
i B 5 @D7 | @278 ©278 @358 @498 @628 @748
% @ D8 @38 @38 @47 @65 @78 293
op2 H1 50 72 85 105 145 165
% _ H2 60 78 98 128 180 200
=
» g : " H3 38 52 63 81 115 131
e\ = H4 48 60 78 106 150 166
‘ @ g H5 20 25 32 45 63 71
3 \ o é - H6 16 21 29 42 63 66
M : 5 H7 22 30 39 53 78 83
< H8 20 225 25 43 45 65
ops H9 92 120 140 195 240 300
opt H10 40 40 44 62 70 85
H2 L 80 80 85 115 130 140
= L1 62 74 93 105 149 200
% L2 12 12 18 23 32 40
L3 50 62 75 82 117 160
L4 25 31 375 41 58.5 80
< @ > L5 12 13 15 15 20 30
L6 11 14 17 21 32 32
L7 13 16 19 23 32 32
” o L8 12 15 20 25 30 45
L9 38 38 43 75 88 100
" o L10 10 10 10 12 16 16
. " L11 10 10 10 16 14 20
M M6 M8 M8 M10 M12 M20
w 3X3X14 = 3X3X18  5X5X20 | 5X5X36 = 6X6X36 = 8X7X56
VRS 16X5 16X5 20X5 | 32X10 | 40X10 | 50X10
ad1 VRS 16x5
] ggg ;gﬁo Maximalni zat!'ienl' pi‘l’gustn’é pro s.tandardnl’VRS
= atice s kulickovym zavi
Typ Co [daN] Ca[daN]
Gl s st VRS 16X5 1191 1160
VRS 50%10 VRS 20X5 1985 1525
o VRS 32X10 5876 5254
- VRS 40X10 9377 6611
VRS 50X10 12714 7050
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MOZNOSTI

BEZPECNOSTNI MATICE

Bezpecnostni matice se pouziva pro zajisténi bfemene v pfipadé
opottebeni hlavni matice. UmoZziiuje kontrolu opotiebeni zavitu, aby
se predeslo prevyseni pfipustné miry opotiebeni a strzeni zavitu

SN-R BEZPECNOSTNi MATICE SN-T BEZPECNOSTNi MATICE PRO
PRO VERZI S ROTACNI MATICI VERZI S POHYBLIVYM SROUBEM

U verze s rotaéni matici funguje bezpecénostni matice pouze jednim U verze s pohyblivym $roubem funguje bezpeénostni matice
smérem: pfi objednavce upresnéte, zda to ma byt pfi kompresnim, obé&ma sméry a neni nutné udavat typ zatizeni.

¢&i trakénim zatizeni.

\
—
\
Velikost L =_g - @ =
z z z D
. = B CHD 2,5 88 \
CHD 5 88 !
\
CHD 10 102 ‘
CHD 25 110 \
, "\ F— e \= - |
| ‘ CHD 50 155 |
\
CHD 100 199 ‘
\
I
Kompresni - Tlaéné zatizeni Trakéni - Tazné zatizeni
H RUCNI KOLO
Typ D R H1 H2 H3 kg
CHD 2.5 @80 29 45 35 17 0,104
CHD 5 @ 100 37 60 37 17 0,145
CHD 10 @ 125 48 65 44 22 0,240
H1 H2
CHD 25 @ 160 65 73 51 27 0,399 3
CHD 50 @ 200 84 80 61 34 0,525
CHD 100 @250 103 90 69 38 0,888 © u
N R A
—/ 1
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ORIENTACE SVORKOVNICE MOTORU A HRIDELI

A - Standardni verze s rozvodem na dvé strany

B - Jednostranné levé osazeni

C - Jednostranné pravé osazeni

D - Dvoustranny rozvod se svorkovnici motoru vlevo

E - Dvoustranny rozvod se svorkovnici motoru vpravo

F - Jednostranné provedeni se svorkovnici motoru vlevo
G - Jednostranné provedeni se svorkovnici motoru vpravo

CHD-R VRETENO VETSICH ROZMERU

U pouziti, kde dochazi k prdhybovému zatizeni kvali némuz neni
CHD25 CHDS CHD10 CHD25 CHDS0 CHD100 5518 dosshnout pozadovaného zdvihu, mohou byt instalovany
nadrozmérné 3rouby jako alternativa k vybéru vétsi velikosti,
od1 06 o7 o7 o9 211 17 vyhradné pro verzi s rota¢ni matici "R".
Potfebujete-li dal3i informace, obratte se na nase obchodné-
technické oddéleni.
D1 212 215 @20 Q25 @ 40 @55
D3
@D2 | 238 @45 @50 278 @90 | @140 D2
Tr
@D3 @48 @55 @ 60 @95 @110  ©180 D1
2 D4 028 @32 @ 38 D63 Q72 @95 \
‘ 4
@D5 | ©278 31,8 37,8 63,8 @718 94,8 ‘
\
d1 ‘ ™
—
L 64 64 66 95 117 2130 |
oo4 L1 o -
L1 15 20 25 30 45 @70 @D5 \ < é
\ 4
L2 44 44 46 73 97 @100 !
\
L3 12 12 14 16 18 @ 30 } 1 {
f
O
L4 8 8 10 12 30 30 ‘ o @
o=
Tr 18X4 20X4 30X6 40X7 55X9 70X10 |
\
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PRISLUSENSTVI

SV , Lze pouzit pro model
PRISLUSENSTVI POPIS Strana

POHYBLIVY ROTACNI

PE Zakonéeni s otoénym Eepem (4 X 54

FF Montazni pfiruba v X 54

RE Zakonéeni kulovym kloubem (4 X 55

FE Zakonéeni s vidlicovym kloubem (4 X 54

AD Anti-rotaéni prvek (4 X 55

EP Ochrana vyjeti $roubu (74 X 55

B Prachovka v v 59

Pfiruba pro kyvné ulozeni v v

PBP 56

H Ruéni kolo v v 50

SN-R Bezpecnostni matice X v 50

-

|

i

S

e

=
/% s ontsd ptky v v 56
-
@

|

52



PRISLUSENSTVI

N
Lze pouzit pro model
PRISLUSENSTVI POPIS Strana
POHYBLIVY ROTACNI
SN-T Bezpecnostni matice (4 X 50
Motorova pfiruba v v 51
IS Sroub vétdich rozmérd v (4 51
SSv Verze z nerezové oceli v v _
Vs T&sné&ni Viton (4 4 _
SS Silikonové tésnéni v (4 _
MS Mechanické koncové spinace (4 X 57
MLS Magnetické koncové spinace (74 X 58
PLS PLS indukéni senzory v X 57
Pfevodové htidele v v 61
Spojka v (4 62
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PRISLUSENSTVI

PE ZAKONCENI S OTOCNYM LOZISKEM

q D B
Velikost = D1 D2 H8 H1 H2 H3 H4 h10 M Kg

CHD25 @30 @26 @14 51 36 21 15 15 M8x16 0.17

CHD5 @30 @30 @14 55 40 25 - 15 0.20
oD1 B
CHD10 | @40 @39 @16 63 45 27 15 20 0.42
CHD 25 @45 @45 | @24 78 53 33 - 30 0.68
() a CHD50 | @60 @60 @32 105 70 40 - 35 1.49
SR g
I é CHD100 @75 @85 @35 110 75 35 15 45 2.51
g o
d : %
T
@02 M Material: ocel s anti-korozni Upravou. (Verze z nerezové oceli na vyzadani)
VelikOJt D1 D2 D3 d H1 H2 M Kg
CHD 25 @50 @26 @ 40 a7 16 6 M8 0.12
i CHD5 @65 30 @48 09 20 7 M12 | 0.22
H2 CHD10 ©80 @39 @ @60 11 21 8 M14 | 0.39
CHD25 @90 @46 @67 a1 23 10 M20 0.58
CHD50 @110 @ 60 @ 85 213 30 15 M30 1.24
o
S CHD 100 ©@ 150 @ 85 @117 @17 50 20 M36 3.62

Material: ocel s anti-korozni Gpravou. (Verze z nerezové oceli na vyzadani)

FE VIDLICE

Velikost A B (o H1 H2 H3 d M Kg

CHD 2.5 16 8 214 32 16 42 28 M8 0.10

CHD 5 24 12 @ 20 48 24 62 @12 M12 0.16

CHD 10 27 14 D24 56 28 72 @14 | M14 0.23

ad

CHD 25 40 20 @34 80 40 105 @20  M20 0.72

CHD 50 60 30 @52 120 60 160 @30  M30 2.47

H3

CHD 100 70 35 @ 60 144 72 188 @35 | M36 3.85

Od velikosti 2.5 do 25 jsou vidlicova zakonéeni kompletni s éepem a svorkou.
U velikosti 50 a 100 jsou vidlicovad zakon&eni kompletni s ¢epem a pojistnym
krouzkem. Material: galvanizovana ocel (Verze z nerezové oceli na vyzadani)
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PRISLUSENSTVI

RE ZAKONCENI| KULOVYM KLOUBEM

Velikost A B H1 H2 H3 D1 D2 ;7 M CH kg

CHD25* 14 105 43 15 | 20 1 @28 @15 ©10 M10 17 0.08

CHD 5 16 | 12 50 | 17 | 22 | @32 (@175 @12 | M12 19 0.12

Q

D1

CHD10 | 19 [135) 57 19 | 25 ©36 | @20 ©14 | M14 22 0.18

CHD25 25 18 | 77 | 27 33 @50 (@275 @20  M20 30 0.44

fm i
S
I =h
@d H7

CHD50 @ 37 | 25 110 36 | 51 | @70 @40 | ©30 M30X2 41 1.18

N
T
T % CHD100 | 43 28 | 125 41 56 @80 @46 | @35 | M36X2 | 50 1.72
[l
@D2| | :
f I . . iy
ﬂ i U velikosti oznadenych * je tfeba moZnost RE poZadovat jiz pfi objednavce,
! =i —— nebot zakonceni kulovym kloubem nelze osadit na standardni vieteno.
LM VAROVANI: PouZivejte pouze s anti-rotaénim systémem!
CH Material: ocel.
" L AD ANTI-ROTACNI ZARIZENI
CHD 2,5 63
=
CHD5 68 —
CHD 10 71 S | | @ |
CHD 25 76 =
CHD 50 94
CHD 100 115
L+ ZDVIH

Anti-rotaéni zafizeni zamezuje rotaci vysuvného Sroubu kolem jeho vlastni osy.
VAROVANI:

Zafizeni je nezbytné, pokud zatizeni aplikované na zvedak neni fizené a s pouzitim RE zakonéeni. Funguje rovnéz
jako systém ochrany pred celkovym vysroubovéanim. Nelze pouzit k zastaveni.

, EP OCHRANA VYJETI SROUBU
Velikost L
CHD 2,5 63
£

CHD 5 68 —

CHD 10 71 | 1 O @ 1

CHD 25 76 - -

CHD 50 94

CHD 100 115
Ochrana vyjeti Sroubu brani celkovému vySroubovani Sroubu z télesa L+ ZDVIH
prevodovky.
VAROVANI:

Povinné u T verze s kulickovymi Srouby! Nelze pouzit k zastaveni. Nelze osadit
v kombinaci s anti-rota¢nim systémem.
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PRISLUSENSTVI

FS MONTAZNI PATKY

Velikost d H L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7

O] CHD25 | @65 10 9 75 295 75 38 6 12

CHD5 | @85 10 120 | 100 41 10 52 9 18

L2

CHD 10 | @385 10 140 | 120 50 10 63 10 20

L1

CHD 25 | @11 12 170 | 150 64 10 81 12,5 25

ﬁl 3 CHD50 | @13 16 230 | 204 90 13 115 15 30

L4

L5 L6 CHD 100 | @ 22 25 270 | 236 | 101 17 131 185 | 37

PBP PRIRUBA PRO KYVNE ULOZENI

‘& E} EI Velikost A B C d H H1
i >-d
\ CHD 2,5 60 50 38 a8 35 20
% CHD 5 78 72 48 @15 41 20
: CHD 10 98 85 59 218 50 25
: CHD 25 128 105 75 @22 56 30
‘ 3 CHD 50 180 143 102 @25 78,5 40
- € A CHD 100 200 163 117 28 105 50
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PRISLUSENSTVI

MS MECHANICKE KONCOVE SPINACE

Mechanické koncové spinace jsou upevnény na ochranné trubce $roubu specialnimi objimkami,
které umoziuji nastaveni +/- 5mm. Standardni spina¢e maji dvojitou zménu, NO a NC kontakt.
OBJEDNACI KOD

2MS = 2 mikrospinace s NO a NC kontaktem

M ROZMERY

Typ D H L

CHD 2.5 D46 105 91

T CHD 5 @50 107 93

T T
COM NO NC CHD 10 @55 109 98
CHD 25 @70 112 104
CHD 50 @80 121 125
CHD 100 2110 130 156
ORIENTACE —
N R | (-~ M I 1 (=]
i i I
o o

L+ ZDVIH

PLS INDUKCNI SNIMACE

Indukéni senzory jsou upevnény na ochranné trubce Sroubu specidlnimi objimkami, které
umozniuji nastaveni +/- 5 mm.

OBJEDNACIi KOD
2PLS = 2 Indukéni snimace

ROZMERY TECHNICKE UDAJE
Typ D H L
Zdrojové napéti (UB) 5+ 40Vdc
CHD 2,5 @46 62 91
+
NA N C CHD 5 @50 o4 73 Teplotni rozsah: -25°++75°C
CHD 10 @55 67 98
| — + CHD 25 @70 71 104 || Stupeii kryti: IP67
-
i:v// CHD 50 @ 80 78 125
b Kontrolka stavu spinaée: | Zluta LED
_ CHD 100 @110 88 156

ORIENTACE

L+ ZDVIH
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PRISLUSENSTVI

MLSSPINACE MAGNETICKEHO OMEZENI

Spina¢e magnetického omezeni jsou upevnény na ochranné trubce $roubu specidlnimi
objimkami, které umozriuji nastaveni zdvihu.

B&hem nastavovani zdvihu dbejte na to, abyste neprekrodili limit uvedeny v tabulce nize
a zabranili tak tomu, aby se zveddk dostal do extrémnich pozic, kde by doslo ke kontaktu
s mechanickymi zarazkami. Vice informaci mlZete najit v manudlu pro pouziti a udrzbu.

Objimky se senzory jsou umistény v pozici oznaené na obrazku, ale pfi montazi je mozné
s nimi na ochranné trubce otadet.

K dispozici jsou tfi typy senzord:

. NC obvod s jazyckem
ROZMERY Obvod s bézné uzavienym jazyékovym spinadem chranénym varistorem proti prepéti pfi
otevieném obvodu, a LED display systémem.
Typ H L
NO obvod s jazy¢kem
Obvod s bé&zné otevienym jazy&kovym spinaéem chranénym varistorem proti prepéti pfi
CHD 2,5 25 63 otevieném obvodu, a LED display systémem.
s 26 68 NPN obvod
Obvod s Hallovym jevem a NPN vystupem.
CHD 10 29 71 AR - . - . Y . . L
Chréanény proti obratu polarity a proti vrcholovému prepéti, LED display systém otevieny
CHD 25 34 76 a LED display systém.
CHD 50 42 94
CHD 100 55 115

Typ senzoru NC jazyckovy obvod NO obvod s jazyckem NPN obvod
2MLSO NC jazyckovy 2MLS1 2MLS2
Reference obvod se 2 senzory NO jazyckovy obvod se
- 2 NPN senzory
(standardni verze) 2 senzory
Stejnosmérné napéti 3/110V 3/30V 6/30V
Stfidavé napéti 3/110V 3/30V -
Proud 0,5A 0,1TA 0,20 A
Elektfina 20 VA 6 VA 4 W
Napajeci kabel PVC 2x 0,14 mm PVC 2x 0,14 mm PVC 3x 0,14 mm
Délka kabelu 2500 mm 2,500 mm 2,500 mm
Kryti IP67 IP67 IP67
NC jazyékovy obvod NC jazy&kovy obvod NC jazyekovy obvod
o >—+
Ma/Br
Schéma zapojeni m .
Ne/Bk Zatizeni
o o BI/B N
Ma/Br BIBI Ma/Br BI/BI
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PRISLUSENSTVI

BLS OCHRANNA PRACHOVKA SROUBU

DULEZITE! Osazeni prachovkou je tfeba uréit jiz v objednavce, nebot to znamena zmény na
zvedaku.

V pfipadé horizontélniho osazeni musi byt prachovka osazena podplrnymi krouzky, aby se
zabranilo opotfebeni tfenim o 3roub.

Zmeéna velikosti pfi vloZeni prachovek.

@D
VERZE S POHYBLIVYM SROUBEM
m Typ D L
% CHD 2.5 @ 60 36 + (1.14 x zdvih) - zdvih
|
i _
******* S s CHD5 ?70 36 + (1.14 x zdvih) - zdvih
i
® CHD 10 @ 80 40 + (1.14 x zdvih) - zdvih
|
|
| CHD 25 @105 46 + (1.1 x zdvih) - zdvih
|
i
{ CHD 50 @125 56 + (1.09 x zdvih) - zdvih
i
{ CHD 100 @150 65 + (1.09 x zdvih) - zdvih
|
@D

VERZE S ROTACNI MATICi

Typ D L
CHD 2.5 @ 60 76 + (1.14 x zdvih) - zdvih
% CHD 5 @70 76 + (1.14 x zdvih) - zdvih
CHD 10 @ 80 82 + (1.14 x zdvih) - zdvih
CHD 25 @105 90 + (1.1 x zdvih) - zdvih
— CHD 50 @125 130 + (1.09 x zdvih) - zdvih
CHD 100 @150 150 + (1.09 x zdvih) - zdvih
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PRISLUSENSTVI

PRIRUBA POHONU

2 D1
2 D3

L
Velikost d T T1 D1 D2 D3 D4
CHD25 CHD5 @ CHD 25 CHD 50 CHD 100
56 B14 @9 3 10.4 @50 & 65 80 a7 55 - - - - -
56 B5 D9 3 10.4 @130 @165  ©200 @7 - 57 - - - -
63 B14 211 4 12.8 @ 60 @75 9 90 28,5 55 - - - - -
63 B5 g1 4 128 | @130 | @165 | @200 @85 - 60 75 - - -
71B5 @14 5 163 | @130 @165 @200 @85 - 65 80 90 - -
80 B5 19 6 218 | @130 | @165  ©200 | @11 - - 90 105 112
90 B5 @ 24 8 27.3 | @130 | @165  ©200 | @11 - - - 105 112
100/112 B5 @28 8 31.3 @180 | @215 @250 @13 - - - - 125 140
132B5 @ 30 10 41.3 @230 | @265 @300 @13 - - - - - 175
L tot HFidele s upinacimi naboji.
P ® Prakticka radialni montaz s upinacimi naboji.
® Snadné montéz a nastaveni diky svorkam.
- @) @) * Na vy%?dan.l Irze dod'at s drazk.ou.
LSS ia === ——-—-E -] — g e Material: hlinik velké pevnosti
(S & s ; . o1 1z
w (Verze z nerezové oceli na vyzadani)
|£| e Bezodporovy pruzny ¢&lanek tvrdosti Shore
64D.
v e Provozni teplota: od -10°C az do +70°C
D.B.SR. +1mm N2
5 H
a motnost . D.B.S .
S| A MmN P Y Dt L prodouten motnost Kl RMin) st ]
> : [Kg/ m] - [mm]
14 | @30 6 |15 14 | 12 120.5 30 D2885+R 1.06 0.03 + hmotnost prodlouzeni 58 M4 3.1
19 | @40 8 20 19 16 305 35 P 127 0.15 + hmotnost prodlouzeni | 95 | M5 6.2
24 | @55 10 30 22 18 37.5 50 D4B4S+R 1.91 0.28 + hmotnost prodlouseni | 113 | Mé 105
28 | @65 | 14 35|25 20 41| 60 DSBOS+R 3.34 0.55 + hmotnost prodlouzeni 131 M8 25
38 | 080 15 45 34 24 46 70 BF 5.099 0.98 + hmotnost prodiouzeni | 161 | M8 25
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OT/MIN

6 8 9 10 11 12 14 15 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 48
6 8 9 10 11|12 14 15 16
14 16 17 |19 | 21 24 26 28 31 33 35 33 36
20 22 24 | 28 30 32 36 38 40 44 48 50 | 57 | 61
55 59 63 71 75 79 8 94 98 110 118 126 137 | 128
59 63 71 | 75 79 86 94 | 98 110 118 126 137 149 | 157 165 177
GRAF RYCHLOSTI
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OBJEDNAVACI KLiC

Velikost  Délka Praméry spojek
1519 |-| s00 |-[ 16 |-[ 16 |

—1TS14

| 1519

|rs2a| Délka L1

| Ts28

TS 38

TS14 32
TS 14 46
TS 19 41
TS 24 38
TS 14 56
TS 19 51
TS 24 48
TS 19 78,5
TS 24 75,5
TS 28 72,5
TS 24 98
TS 28 95
TS 38 86
TS 28 125
TS 38 116




SPOJKY

30 - 16 11.5 12 - 35 5 M4 0.03
40 - 25 25 16 - 66 10 M5 0.15
55 53 35 30 18 20 78 10 M5 0.28
65 63 40 35 20 24 90 15 M8 0.55
80 78 48 45 24 33 114 15 M8 0.98
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TECHNICKE UDAJE KTERE JE TREBA UVEST DO OBJEDNAVKY PRO VYBER ZDVIZNE
PREVODOVKY

Spole&nost Datum

Adresa Telefon

Kontakt E-mail

Popis objednavky

Celkové zatizeni [kN] . Zdvizné prevodovky pro kazdy systém:

Statické kompresni-tlakové zatizeni [kN] Statické traké&ni-tazné zatizeni: [kN]

Dynamické kompresni tlakové zatizeni [kN] Dynamické trakéni-tazné zatizeni: [kN]
Typ zatizeni: vymezena D vibrujici D konstantni D

Instalaéni osa: Vertikalni D Horizontalni D Otoc¢na D

Max. zdvih: [mm)] Uginny pracovni zdvih: [mm]
Rychlost:Typ N = 25 mm/s D Typ L=6.25 mm/s D mm/s D
Pracovni cyklus: % Cykl za hodinu: (pocet) Hodin denné: (pocet)

V pfipadé vysokych pracovnich narokd ¢&i dlouhych zdvihi vyplitte diagram pracovniho cyklu nize:
A Priklad:

5's pauza
A 3
Zdvih vzhru 5
g
20 s pauza
/'y =
hel
2 P
B=1 ™ =
E i 3
é 10 s pauza i o 50's pauza
Zdvih dold > >
Cas 1 cyklus =175
Provozni podminky pfi agresivnim pracovnim prostiedi, zaskrtnéte
Prasné D Agresivni vlhkost D Poletujici $pony D Okolni teplota: mis. °C maz.. °C

Motor:  TFifdzovy motor na st¥idavy proud D Jednofézovy motor na stfidavy proud D S brzdou D Manualni uvolnéni D

SN-R | Bezpetnostni matice (CHD-R) PFi pouZiti systéma vice zdviznych pfevodovek viz grafy (na stranach 18 -

<l 20) a vyplrite rozméry:
SN-T | Bezpeénostni matice verze CHD-T

IS CHD-R 3roub vétsi velikosti

FS | Montézni patky PE  Zakonceni s otoénym ¢epem

PBP  Pfiruba pro kyvné ulozeni FF  Montazni pfiruba

2PLS | 2 Indukéni senzory RE | Zakonéeni kulovym kloubem

2MLS | 2 Magnetické koncové spinace

=
0
c
>
o
[oN
5
=
o
(7]
i
o

FE | Vidlicovy kloub

2MS | 2 Mechanické koncové spinace

B Ochranny méch

AD | Anti-rotacni zafizeni (pouze u verze CHD-T)

EP | Ochrana vyjeti $roubu

SSV  Verze z nerezové oceli

H Ruéni kolo

VS | Tésnéni Viton

SS | Silikonova tésnéni
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CHIARAVALLI

CHIARAVALLI CZ, a.s. si ponechava pravo ménit udaje
v tomto katalogu kdykoliv a bez upozornéni. Déle si

vyhrazujeme pravo na tiskové chyby.

CHIARAVALLI CZ a.s. ujistuje, Ze systém kontroly kvality
spole¢nosti je v souladu s opatfenimi stanovenymi
italskym UNI EN a predpisy Fidicimi kritéria vedeni kvality
ISO 9001:2000, zarucujici kvalitu vyrobenych produktd.



CHIARAVALLI

CHIARAVALLI CZ a.s.
Prdmyslova 2083

594 01 Velké Mezifici
Ceska republika

Tel.: +420 566 502 030
Fax: +420 566 502 040
E-mail:info@chiaravalli.cz
www.chiaravalli.cz

49°20°27.280“N,16°2°11.742%E
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